Pravilnik o posebnim mjerama zastite na radu ujcrno
metalurgiji

Pravilnik je objavljen u "Sluzbenom listu
SRCG", br. 16/87.

|. OPSTE ODREDBE
Clan 1.

Ovim pravilnikom utvduju se posebne mjere zastite na radu koje se odrase
projektovanije, izgradnju, odrZzavanje i rekonstrjtk@ivesticionih objekata, kao i na
tehnoloSke procese u organizacijama koje proizvedtevo gvode i celik i
preratuju ¢elik (u daljem tekstu: crna metalurgija).

Pod posebnim mjerama zaStite na radu u smislu sthvaovog ¢lana,
podrazumijevaju se mjere zastite na radu u crndplmegiji koje su zajeditke za
sve objekte, orda za rad i tehnoloSke procese i mjere zaStite da ra pojedine
faze i vrste tehnoloSkog procesa u crnoj metalurgij

Clan 2.

Mjere zaStite na radu koje se uiuju ovim pravilnikom primjenjuju se na
sljedete pojedine vrste tehnoloSkog procesa u crnoj mefifilioje obuhvataju:

- proizvodnju sirovog gvala,

- proizvodnju sirovogelika u elektro péma,

- proizvodnju toplovaljanih limova i traka,

- proizvodnju hladnovaljanih limova i traka, i

- proizvodnju drugih valjanih, \ienih i kovanih proizvoda (cijevi, gredice,
profili, Sine i dr.).

Il. ZAJEDNICKE MJERE ZASTITE NA RADU U CRNOJ METALURGUJI
1. Gradevinski objekti
Clan 3.

Za izgradnju gréevinskih objekata metalurSkog kompleksa crne meggéu
lokacija se odréuje u skladu sa geografskim i klimatskim karaktée@sna podrdja
kako bi se izbjeglo ugrozavanje radne sredine jedosn objektima i¢ovjekove
okoline.

Clan 4.

Radi spréavanja zag#enja radne sredine u pogonimatavjekove okoline,
vazduh koji se odstranjuje iz pogona sistemom lamijie, a koji sadrzi prasinu ili
druge hemijske Stetnosti, obavezno se€ipéava prije izbacivanja u atmosferu.

Clan 5.

Kod gratevinskih objekata metalurSkih pogona obedbje se:

- bezbjedan prolaz od ulaza do radnih mesta i nbrat

- postavljanje izlaza izvan strane Zeljgkith kolosijeka koji se nalaze
neposredno uz objekat ili ugliganje odgovarajtih zastitnih rampi radi spéavanja
direktnog izlaza na kolosjek;

- postavljanje izlaza najviSe do 100 m po duzirgqm, i

- U slitaju kada nije obezbifeen poseban prostor za pjéa stazu, otvori za ulaz
i izlaz zeljezntkih kompozicija i ostalih transportnih sredstavasngju se koristiti
za ulaz i izlaz radnika.

Clan 6.

U krugu organizacije, pored puteva za kretanjesjpartnih vozila, a nagio
pored puteva velikog intenziteta saalaja, obezbjéuju se posebne pjede staze.

Uredenje saobr&ja, odnosno obezldgenje mjera zastite pri saolbegu u krugu
organizacije, utwduje se posebnim planom saatam koji donosi organizacija u
skladu sa opstim propisima iz oblasti zastite mh idehnékim propisima.

Clan 7.



U objektima metalurskih pogona, gdje postoji opasnmed pojava eksplozije,
ulazno-izlazna vrata se postavljaju tako da se nudgarati u pravcu izlaza.

U proizvodnim prostorijama ne postavljaju se pragoispusti koji mogu da
ometaju brzu evakuaciju.

Clan 8.

Kod viSespratnih metalurskin objekata obedbja se remontni otvori na
gradevinskom objektu koji sluze za unoSenje i iznoSéslmoloSke opreme i drugog
materijala pri izvdenju montaznih i demontaznih radova.

Kada se ne koriste, otvori moraju biti odeai | obezbijéeni poklopcima.

Kod viSespratnih (preko dva sprata) metalursSkinek@ja prevoz radnika i
materijala odgovarafih dimenzija i tezina obezhjaje se putem liftova.

Clan 9.

Objekti metalurskih pogona obezbigu se prirodnim i vjeStkim osvjetljenjem
u skladu sa propisima.

Svjetlosne povrSine i svjetilike moraju se redowistiti od praSine i drugih
netistoca. U tu svrhu obezhjelju se odgovaraji uslovi kako bi secis¢enje
odvijalo na siguran r@n (ugradnja platforme, obezldienje sredstava sa
sigurnosnim korpamad i sl.).

Korid¢enje dizalica zacis¢enje svjetiliki nije dozvolijeno. U izuzetnim
slu¢ajevima dozvoljeno jeciS¢enje i promjena svijetiliki sa mosnih dizalica
ugralivanjem propisanih platformi sa stepenicama i ognaa uz propisivanju
uslova rada.

Krovovi objekata metalurSkih pogona moraju se reaowistiti od nataloZene
prasine, snijega i leda.

Clan 10.

Prozori na objektima metalurSkih pogona moraju ta@kve konstrukcije da se

mogu lako otvarati sa mjesta koji obezhjg siguran i bezbjedan prilaz.
Clan 11.

U pogonima gdje dolazi do izdvajanja i taloZenjagme obezbjhije se spiranje i
efikasan sistem oddenja vode sa muljem van prostora pogona.

Podovi u metalurSkim pogonima moraju biti ideai od otpornog materijala i da
budu ravni, a u prostorijama gdje se talozéevkolicine praSine moraju biti pod
nagibom kako bi se omogilo spiranje vodom, izuzev u pogonima gdje se i
tecnim metalom.

Kod prostora gdje se vrSi uskladiStenjeduf@aznih i gotovih proizvoda nosivost
podova mora da odgovara propisanom ogtaTg.

Clan 12.

Kablovski kanali u podu radnih prostorija morajui lpiokriveni poklopcima, a
revizione stvari na njima moraju biti ogeni ¢vrstom ogradom.

Po poklopcima kablovskih kanala nije dozvoljenaslidtenje materijala.

Nije dozvoljen smjeStaj cjevovoda i razvoda fluidakablovskim kanalima.
Kablovski kanali i tuneli za smjestaj elektih instalacija moraju biti obezbdgeni
od prodora t&nog metala i troske, kao i meh&kih oSte&enja.

Kablovski kanali i tuneli za smjestaj cjevovodazvada fluida i elektroinstalacija
moraju biti obezbijéeni od prodora tog metala ili troske kao i meh&kih
oStetenja.

Clan 13.

Na svim mjestima za péanje, kontrolu ili vaenje tehnoloSkog procesa, gde se
ne mogu obezbijediti propisani uslovi u pogledujagijia radnih prostorija,
ventilacije, otpraSivanja, toplotnog Zemja i buke, obezbjeiju se posebne kabine
za radnike koje pored propisanih uslova rada orégjgui sigurnost pri radu na
uredajima.

Clan 14.

U svim prostorijama pogona za proizvodnju gi@zi celika, u kojima su

smjeSteni komandno-mjerni instrumenti i instrumesf makro-elektronskom



opremom za pkgnje tehnoloSkog procesa, obedbje se natpritisak kako bi se
izbjeglo talozenje praSine tehnoloskog materijala.

U ovim prostorijama obezhjeje se izolacija od buke koja moze ometati
sigurnost pri préenju tehnoloSkog procesa i komuniciranja pri radbnbloskih
postrojenja.

Clan 15.

Ukoliko se pri radu orda za rad i urdaja javlja prekomjerna buka, a ne postoje
tehnika rjeSenja za izolovanje takvih prostorija, obaaeze upotreba propisanih
li¢nih zastitnih sredstava.

Clan 16.

Sve prostorije metalurskih pogona u kojima posgigna radna mjesta moraju
biti snabdjevene udajima za ventilaciju i zagrijavanje.

Sistemi ventilacije i zagrijavanja moraju obezbijedda sadrzaj hemijskih
Stetnosti u radnim prostorijama kao i temperatwdubu skladu sa propisima i
vaze&im jugoslovenskim standardima.

Clan 17.

U pomanim i sanitarnim prostorijama u metalurSkom pogatezbjeuju se
uslovi predvieni Pravilnikom o opstim mjerama i normativima #aSha radu za
gradevinske objekte namijenjene za radne i péoneoprostorije.

2. Elektro-instalacije i instalacije fluida
Clan 18.

Na svim mjestima u pogonima gdje postoji méwest pojave i Stvaranja
eksplozivne smjeSe (zapaljivih gasova, praSine zduha), elektro-udaji sa
pripadajéim elektrénim instalacijama moraju biti u odgovarégm stepenu
eksplozivne zastite, a u skladu sa odgovanajypropisima i vazé&m standardima.

Clan 19.

Na cjevovodima i instalacijama fluida zapaljivineksplozivnih karakteristika
(prirodni gas, visokopmi gas) moraju se ugraditi eksplozivhe klapne takvi
karakteristika da onemoge eksploziju u cjevovodima i utajima prilikom
eventualnog povéanja ili smanjenja katine i pritiska fluida.

Svi sigurnosno-pregradni ili regulacioni ventilipjk za regulisanje protoka ili
pritiska prirodnog ili visokop&nog gasa koriste vodu, moraju imati dmge ili
sredstva za sptavanje zaléivanja vode.

Clan 20.

Na poslovima i radnim zadacima gdje postoje néogsti pojave otrovnih ili
zagusljivih gasova mora se obezbijediti stalna fkadatkao i signalizacija poanih
koncentracija gasova.

Clan 21.

Prije obavljanja bilo kakvih radova ne elektroemtsom postrojenju postrojenje
se mora iskljaiti, uzemljiti i obezbijediti od sléiajnog stavljanja pod napon.

Odrzavanje sistema transporta gasova i prasSinemdrickih agregatagiscenje i
pregledi vrSe se na &a predvilen posebnim uputstvima organizacije crne
metalurgije.

Clan 22.

U objektima, odnosno radnim prostorijama i prost@; gdje se u tehnoloSkom
procesu stvaraju ¥e kolicine praSine, ugduju se sistemi za otpraSivanje,
prihvatanje i transport praSine sa mjesta izvomraSiRa se ne smije ispustati u
atmosferu van objekta.

Sistemi za otpraSivanje moraju se odrzavati u ispyan stanju, a efikasnost
otpraSivanja se periaffio provjerava u rokovima koje utvrdi organizacijjgm
opstim aktom.

Clan 23.



U objektima, gdje postoji po¥ana opasnost od pojava otrovnih, eksplozivnih i
zagusljivih gasova ugdaju se urdaji za kontinuirano pignje koncentracija
gasova pomé&u automatske zviime i svjetlosne signalizacije.

Clan 24.

U svim prostorijama gdje se koriste, proizvode tiskladiStavaju otrovni,
zagusljivi i eksplozivni gasovi, moraju da budu idisfane zone opasnosti u
zavisnosti od vrste gasova i m@gosti za pojavu gasova u prostorijama.

Radnici koji rade u gasoopasnim zonama moraju $iiticno osposobljeni i
obuieni za rad i da imaju na raspolaganju potrebnuroprea bezbjedan rad.

Gasoopasne zone moraju biti vidno obiljeZzene, anreada u gasoopasnim
zonama utwtuje se posebnim uputstvom.

U organizacijama gdje se proizvode i koriste opgstsiovi (visokopéni, koksni,
prirodni, amonijak, hlor, tng acetilen i dr.), mobéti organizovana i opremljena
stanica za spasavanje sa stalnim dezZurstvom.

Clan 25.

Remonti i drugi radovi, koji su vezani sa ulaskoadmnika u gasovode i
postrojenja gasa, mogu se vrsiti samo kada je a#njivst gasovoda i postrojenja
potpuno prozréena tako da je koncentracija otrovnog ili zagu8ljivgasa u
propisanim granicama, a u skladu sa Pravilnikomelonitkim normativima za
zaStitu od pozara i eksplozije.

Pri radovima na gasovodima, koji sluze za transpasbva, a koji mogu formirati
eksplozivne smjeSe, koristi se samo alat koji rreiva

Clan 26.

Dovod kiseonika do ulaska u halu mora biti certatan, a razvod do piei
drugih agregata izveden stabilnim instalacijamarar@azéim propisima.

Vodovi za kiseonik moraju biti opremljeni komperza@tna i odvodima za vodu.
Pored vodova za kiseonik postavljaju se i cijevivea@enu paru za siaj potrebe
produvavanja. Obije instalacije moraju se izolowatitoplote i oboijiti propisanom
bojom.

Clan 27.

Prije upotrebe vodovi i armature za kiseonik odinpg se ispiranjem
rastvargima i detaljno suSe. Vodovi i armature za kisea@Kttuju se od talozenja
ulja.

Zbog moguénosti nastanka statiog elektriciteta vodovi se uzemljuju, a sastavi
vodova i armature za kiseonik moraju imati metalpejeve.

U slwaju smrzavanja kondenzovane vode u vodovima zakikeodmrzavanje
se vrsi toplom vodom ili parom.

Clan 28.

Zaporno regulaciona armatura u sistemu dovoda kikaanora se u potpunosti
zaptivati.

Zaptivanje se vrSi ponta teflonskih, bakarnih il€elicnih podmetsa sa grafitno-
azbestnim platnom. Nije dozvoljena upotreba zapévad vune, pamuka, hartije i
kudelje. Upotrijebljeni zaptiva moraju biti detaljno odmagni i osuseni.

Clan 29.

Alat koji se upotrebljava pri opsluzivanju kiseémh ureiaja razvodnih punktova
i dr. mora biti detaljno odmasn.

Radna odijela i rukavice radnika koji opsluzujudasika postrojenja ne smiju
biti zamasgena.

Clan 30.

Kontrolno-mjerna i regulaciona armatura cjevovodasaya i ténih fluida
postavlja se na bezbjedna i dostupna mjesta zaudpahje ili se obezbjhije
daljinsko upravljanje i kontrola.

Na livnim platformama i drugim mjestima gdje seirad t&€nim metalima i
povisenim toplotnim z&njem nije dozvoljena upotreba boce smitm gasovima
pod pritiskom.



Na mjestima gdje su postavljene armature sa stabpisiuZivanjem obezhjeje
se odgovarajte osvjetljenje.
3. Unutra$nji transport
Clan 31.
UnutraSnji transport u pogonu organizuje se takkmdanje radnika u vrijeme
vrSenja radnih zadataka bude Sto bezbjednije.
Clan 32.
Utovar materijala u transportna sredstva koja séuku pogonu vrsi se tako da se
onemogui prosipanje i prelaz materijala van gabarita kdrpesportnog sredstva.
Clan 33.

Nije dozvolijen prevoz radnika na elektro-karama,todarama, teretnim

prikolicama i viljuSkarima za prevoz materijala.
Clan 34.

Pri transportu materijala kroz pogone mora se voalitna:

- da vatrostalni i drugi sipkavi materijali pri trsportu budu obezbijeni od pada
i rasipanja,

- da se boce sa telikim gasovima ne transportuju potuodizalice, kao i da se
ne kotrljaju, bacaju i miisobno sudaraju. Radnici koji vrSe manipulacijeseama
ne smiju imati zaprljane ruke, masnu ddjesl.,

- boce sa kiseonikom i drugim komprimovanim gasoaraju se transportovati u
za to pripremljenoj ambalaZi,

- da se ruani transport boca sa tel¥kim gasovima vrSi odgovarajim kolicima
ili nosilima,

- da proizvodicelicana i valjaonica pri transportu kroz pogon, krugamizacije i
u javnom saobkaju budu obezbijeni od pada i preturanja.

4. Transporteri
Clan 35.

Pogonski, povratni, zatezni i drugi valjci trakapttransportera moraju biti
mehanéki zastteni.

Ukoliko se transportuje materijal koji stvara pragina transporterima se mjesta
presipanja za&tiju lokalnim sistemom opraSivanja.

Clan 36.

Pustanju u rad transportera prethodi énau ili svjetlosna signalizacija ukoliko
mjesto uklj@&enja pojedinih transportera nije vidljivo duz ofedtake.

Obaveza je da se duZ trakastog transportera p@astglrnosna sajla (uze) zbog
potrebe iznenadnog zaustavljanja transportera.

Na krajevima transportera i na svakih 30 m dgja se tzv. "stop" iskljéivadi.

Clan 37.

Ukoliko sistem transporta sadrzi viSe transporteraizu, ili su povezani sa
uredajima koje snabdijevaju materijalom, moraju se aast elektricne blokade
koje obezbjduju redosljed ukljgivanja pojedinih transportera u pogon.

Clan 38.

Za vrijeme rada transportera nije dozvoljetigtenje transportne trake, pogonske
stanice, valjaka, podeSavanje "rolni" transportkea, i ¢iS¢enje neposredno uz sam
transporter.

Podmazivanje rolni transportera u radu dozvoljeeacsamo u skaju ako su
mazalice izb&ne sa strane trake.

Zabranjena je svaka intervencija radnika pri zaguSenaterijala na presipnim
mjestima dok je transporter u radu.

Clan 39.

Rastojanje izméu dva transportera kao i izde transportera i zida, galerije,
ograde i sl. ne smije biti manje od 80 cm.

Rukovanje transporterom vrSi se na strani gdjeat&znprolaz.

Za prelaz preko transportera udpau se prelazni mostovi sa zaStithom ogradom.



Prolazi na spoljnim galerijama nepokrivenih tramsg@ moraju biti izgréeni od
reSetkastog materijala.

Ispod transportera i izda povratnog i noseg dijela transportera postavlja se
zastitna ograda.

Clan 40.

Ukoliko se utovar i uzorkovanje materijala na ppegin mjestima transportera
vrSi rienim putem postavlja se platforma sa koje radnik enea bezbjedan tia da
vrSi utovar materijala, odnosno uzorkovanje.

Clan 41.

Transporteri, kojima se materijal transportuje podgibom, moraju biti
snabdjeveni povratnim ustawgm kako bi se pri zaustavljanju transportera
sprijetilo vracanje materijala unazad.

PjeSd&ke staze - prolazi pored transporteradmija se tako da sptavaju klizanje
pri kretanju.

Clan 42.

Ukoliko dade do zaglavljivanja materijala u bunkerima i nasgaim mjestima
transportera,¢iséenje i odglavljivanje se vrSi iskifivo odozgo na dolje uz
obezbjaenje ¢vrste podloge na kojoj stoji radnik ili uz upotrelsigurnosnih
pojaseva.

Clan 43.

Prije ulaska u bunkere i sipke na presipnim mjestiransportera mora se izvrsiti
kontrola wvrséenja zastitnih pléa bunkera kako ne bi doslo do povreda radnika koji
vrSi ¢iséenje.

Za potrebetiS¢enja obezbjéuje se odgovaragii pribor i alat za bezbjedan rad
(pokretna platforma, merdevine, pojas i sl.), kdodatno osvjetljenje sa svjetilikom
sa snizenim naponom.

5. Dizalice
Clan 44.

Duz kranske staze dizalica koje prenoséamemetal u loncima ugdaje se
pjeS&ka staza kako bi se omafio ulaz, odnosno izlaz radnika iz kabine dizalice
duz cijele staze.

Kabine dizalice izgrduju se od nesagorivog materijala sa izolacijom eftea
toplotnog zraenja.

U metalurskim pogonima, u kabinama dizalica dgfa se urdaji za
klimatizaciju kao i uréaji za bezbjedno komuniciranje.

Clan 45.

Uredaji za prihvatanje i prenoSenje lonaca smite metalom, kao i drugi no&e
elementi, vizuelno se kontroliSu najmanje jedanptdku smjene. Preglede vrSe lica
koja su obdena i odréena za poslove odrZzavanja dizalica kao i ¢bdealica.

Nosea sredstva (jarmovi) dizalice za lonac moraju b#sttena od toplotnog
zraenja t&énog metala.

Clan 46.

Mosne dizalice koje vrSe transport paiacelektro magneta moraju imati deg
za zadrzavanije tereta u &hju nestanka elektme energije.

Pri transportu zagrijanih metalnih komada pdmdizalice sa magnetom, mora se
kontrolisati temperatura magneta i voditcuaa o bezbjednosti transporta zbog
uticaja temperature na magnetna svojstva.

U slkaju nestanka elektme struje, kada se dizalica nalazi pod teretonalider
je duzan, po moguosti, da teret spusti na tlo, odnosno da upozmike da je
teret na visini.

Clan 47.

Prilikom izvadenja popravki na elektmoj instalaciji ili na mehanizmu dizalice,

prethodno se mora iskbjiti dovod elektréne struje preko sklopke kliznog voda.



Ukoliko zbog rada viSe dizalica na istoj kransk&gzs nije mogie iskljuiti
dovod elektrtne struje preko oduzimia na glavnim kliznim vodovima, a ni preko
glavne sklopke kliznog voda, elekima struja se isklguje riinom sklopkom na
glavnim kliznim vodovima izméu sekcije ili na mjestu dizalice, uz obavezno
zakljwivanje, ako to nije drugge tehntki rijeSeno.

Upotreba bimetalne sklopke za iskignje struje nije dozvoljena.

Clan 48.

Pri manipulaciji dizalice sa teretom (dizanje, m®&enje i spustanje) signalizaciju
dizalicaru daje iskljdivo jedan radnik - neposredni organizator rada ldhj&koji
posluzuje.

Obezbjéenje mjera zaStite i odgovornosti pri obavljanjuslpga i radnih
zadataka signalist utduju se posebnim uputstvom organizacije.

Clan 49.

Remontna polja za dizalice obezhjgu se poménim ureiajima za bezbjedan rad

pri remontu i redovnhom odrzavanju dizalica.
Clan 50.

Pri upotrebi dizalice koja prenosicen metal u loncu, ili druge opasne terete, nije
dozvoljeno naglo kretanje ili zaustavljanje dizali®rzina kretanja ovih dizalica u
radu ne smije da budedaeod 50 m/min.

Pri transportu ovakvih tereta obaveza je organeata utvrdi poslove signaliste
bez obzira na preglednost prostora na kome se gireet.

Clan 51.

Dizalice koje prenose koturove i pakete lima, moraiti opremljene posebnim
pomanim sredstvima za noSenje ovakvih tereta ("S" kudgecijalna klijeSta za
pakete i sl.).

Poma@na noséa sredstva moraju imati odgovarajutehnéku dokumentaciju i
javne isprave, kao i propisno neizbrisivu oznaku.

Clan 52.

U metalurSkim pogonima, odnosno halama gdje ima& \fanskih staza sa
pjeS&kim stazama, izmiu pjeSakih staza mora postojati ri@ésobna povezanost za
prilaz svim stazama i dizalicama.

Ako se na pjedkoj stazi mjestimino nalaze prepreke koje ogréavaju kretanje
ili ne obezbjduju odgovarajdi profili pjeSatke staze (gabarite) na tim mjestima
postavlja se odgovaraje upozorenje i silazne stepenice, ako je odgovérpjilaz
udaljen viSe od 50 m.

6. Zeljeznitki saobraéaj
Clan 53.

Ranzirni kolosjeci za lonce saétem metalom i troskom postavljaju se pod
krovom livnog polja ili pod posebno sademim nadstreSnicama a u polju
djelovanja dizalice.

Postavljanje ranzirnih kolosjeka van natkrivenibgtora nije dozvoljeno.

Kolosijek za izvoz praSine mora biti nezavisan.

Clan 54.

Zatrpavanje Zeljeztkih kolosjeka bilo kakvim materijalom, predmetima,
sme&em, otpadom, itd., nije dozvoljeno, a duZ kolosjedea mora obezbijediti
bezopasan prolaz za odrzavanje.

Kolosjeci se moraju redovnistiti zimi od snijega i leda.

Clan 55.

Na mjestima masovnog prelaza ljudi preko zelj&zhi kolosjeka postavljaju se
prelazni mostovi ili podvoznjaci.

Svi ostali prelazi opremljeni su gazistima, uklepim u nivou glava Sina,
automatskom signalizacijom i signalima koji upoz@ja na smanjivanje brzine.

Prelaz kolosjeka na neobiljezenim mjestima nijevddjen.



Obavljanje Zeljezrkog saobréaja u krugu organizacije reguliSe se opstim
aktom.

Clan 56.

Svi prostori i prelazi preko zeljezikih kolosjeka moraju biti néu osvijetljeni.

Lokomotive i druga véna sredstva kojima se doprema materijal u pogorajmo
da budu snabdjevene dobognim signalima, sigurnim kmicama i farovima za
osvjetljavanje puteva kretanjadwo

Trolni vodovi elektrénih lokomotiva postavljaju se na visini od najmaBjm, a u
slaju postavljanja na manje visine obavezno se&qsti

Clan 57.

Brzina kretanja lokomotiva pri transportwime®g metala ili troske ne smije biti
veca od 4 km/h

na mjestima istovara, na prelazima, skretnicanaamjestima za manevrisanje.

Na ostalim mjestima, dozvoljena brzina kretanja&ri5 km/h.

Clan 58.

Punjenje lonaca taim metalom ili troskom vrSi se tako Sto se lonacpmvom
vagonu do lokomotive puni do polovine ili se iztneprvog lonca na vagonetu i
lokomotive postavlja zastitni vagon sa balastom.

Na vagonetima za transport lonca nije dozvoljenvgzeradnika i drugih
materijala.

Clan 59.

Saobrgajnice za transport lonca s&ém metalom moraju ispunjavati sljese
uslove:

- da su najkréa rastojanja od mjesta ulivanja do mjesta izlivadgmsu pregledne
i da imaju slobodan profil;

- da se ne ukrstaju sa drugim frekventnim satjricama;

- da budu bez rupa i bez prisustva materijala, ilrpgedmeta (metalni otpaci,
troska, vatrostalni materijali i dr.) i bez prisustvode ili vlage; i

- da se u neposrednoj blizini saotajica ne nalaze objekti u kojima su
smjesSteni sudovi sa lako zapaljivim i eksplozivmmaterijama.

Clan 60.

Pri transportu rastopljenog metala u loncima pradaju se mjere zaStite na
radu, a naréto:

- lonci se pune t®im metalom do 7/8 zapremine tako da pri transpoetidate
do prelivanja preko ivice lonca;

- transportna sredstva kojima se prevozatemetal kréu se tako da prilikom
prevoza ne die do zapljuskivanja preko ivice lonca, a pokretaoyih sredstava
prethodi zvidna signalizacija; i

- ukoliko se transport vrSi mosnim dizalicama, Jozizalice obavlja potrebne
operacije manipulacije uz pomoneposrednog organizatora voda objekta koji
posluzuje.

Lonac sa ténim metalom mora biti prikeen sigurnomdévrstom vezom sa
dizalicom.

Clan 61.

Na mjestima ukrStanja kolosjeka i Sina drugog dxedsansporta (kolica i sl.) u
pogonu mora postojati ha mjestima ukrStanja odgguéa zvwEna i svjetlosna
signalizacija.

Na mjestima ukrstanja dva ili viSe kolosjeka u pvoidnim halama, moraju se
postaviti odgovarajta skretnika postrojenja i svjetlosna signalizacija zauaze
kolosjeka.

7. Uskladistenje sirovina
Clan 62.



Lokacija otvorenog skladista sirovina mora da biadkea da ne ugrozava radnu
covjekovu okolinu. Pri uskladiStenju suvih i sipkavimaterijala obezbikije se
spre&avanje rasturanja metala.

Pri rucnom utovaru i istovaru nije dozvoljeno uzimanjeksipog materijala iz
naslage potkopavanjem. Po uskladistenom matenjgudozvoljeno kretanje.

Clan 63.

FlaSe sa tehskim gasovima mogu se locirati najmanje 15 m od lkiéikvog
izvora toplote. Boce se uskladiste samo u onoj c¢koli koja odgovara
jednomjeseénoj potrebi.

Boce sa kiseonikom skladiSte se u posebnoj prgistariakim krovom u kojoj se
ne nalaze boce sa zapaljivim gasovima.

Clan 64.

Bunkeri za prijem materijala moraju biti pokriva@Setkamaija je maksimalna
velicina otvora 120h120 mm. Ukoliko je otvor reSetkéiveije dozvoljeno kretanje i
stajanje na reSetki bunkera.

Bunkeri za skladistenje materijala moraju imati gisane zastitne ograde na
mjestima gdje se radnici ke u toku rada.

Clan 65.

Uredaj za zatvaranje otvora za ispust materijala izkbten postavlja se tako da
onemogui ispadanje materijala pri zatvorenom poloZzaju.

Otvaranje i zatvaranje otvora bunkera mora da meleanizovano.

Clan 66.

Ciséenje nataloZenog materijala na zidovima bunkerieserskljwivo odozgo na
dolje uz obezbjgenje potrebne osvijetlienostvrste podloge na kojoj stoji radnik ili
uz upotrebu bezbjednosnih pojaseva.

Na svim metalnim bunkerima za prijem sipkastog ntay materijala obezhjeje
se potreban broj vibro-utaja za spréavanije taloZenja i lijepljenja materijala.

Clan 67.

Prije paetka rada na&iS¢enju bunkera svaki radnik mora da bude upoznat sa
mjerama zastite na radu uz obavezno Kerife zaStithe odje, obue, nadara,
respiratora, bezbjednosnog pojasa i dr.

Clan 68.

Ukoliko nad bunkerima postoje kolica za zasipamghnbloSkim materijalom
mora se postaviti zastitna zaptivna gumena traka &oré€ava izlazenje prasine iz
bunkera.

Ovakvi bunkeri moraju imati mje¢a nivoa napunjenosti materijalom.

8. Dejstvo t&nog metala
Clan 69.

Na mjestima gdje se moze sptije prosipanje ténog metala, pri ulivanju,
izlivanju, livenju ili ispuStanju iz p@ ispod péi izraditi rupe za téni metal, a kod
livenja lonac za viSak taog metala.

Organizacije¢e svojim aktom propisati prema potrebi dodatrmdi zastitna
sredstva.

Clan 70.

Radi spréavanja eksplozije prouzrokovanecrnen metalom i troskom pri
izlivanju, ulivanju i livenju preduzimaju se sljeiemjere zastite na radu:

- svi otvori i kanali péi i drugih agregata za topljenje moraju biti suvi;

- razlivni kanali kojima se uliva an metal ili troska moraju biti suvi;

- prostor oko pé, ulivnih lonaca i urdaja za livenje mora biti suv;

- lonci u koje se uliva t&an metal moraju biti ozidani vatrostalnom masomnii;s

- lonci u koje se uliva tma troska moraju biti premazani vatrostalnim preonaz
osuSeni i bez vlage; i

- u livnim halama nije dozvoljeno prisustvo vodé wiage.

9. Livni lonci - priprema i upotreba



Clan 71.

Ciséenje livnih lonaca od zaostalog metala, troskeeladja vatrostalnog ozida
vrSi se u posebnom objektu.

Prostor u kome se vrsi istresanje materijala izdgomora biti suv kako bi se
sprijetila eksplozija zbog dejstva vode nérte gvode i trosku.

Clan 72.

Prostor za obavljanje elektro-masinskih radoveostor za vatrostalne radove na
livnim loncima mora biti odvojen.

Za zagrijevanje i suSenje novoozidanih lonaca oedmfe se urdaj za
otsisavanje gasova.

Clan 73.

Masine za sjgenje vatrostalnih opeka smjeStaju se u posebnutgpijos Na
masinama se obezldjge lokalni sistem otpraSivanja kao i de¢ za podeSavanje,
usmjeravanje i drzanje komada.

Neupotrebljivi vatrostalni materijali lageruju sarnvobjekta vatrostalne izrade.

Zakréenost transportnih puteva i prolaza vatrostalnitirigih materijala nije
dozvoljena.

Clan 74.

TehnoloSka linija pripreme i izrade vatrostalne enaa potrebe visoke fiemora
biti mehanizovana.

Nije dozvoljena rina priprema materijala (utovar, istovar, drobljemgie3anje i
dr.), nar@ito pri kori&enju Stetnih materija kao vezivnog sredstva.

Sva mjesta pripreme i izrade vatrostalne mase, gdjepojavljuje praSina
obezbj@uju se lokalnim sistemom otprasSivanja, a &acopri doziranju materijala u
bunkeru i urdaje za pripremu i izradu (mijeSalice, mlinovi, tsporteri i dr.).

Kvalitet izrade mase mora biti strogo kontrolisanolszirom na sigurnost
zatvaranja otvora za ispust gdaziz visoke péi.

Clan 75.

Svi ¢eli¢ni elementi lonca za transportt®g metala, a posebno nésaspituju
se savremenim metodama, defektoskopije. Ova ispidv vrSe se prije prve
upotrebe lonca, nakon vatrostalnog remonta, a mggrjadanput u toku 6 mjeseci.

O rezultatima ispitivanja izdaje se nalaz koji mtedlja sastavni dio tehtke
dokumentacije lonca.

Pohabanost no&é elemenata lonca ne smije @rel0% od prvobitnih
konstruktivnih dimenzija.

Clan 76.

Livni lonci, koji se prazne putem naginjanja, snaW@dni su urdajem za
spre&avanje iznenadnog naginjanja. Ovaj daje se isklj¢uje neposredno pred
izlivanje.

10. Remonti i havarione situacije
Clan 77.

Zbog funkcionalne dotrajalosti teltkih sistema u pogonima crne metalurgije
(peti, uredaji, oruda za rad, instalacije) organizacija je duzna dawspi remonte iz
tehnoloskih i bezbjednosnih razloga.

Organizacija utvtuje na&in izvodenja remonta, prava i obaveze pri ideqju
remonta, rokove, @ informisanja, nosioce zadatka u vezi planirdaripvrSavanja
remonta i propisuje tehnoloSke instrukcije za remagojedinih tehrgkih sistema.

Clan 78.

Planski remonti se izvode na bazi tehnoloskih utstija i tehnéke eksploatacije
pojedinih tehnikih sistema, a vanplanski remonti se izvode ucakvima
neplaniranog obustavljanja rada teikith sistema, zbog iznenadnih havarija ili
dejstva viSe sile. Vanplanski remonti se i#kozvode po postupku udenom za
planske remonte.

Clan 79.



Prije puStanja u rad tehikiog sistema, poslije obavljenog remonta, vr3i sdbpir

rad kojim izvata¢ radova garantuje kvalitet za obavljene radove.
Clan 80.

Za svaki remont organizacija obezhjge dokumentaciju koja se sastoji iz:

- tehnoloskih instrukcija (uputstava);

- uputstava o sprodenju mjera zastite na radu za vrijeme id&nja remonta;

- montaznih i drugih crteZza sklopova i postrojekgga podlijeZzu remontu;

- opisa radova (tehnologije izvrSavanja), sinhraoie i moggdnosti
istovremenog obavljanja viSe radova, i

- specifikacije potrebnih rezervnih djelova i mitda.

Clan 81.

Prije pa&etka remonta teh&ékog sistema mora se néitm obezbjediti:

- poseban pregled ispravnosti svih vrsta dizaliiffoiva koji ¢e se koristiti u toku
remonta a&emu se sanjava izvjestaj;

- pregled elektro udaja i instalacija kojée se koristiti tokom remontnih radova
o ¢emu se s#njava izvjestaj;

- propisati uklj@genje - isklju&enje visokog napona;

- neophodne naprave i diage koji se montiraju za izdenje radova na visini;

- mjere zastite na radu u gasoopasnim zonama; i

- posebna zdravstvena preventiva.

Clan 82.
Organizacija je duzan da utvrdi tehnolo3ke instijiekuputstva) za sltajeve
oSt&€enja ili prestanka rada vitalnih elemenata te&kihi sistema i prekida

tehnoloSkog procesa kada mozeliddo ugrozavanja bezbjednosti rada radnika i
velike materijalne Stete (havarione situacije).
Clan 83.

Za sl&aj havarione situacije koja je nastala uslied potgu prekida
shabdijevanja elektfhom energijom odnosno industrijskom vodom, prekida
snabdijevanju pojedinim vrstama goriva (mazut, kdgmeni i prirodni gas), kvara
na orufu za rad ili urdaju koji prouzrokuje zastoj tehnoloskog procesaeimdne
pojave hemijskih Stetnosti (gasova i dr.) koje mdzaevati i masovno trovanje i
kvara na izvoru jonizirajeg zra&enja pricemu se moze ugroziti zivot ili zdravlje
radnika tehnoloSkom instrukcijom se propisujéinapostupak intervencije.

Clan 84.

U cilju spre&avanja havarija teh&kih sistema organizacija obeztjge plansko
odrzavanije i ispitivanje oda za rad i urdajacime se eliminiSu mogunosti povreda
radnika i obezbjéuju propisani uslovi rada.

O izvrSenim pregledima i ispitivanjima @fa za rad vodi se evidencija, a nato
0: sadrZaju pregleda, rokovima i odgovornosti rkarkioji su obavili pregled.

lIl. POSEBNE MJERE ZASTITE NA RADU U CRNOJ METALURG

A. PROIZVODNJA SIROVOG GVODA

1. Proizvodnja aglomerata
Clan 85.

Pri mehanizovanom istovaru sirovina za potrebe raglacije poméu
vagonoprevrtéa, obezbjéuju se sljedée mjere zastite na radu:

- zvena signalizacija pri kretanju vagona do mjestastavar kao upozorenje za
radnike;

- svjetlosna signalizacija u vezi manevrisanja loktive koja gura vagone na
mjesto istovara;

- taster blokade koje iskijuju mogunost okretanja uti®ja za vrijeme
otkatinjavanja vagona;



- platformu za bezbjedan rad pri otkganju vagona;

- posebna kabina za komandno mjesto, okretanjangaga uréaju (okretanje
vagona - istovar sirovine moze se vrsiti samo bdgugtva ljudi u prostoru
vagonoprevri&a);

- posebni uslovi grijanja smrznutog materijala kako se obezbijedio
mehanizovani istovar kada je temperatura ispod; nule

- sistem otpraSivanja u prostoru vagonopreata

Pri mehanizovanom istovaru sirovina iz stava 1.go¥tana, nije dozvoljen
silazak na reSetku prijemnih bunkera ispod vagosapaa izuzev u sléaju
intervencije po odobrenju rukovaoca vagonopréartkao ni penjanje na vagone
zbog visokog napona na kolo&g@j mrezi.

Clan 86.

Pri rudnom istovaru sirovina iz vagona obezhjg se takva konstrukcija vagona
koja omoguiuje bezbjedan rad radnika (vagoni sa kosim dnonehanizmima sa
osigur&ima za otvaranje stranica vagona).

ReSetka bunkera na kojoj stoji radnik pri istovamimoze imati otvore ¥e od
120h120 mm

Clan 87.

Za bezbjedni rad radnika na odlaga oduzim&u sirovina na skladiStu sirovina
preduzimaju se sljede mjere zastite na radu, a nato:

- otklanjanje nagomilanog materijala na kolosjekilaga&a i oduzimaa sirovina;

- provjera ispravnosti ud@ja za namotavanje elekinih napojnih kablova i
signalizacije;

- ugralivanje anemometra i utaja za mjerenje iskoSenja konstrukcije koje se
blokadno vezuje sa pogonom odléga oduziméa sirovine;

-obaveza kori&nja teleskopske sipke pri odlaganju sirovina nads&tu (ruda,
koks, kre&njak); i

- obezbjé@enje kabine rukovaoca vezom signalizacije, dobromglpdno&u
tereta skladiSta i propisanim mikroklimatskim usios.

Clan 88.

Radi moguénosti istovremenog rada odlagai oduziméa sirovina obezbihije
se veza signalizacije kao i sistem blokada kakobnedoSlo do havarije pri
mimoilaZenju podlags i oduzimaa sirovina.

Clan 89.

U prostoru manipulacije odlaga za koks nije dozvoljeno kretanje radnika.

Kabina rukovaoca odlaga koksa mora da ima uglen sistem za ventilaciju.

Na kolosjeku odlags za koks nije dozvoljeno nagomilavanje materijala.

Napojni elektréni kabl odlagaa koksa mora biti obezbgen od eventualnog
gazenja pri kretanju.

Clan 90.

Rukovanje transporterima za koks sa skladiSta kddega i "rotor-greb&ma”
obavlja se iz posebne kabine u kojoj je obedkij® grijanje i zaStita od buke i
praSine.

Clan 91.

Transport sirovina u prijemne bunkere, doziranjewsha u drobilice, mlinove i
sita kao i drobljenje, mljevenje, prosijavanje, e8@nje i otprema pripremljenih
sirovina za aglomeraciju obavlja se mehanizovano.

Clan 92.

Dodavanje materijala u drobilicu ili utaj za mljevenje, kao i transport
usitnjenog materijala obavlja se mehanizovano.

Uklju¢ivanje drobilice i urdaja za mljevenje u rad mora da bude blokirano
startnim urdajima napajéa kojima se onemoguje dovaenje materijala u
drobilice.



Clan 93.

Prije ulaska radnika u drobilicu ili utej za mljevenje radiiS¢enja, pregleda ili
opravki, elektromotorni pogon se iskijuje, osigurd izvade i postavljaju se
opomenske tablice sa naznakom zabrane tgdiija zbog opravke.

Isklju¢ivanje uretaja iz pogona (osim havarijskih gajeva) dozvoljeno je samo
onda kada je cjelokupan materijal pid@a, a dodawa materijala prethodno
ispraznjen i iskljdgen.

Ukljucivanje ureaja za drobljenje ili mljevenje moze da vrSi sans@ovaoc
uredaja.

Clan 94.

Radnici koji ulaze u drobilicu moraju da koristegwinosne pojaseve i
odgovarajda sredstva tine zastite.

Preglede i opravke unutrasnjih djelova drobilicGevnajmanje dva radnika, od
kojih se jedan nalazi nad otvorom za punjenje diai ¢iji je zadatak da
obezbjéuje siguran rad radnika u drobilici.

Pri obavljanju radova iz stava 2. ovéigna postavljaju se privremeni poklopci
nad otvorom za punjenje drobilice radi sfaeanja sldajnog upadanja stranih
predmeta.

Clan 95.

Nije dozvoljen ulaz radnika u mijeSalicu za primairsekundarno mijeSanje radi

skidanja nataloZzenog materijala zbog momsti obruSavanja materijala.
Clan 96.

Pri radu aglo-urdaja (za sinterovanje mjeSavine) nato se preduzimaju
sljedete mjere zastite na radu:

- obezbjeuje se propisani odnos vazduha i mjeSavine visaogy i prirodnog
gasa kako ne bi doslo do pojave eksplozije priepdlj gorionika,;

- obezbjduje se kontinuirana kontrola koncentracije gaseadaim mjestima;

- mehanika zastita od razlijetanja komada aglomerata neslmp koksa kao i
zaStita od toplotnog z¢anja;

- da izlazni dio aglo-udaja i ureiaja za drobljenje i prosijavanje aglomerata
imaju lokalni sistem za otpraSivanje; i

- intervencija radnika pri radu aglo-dega nije dozvoljen.

Clan 97.

Hladenje aglomerata vrsi se u dafima na mehanizovani &a, a kontrola

procesa se izvodi sa upravkag pulta koji obezbjduje siguran nén rada.
2. Proizvodnja sirovog gvodfla u visokoj p&ii
Clan 98.

Svaka visoka pe snabdjevana je posebnom prostorijom u kojoj jeeSten
centralni upravljgki pult sa svim potrebnim kontrolno mjernim i sidgman
instrumentima.

Vodenje i pr&enje procesa rada kao i rukovanje opremom, mordabid da se
obezbijedi siguran i bezbjedan rad.

O vadenju procesa rada i stanju opreme mora se voddeatija iz koje se moZze
sagledati stanje i problemi iz oblasti zaStite awdvr.

Clan 99.

Pri zasipanju visoke gevagon vagom obezbjeju se nardito sliedée mjere
zaSstite:

- natpritisak i grijanje u kabini rukovaoca:

- zaptivnost prijemnog lijevka i prijemnih bunkdcamponenata Sarze i presipnih
mjesta ako ne bi dosSlo do izdvajanja praSine i ipevge materijala u prostoru
vagon-vage,

- postavljaju se odbojnici na kraju Sina za kregampgon-vage; i

- ¢iS¢enje vagon-vage i prostora u kome sec&rersi se kad se vagon-vaga ne
nalazi u pokretu.



Clan 100.

Na mjestu presipanja zasipa iz vagon-vage u skgpdazvoljen prolaz radnika, a
ostali prostor oko jame skipa mora biti adga.

Cis¢enje jame skipa od prosutog materijala ne moze&t v momentu punjenja
skipa i izvatenja radova na kosom mostu. Punjenje skipa setakdida ne dolazi
do prosipanja materijala iz skipa pri dizanju.

Presipna mjesta iz bunkera u vagon-vage i iz vagme u skip, kao i koksa iz
bunkera u skip, obezlgjaje se sistemom za otpraSivanje.

Na mjestima za prosijavanje koksa, obedbje se sistem za otpraSivanje kao i
zaStita od vibracija i buke.

Clan 101.

Dimenzije jame skipa moraju biti takve da se ontbgezbjedan prolaz i kretanje
radnika.

U jami skipa moraju se obezbijediti uslovi koji sfavaju zadrzavanje vode.

Konstrukcija staze skipova (pod i &me strane) mora biti po cijeloj duzini
zatvorena. Kretanje stazom skipova nije dozvoljgolo skip radi.

Na cijelom rasponu Sinskog puta dizalice s obadsijane ugrduju se gornje
kontra Sine da bi se sprijéo ispadanje skipa sa Sina.

Clan 102.

U podnoZju konstrukcije skip-dizalice, a ispod jasiépa ostavlja se otvor sa
platformom i ogradom koji sluzi za zadrzavanje mgka koji pada u toku rada
skipa kao i za pristup skipu za vrijeme zamjenaluiiaremontnih radova.

Pristup ovom prostoru i platformi dozvoljen je samaminicima koji obavljaju
radove i ovlagenim licima.

Clan 103.

Skipovi moraju imati 2 uzeta sa Sestostrukim stepenigurnosti za svako uze.

Pri svakom paljenju visoko-prog, gasa na grotlu fie skipovi se obavezno
moraju kretati da bi se izbjeglo prljanje uzadi.

Clan 104.

Dizalice skipovi moraju imati krajnje graime prekidae.

Krajevi Sina, kako se prednje tako i sa zadnjenstranoraju se poviti tako da
sprijete dalje kretanje skipa (mehaki granicnici - odbojnici).

Mehanizam za dizanje mora imati iskijua¢ uzeta za skaj labavosti sajle -
opustenosti, kao i ugdane pokazivée krajnjih polozaja skipa (vedrice korpe) koji
automatski djeluju na udeje za podizanje skipa, vedrice ili korpe, kad saig
granini polozaj. Pored obne kanice, mehanizmi vertikalnih dizalica sénim
upravljaéem moraju imati i mehatke kainice za sliaj kvara.

Clan 105.

Visoka pé&, kauperi, hvatd praSine i druga oprema i instalacije koji su pod
pritiskom gasovitog fluida moraju biti zaptivani.

Medukonusni prostor visoke peemora biti ispunjen internim gasom ili vodenom
parom.

Otvaranje velikog konusa nije dozvoljeno ukolikorglika pritiska potkonusa-
medukonusa véa od propisanog tehtko-tehnoloskom instrukcijom.

Zasipanje visoke @& komadima véim od propisane frakcije tehnoloSkom
instrukcijom nije dozvoljeno.

Clan 106.

Zaptivnost urdaja i instalacija fluida se periaglio provjerava i ispituje u skladu

sa vazéim propisima i samoupravnim opstim aktima.
Clan 107.

Pristup grotlu visoke @& mora biti obezbijden sa najmanje dva nezavisna
prilaza, a kojima ne mogu pristupiti neovdasa lica.

Sve platforme visoke gemoraju biticiste bez prisustva bilo kakvog materijala, a
posebno lakozapaljivog i eksplozivnog.



Clan 108.

Svi elementi koji sluze za hlanje visoke pé, kao Sto su hladnjaci, duvni pribor,
trosko-pribor sa prikljicima i sl., prije ugradnje moraju biti ispitani paitisak i
propustljivost. Svi otvori za ispust produkata kiemei kao i Zljebovi moraju biti
suvi i bez vlage.

Clan 109.

Pri ispuStanju t#nog gvoda i olova iz visoke pg potrebno je obezbijediti
prirodni ili vjeStaki sistem ventilacije od dejstva toplotnog &nja i hemijskih
Stetnosti (gasova, olova i dr.).

Clan 110.

Radi spréavanja intenzivnog izlivanja gvda iz peéi, $to moZe dovesti do
prelivanja preko razlivnih kanala i Zljebova, otvoa ispuStanje t®mog metala i
razvodni kanal moraju se strogo odrzavati premai¢&hm instrukcijama.

Na prostoru ispred izlivnog otvora i u neposredhlizini izlivnog kanala pri
otvaranju otvora p# nije dozvoljeno zadrzavanje radnika.

Clan 111.

Ispustanje gva¥a se obavlja mehanizovano po mégosti sa daljinskim
upravljanjem.

Runo otvaranje i zatvaranje probnog otvora moze S#ivgamo u izuzetnim
slutajevima i na osnovu propisane instrukcije (havagiodruge).

Clan 112.

Za vrijeme probijanja otvora i izlivanja gwdd iz visoke pé& nije dozvoljena
upotreba dizalice na livnoj platformi.

U havarionim situacijama (za vrijeme zamjene djalelektrotopa i sl.) upotreba
dizalice, iz stava 1. ovoglana, moZze se koristiti u skladu sa propisanim sipirha
za bezbjedan rad.

S obzirom na pov@ne opasnosti pri radu dizalice (toplotno¢erge, téan
metal, gasovi i dr.) kabina dizalice mora da budedena od materijala koji
obezbj@uju potrebnu zastitu voza.

Clan 113.

Elektricni kablovi, koji dovode struju do elekiriog topa, moraju da budu
potpuno zaSéeni od dejstva visoke temperature, plamenaridg metala.

Rukovanje uréajima za otvaranje i zatvaranje otvora za ispustdg kao i nain
odrzavanja istih reguliSe se posebnim té&kmitehnoloskim instrukcijama.

Clan 114.

Preko Zljebova za izlivanje deog gvoda i troske prilikom ispustanja iz visoke
pe&di nije dozvoljen prelaz nijednom radniku.

Pri ¢iS¢enju razlivnih kanala, poslije izlivanja gui& iz visoke pé, radnici se
nalaze van kanala. Prij@S¢enja kanala mora se utvrditi da li u kanalima pg@sto
rastopljena masa.

Pomjeranje lonaca radi punjenja gi#ein vrSi se mehanizovano sa daljinskim
upravljanjem.

Clan 115.

Otvori za ispusStanje taog gvoda i troske moraju da budu kvalitetno odeai i
osuSeni kako bi se izbjegao doditrte mase sa vlagom pfemu moZe dd do
eksplozije i havarije.

Sav pomoéni alat koji se koristi pri izlivanju gvaa ili ¢iS¢enju razlivnih kanala
uskladiStava se na mjestu koje nije pod uticajeguiote.

Clan 116.

Te¢no gvode izliva se i transportuje, u loncima koji morajiti wzidani ili
nabijeni vatrostalnim materijalom.

Prije punjenja ténog gvoda u lonce treba naéto izvrsiti kontrolu:

- kvaliteta ozida (izolacionog materijala) loncazbaciti iz upotrebe sve lonce
gdje je oStéen ozid;



- osusenosti izolacionog materijala lonaca; i

- prisutnosti vode u loncu kako ne bi doSlo do ékaje prilikom ulivanja ténog
gvoAla.

Clan 117.

Prilikom izlivanja t&nog gvoda u lonac, lonac se moze napuniti maksimalno
200 mm od gornjeg ruba opeka tako da prilikom fpan® lonca sa t®im
gvoziem ne dde do prelivanja.

Transport lonca sa drim gvoziem treba vrsiti pazljivo; bez trzanja kako ne bi
doSlo do prelivanja, o&tenja transportnog sredstva i ugroZzavanja bezbjdidnos
radnika pri radu.

Za vrijeme izlivanja gvaa i troske u lonce nije dozvoljeno zadrzavanje teain
ili izvodenje bilo kakvih radova u jami za livne lonce, osim@, mjesto gdje su
postavljeni lonci.

Clan 118.

Pri obustavljanju rada visoke @giz bilo kojih razloga, tehigtko-tehnoloSkim
uputstvom propisuje se redosljed operacija pri rigeciji na urdajima i
instalacijama visoke gekao i obaveze pojedinih rukovaoca, a #mu vezi sa:

- instalacijama prirodnog i visoko-fr@og gasa,;

- dovoda vazduha i drugih fluida;

- ispusStanje gvaia i troske;

- transporta sirovina za potrebe Sarziranja viquke i

- rada kaupera i drugih prétk postrojenja.

Clan 119.

Zabranjeno je prisustvodeog gvo#a u loncima za trosku.

U sluwaju prodora gva¥a u lanac za trosku (pri havarisanim situacijama),
odgovorni rukovodilac visoke pepreduzima odgovarafe mjere da pri granulaciji
troske ne dée do eksplozije.

Clan 120.

Materijal za izradu mase za zatvaranje otvora \@sp&i za ispusStanje tmog
gvozia mora imati takvu vatrostalnost da prilikom prodo@ dde do sagorijevanja
i stvaranja gasova i prasine nad Zljebom za iggtisbg gvoda.

Clan 121.

Na mjestima gdje se pojavljuju olovne pare obeiljg se prirodna ili vieStka
ventilacija, a prostorije se odrzavajw&istom i vlaznom stanju kako bi se sptije
podizanje nataloZene praSine.

Clan 122.

Instalacije vode za hdgnje (péi, kaupera i sl.), za&tiju se od mehatkih
oSteenja i dejstva ttnog metala i troske.

Svi elementi koji sluze za hianje visoke pé& (sve vrste hladnjaka, duvni pribor,
trosko pribor sa prikljgcima i sl.), prije ugradnje moraju biti ispitani paitisak i
propustljivost.

Clan 123.
Uvodenje kiseonika neposredno u duvnice visoka pge dozvoljeno.
Clan 124.

Pri ispustanju prasine iz sistema fiséeta visoko-pénog gasa (hvata prasine)
nije dozvoljen prolaz i zadrzavanje ljudi u nepasrg blizini, zbog mogénosti
trovanja visokopénim gasom.

Patetak ispusta praSine mora biti najavlien automatskavwnom
signalizacijom.

Clan 125.

Za bezbjedan rad na kauperskim postrojenjimaditarge preduzimaju sliede
mjere zastite na radu:

- kontrola ispravnosti mjerno-regulacione opreme;

- propisivanje n&éna zagrijavanja kaupera, izduvanja - duvanja c&/ikaupera;



- ugradnja sistema za produvavanje gasne instajacij

- propisivanje redosljeda operacije pri havarisamibustavama visoke gieu
havarijama na opremi kaupera;

- praenje ispravnosti opreme za témje kaupera; i

- zabrana previenja kaupera koji je prethodno bio na rezimuca/u na rezim
"duvanja”.

Clan 126.

Komandni pult masine za livenje gwa postavlja se tako da se obezbijedi dobra
vidljivost cijele radne povrSine.

Komandna kabina mora da obezbijedi zaStitu od toplp zr&enja
odgovarajdim toplotnom izolacijom i ventilacijom.

Radi zaStite maSiniste - rukovaoca od prskanja d¢maztoplotnog zréenja,
prozori komandne kabine zastakljuju se staklom gdggute debljine, kvaliteta i
mehanéke otpornosti.

Clan 127.

Na uretajima za livenje preduzimaju se sljédenjere zastite na radu:

- prskanje krénim mlijekom praznih kalupa na traci livne masingise tek kada
se kalupi zagriju;

- prije ulivanja ténog gvo#a u kalupe kalupi moraju biti poprskani &ném
mlijekom i potpuno osuseni;

- prskanje kalupa ksmim mlijekom, hlaenje i izbijanje odlivaka iz kalupa vrsi
se mehanizovano; i

- uredaj za livenje i uréaj za prskanje kalupa kieim mlijekom zaustavljaju se
tek onda kada su svi kalupi preprskanickien mlijekom.

Clan 128.

Izlivanje gvoda iz lonca u zljebove maSine za izlivanje mogulsavbati tako da
se obezbijedi stabilnost poloZaja lonca i podjednaisina mlaza sa minimalnim
rasprskavanjem ¢eog gvoda.

Iskretanje lonca za izlivanje guda u zljeb masina za izlivanje vrSi se lagano i
ravnomjerno.

Probijanje zahldene kore gva¥a na povrSini lonca po pravilu se vrsi na
mehanizovan rin.

Ukoliko se probijanje vrSi gno (poma@u kiseonika) primjenjuju se propisane
mjere pri korigenju gasovitih fluida.

Clan 129.

Radna povrSina pored zljeba maSine mora biti paoati suva. Njena Sirina sa
obje strane Zljeba treba da je najmanje 3 do 5nmeta

Za prolaz preko maSine za izlivanje postavlja setifioPrelazni moséi treba da
je toplotno izolovan.

Clan 130.

Izlivanje gvoda nije dozvoljeno u hladne kalupe. Sve operacij@nigremanju
kre¢a i kregnog rastvora moraju biti mehanizovane. Prije uljgaanog gvoda u
kalupe kalupi moraju biti preprskani Krém rastvorom i potpuno osuseni.

Clan 131.

Hladenje gvo#a u kalupima mora biti intenzivno. Nije dozvoljepostavljati
ventile za zatvaranje i regulisanje dovoda vode tralama masine. Ventili se
postavljaju na masine tako da se obezbijedi zagttmika od povreda vrelom
vodom, parom, pokretnim djelovima za izlivanjei&sb.

Clan 132.

Prikupljanje odlivaka i otpadnog materijala pored3me, ispod masine, pored
Zeljeznikih kolosjeka i sl., dozvoljeno je samo za vrijekagla maSina za izlivanje
nije u radu.

Clan 133.



Prije puStanja u rad uteja za livenje masinista-rukovaoc Zwmim signalom
upozorava na getak rada uidaja.

Upravljatki pult maSine za izlivanje mora da je povezan stovarnom
platformom uzajamnom direkthom vezom.

Komandni pultovi za rukovanje istresanja i punjeogivaka postavljaju se tako
da obezbjéuju potpunu preglednost, zastju se mrezom koja sptava razletanje i
udare komada odlivaka.

Clan 134.

Na skladiStu &vrslog sirovog gvoda primjenjuju se nafito sliedeée mijere
zaStite na radu:

- skladistenje, tj. istovar blokova gui#cija je temperatura v@ od 50°C nije
dozvoljeno;

- istovar blokova gva#a vrsi se na oddenom mjestu;

- pri kaenju kontejnera sa blokovima gwana mehanizam dizalice radniku se
odreiuje bezbjedno mjesto na vagonu:

- vagon koji je otk&en od kompozicije obezhjaje se "paptom";

- utovara blokova gvata u vagone vrsi se iskljivo dizalicom sa magnetom bez
prisustva ljudi; i

- elektroinstalacije i instalacije fluida obezéhjgu se od mehatkog ostéenja pri
padu blokova gvafa prilikom transporta ili uskladistenja.

Clan 135.

Kolosjeci za odvoz visokogene troske na granulaciju moraju da budu kruzni ili
sa dva kolosjeka.

Kolosjeci za odvoz troske na jaloviste ili na griaoiju moraju imati automatsko
blokiranje ili semafore na @etku pruge sa signalima zabrane i dozvole koji se
automatski iskljduju zavisno od kretanja kompozicije.

Clan 136.

Pri izlivanju troske (pri granulaciji) mora se pjerfiti da li je ista @vrsla po
povrsini. Ukoliko je doSlo dodvrs¢avanja troske po povrsini razbijanje nastale kore
moze se vrSiti samo posebnim da@ma.

Clan 137.

Izlivanje troske i manipulacije dizalicom na prasitaa lagerovanje i otpremu

troske ne moze se obavljati istovremeno.
Clan 138.

Pri izlivanju troske iz lonca, u kome se nalazvjesna kokina t&nog gvoda,
mora se voditi réuna pri granulaciji da tmo gvozie ne dde u dodir sa vodom
(prekinuti izlivanje kada je troska izlivena iz a).

Clan 139.

Za rukovaoca izlivanja troske, pri granulaciji, abgduje se posebna kabina koja
Stiti radnika od eventualne eksplozije i oméawa potrebnu preglednost pri
rukovanju urdaja za izlivanje.

Pri izlivanju troske lokomotiva mora da bude @#aa od vagona sa loncem za
trosku, a sva mehanizacija i radnici se udaljujsigarna mjesta.

Clan 140.

Za dovoz lonaca sadeom troskom obezbjelje se poseban kolosjek u objektu
granulacije.

Poseban kolosjek se obezhjge i za vagone koji se punéwslom troskom iz
bunkera i to na mehanizovanida

Clan 141.

Na hidro-Zljebovima za granulaciju troske obe#hja se zasStitne ograde i
prelazni mostovi kako bi se na bezbjedarimavrSilo odrZzavanje KiS¢enje. Za
vrijeme izlivanja troske nije dozvoljeno obavljamjgo kakvih radova.

Da bi se sprijéilo zadrzavanje troske u hidrozljebovima obe#hje se potreban
pritisak i kol¢ina vode kao i odgovarajunagib kanala.



Clan 142.

Zbog znatno prisutne korozivne atmosfere pri gragijiltroske, mora se vrsiti
kontrola nosée metalne konstrukcije.

Prostor na kome se vr3i granulacija mora biti @tlgn ja&inom od najmanje 500
luksa, a elektroinstalacija je z&&na od dejstva vlage.

Clan 143.

Kada se izlivanje troske iz lonca (bez granulaci\@Bi na otvorenom,
nemehanizovanom skladiStu, teren na kome se Vis&guife mora biti suv.

Izlivanje troske iz lonca, koji je postavljen nagea, vrsi se daljinski, iz posebne
kabine koja &titi rukovaoca od eventualne ekspdozijazlijetanja komada troske, a
omoguava potrebnu preglednost pri rukovanjudajem za izlivanje.

Pri izlivanju troske nije dozvoljeno prisustvo ditngadnika osim rukovaoca.

ll. PROIZVODNJA SIROVOGCELIKA U ELEKTRO PECIMA
1. Uskladistenja i priprema metalnog i nemetalnog loska
Clan 144.

Skladiste metalnog uloSka za potretaicane mora biti pokriveno. U podu
skladiSta moraju biti izvedeni kanali kojima se ode nataloZzena voda, ulje i druge
tecnosti.

U skladiSnom prostoru metalni ulozak se sortirakpalitetu i velgini komada.
Sjetenje materijala na propisanu itiu komada nije dozvoljeno u skladiSnom
prostoru.

Clan 145.

Prostor skladista metalnog uloSka mora se nalazitianipulacionom prostoru
mosnih dizalica pomi kojih se vrSi istovar iz transportnih sredstaaa kpunjenje
i transport komponenata Sarze za potrabigane.

Na skladiSnom prostoru nije dozvoljeno prisustvdnika osim u interventnim
situacijama uz prethodno obezigaje svih potrebnih uslova iz bezbjedan rad.

Clan 146.

Prije istovara metalnog uloSka iz transportnog sinedvrSi se kontrola ptiemu
se odvajaju komadi materijala u kojima postoji mawpst postojanja eksplozivnog
punjenja, zatvoreni sudovi (boce od komprimovarakaya i sl.), i svi drugi komadi
koji u sebi mogu sadrzavaticteosti.

Svi materijali koji su pri kontroli odvojeni sklgite se na posebnom prostoru i
njihova upotreba nije dozvoljena.

Clan 147.

Kontrolu ¢elicnog otpatka na skladiStu vrSe samo &tou osposobljena lica
pirotehntari.

Clan 148.

Po zavrSenom istovaru metalnog uloSka iz transpgrsredstva sa kolosjeka ili
saobréajnice odstranjuju se svi komadi metala koji suaisprilikom istovara
(magnetom dizalice ili &no).

Pomjeranje vagona u skladiStu pamanosne dizalice ili ritno nije dozvoljeno.
Pored kolosjeka obezlgaje se prolaz za sigurno kretanje radnika.

Clan 149.

UskladiStenje i uzimanje materijala sa skladiStaatneg uloSka vrsi se tako da
ne dolazi do obruSavanja materijala.

Prilikom kori&enja dizalice na skladiStu metalnog uloSka moreoskti racuna o
podeSavanju visine prikljmog mehanizma (magneta i dr.) prilikom spustanja
materijala na skladisni prostor.

Sjetenje materijala, presovanje i baliranje vr3i seoggbnom prostoru objekta,
van skladisSnog prostora metalnog uloska za posahkexelicane.

Clan 150.



Za presovanje i baliranje metalnog uloSka moze egstiti materijal cije
dimenzije odgovaraju veini radnog prostora prese, tj. komadi ne smiju bén
okvira uloznog prostora.

Radnik koji kontroliSe punjenje prese (odvajanjeniamla materijala koji mogu
sadrzavati eksplozivno punjenje, zatvorenih sud®lg, mora biti udaljen od prese
kada je ukljgena u rad. PusStanju prese u rad prethodirzasignalizacija.

Uredaji za presovanje i baliranjgelicnog otpatka obezbjeju se sistemima za
blokadu i signalizaciju za stajeve preoptetenja ili neodgovaraje veliine
ulozenog materijala. Radna kabina rukovaoca mora obbezbjéuje dobru
preglednost.

Radni prostor oko prese ne smije biti zakr materijalima i djelovima opreme
kako bi se obezbijedio nesmetan prilaz i manipjdamii radu prese.

Clan 151.

Priprema nemetalnih komponenata Sarze za dobijésljiga u konvertorima
(kreg, ruda, boksit, fluorit, kovarina i dr.) vrSi se mehanizovan rign.

Prilikom istovara nemetalnih komponenata iz tramspmy sredstva u prijemne
bunkere obezbjrije se lokalni sistem otpraSivanja, nato ako se istovar vrSi
ruénim putem.

Doziranje nemetalnih komponenata iz prijemnih buake konvertor vrsi se iz
posebne kabine u kojoj je smjeSten komandno-reguiasistem upravljanja.

2. Proizvodnja sirovogéelika u konvertorima
Clan 152.

Za skladistenje praznih i napunjenih uloznih kofitauldni) metalnim uloSkom,
za potrebe konvertorskelicane odrduje se poseban prostor iz koga se odstranjuje
rasut materijal van korita.

U ovom prostoru nije dozvoljeno kretanje radnika.

Clan 153.

Pri kori&enju uloZnih korita nakiito se preduzimaju sljede mjere zaStite na
radu:

- kontrola rukovaoca korita koja sluzi za prihva¢adizalicom;

- kontrola eventualne prisutnosti zatvorenih, Shpij eksplozivnih komada
metala; i

- izbacivanje komada metala van okvira korita.

Clan 154.

Punjenje korita iskljivo se vrSi na oddenom prostoru, a ako se za transport
uloznih korita koriste samohodna sredstva nije djgmo punjenje na njima.

Pokretanju samohodnog transportnog sredstva prietkiogha signalizacija.

Clan 155.

Isporuka i prijem fero-legura vr3i se u kontejneaim

Uskladistenje ferolegura vrSi se u prijemnim buiker odakle se doziranje u
konvertor ili livni lonac vrsi mehanizovano.

Dezoksidacija #nog materijala u loncu moze se vrsiti pamaaluminijumske
trake uz korigenje odgovarajtih ureiaja.

Ferolegure moraju biti suve kako ne bi doSlo dastmja jedinjenja Stetnih po
zdravlje radnika (fosforvodonik, arsenovodonik,t8ealentna hromna kisjelina i
dr.)

Clan 156.

Skidanje troske sa drog gvoda iz lonca i izvléenje troske iz miksera vrSi se
pomaiu mehanizovanih udaja. Upravljanje ovim udajima vrSi se sa posebnih
pultova zaStienih od dejstava teog metala, zkgenja i hemijskih Stetnosti.

Iznad lonca, koji je postavljen za skidanje troskegra da bude obezhien
uraeiaj za prihvatanje i odvenje gasova.

Clan 157.



Za bezbjedan rad radnika u mikserskom odjeljenjwdit® se preduzimaju
sljed&e mjere zastite na radu:

- prozori na kabini u kojoj je smjeSten pult zaazgjanje moraju uvijek bitéisti i
izradeni od vatrostalnog stakla;

- pre ulivanja ili izlivanja ténog gvoda prethodi zvéna signalizacija. Signalni
uraiaj je izveden u blokadi sa mehanizmom naginjanjsery;

- polozaj kabine signaliste mora biti takav da omdgontrolu pravilnog ulivanja
te¢nog gvoda u mikser;

- obezbije@iena mjerno-regulaciona tehnika zademrge stanja vatrostalne obloge
miksera;

- nije dozvoljeno kretanje oko miksera za vrijenaginjanja;

- ugraien sistem za otprasivanje i odsisavanje gasovanilegerom;

- ispravnost mehanizma za otvaranje i zatvaranjelopca ulivnog otvora i
izlivnog kanala;

- pogonski i upravljgki mehanizam miksera locirani su ili z&&tni tako da se
sprijedi neposredan uticaj&daog metala u sliaju havarisanih situacija; i

- obezbijeteno rezervno napajanje vazduhom waju nestanka elektme struje
a zbog vréanja miksera u p@tni polozaj.

Clan 158.

Kabina iz koje se vrsi upravljanje mikserom mora izgraiena od nesagorivog
materijala. Vrata kabine se postavlja na suprost@ni od pravca izlivnog dijela
miksera.

Clan 159.

Podovi i radne povrSine u odjeljenju miksera dzja se od hrapavih i
nehabajdih materijala.

Radne povrSine moraju imati najmanje dva izlazadieljenja.

Clan 160.

Ulivanje gvodia u mikser vrSi se u centar ulivnog otvora, ravrenmim mlazom i
sa minimalno mogte visine.

Ulivanje gvoda iz lonca u kome se po povrSinéteg metala formirala kora nije
dozvoljeno.

Clan 161.

Sve tehnoloSke operacije pri radu konvertora izvegleez neposrednog prisustva
radnika vé iz upravlja@kog centra i komandne kabine koja se nalazi nadtakv
mjestu da obezbjeije siguran rad.

Za vrijeme punjenja i praznjenja konvertora nijevuajeno zadrzavanje i prolaz
radnika u neposrednoj blizini konvertora.

Clan 162.

Konvertor mora biti snabdjeven posebnim sistemonpizavatanje, hldenje i
odvaienje praSine i gasova koji se stvaraju pri tehriao® procesu. U sliaju
kvara na sistemu obustavlja se rad konvertora.

Sistem mora biti kontinualno snabdjeven rashladwoghom kao i uréajima za
pratenje stanja rashladnog sistema.

Clan 163.

Za ciS¢enje i skidanje nalepa sa unutraSnjih zidova siatera prihvatanje,
hladenje i odvadenje gasova i praSine obezhjgu se sredstva i oprema za bezbjedan
rad.

Clan 164.

Pri ulivanju t&€nog gvoda u konvertor podeSava se brzina ulivanja kakoebi s
sprijedila intenzivna pojava gasova i prskanje€nieg metala, a pri naginjanju
konvertora izlivanje gvafa na otvoru za izliv.

Clan 1665.



Kretanje radnika KiS¢enje materijala u zoni konvertora nije dozvoljermg
moguwnosti pada natalozenog materijala sa konvertormsistema za odsisavanje
gasova.

Cis¢enje materijala ispod konvertora je dozvoljeno samnioprekidu procesa
proizvodnje i uz preduzimanje posebnih mjera zastit

Clan 166.

Kod naginjanja konvertora i miksera nije dozvoljepomjeranje sa nultog na
maksimalni stepen brzine naginjanja i obrnuto. &mstim naginjanjem reguliSe se
mlaz t&nogcelika pri ulivanju u lonac koji je postavljen nagam za transport.

Mehanizam za naginjanje mora imati automatski grakihoda koji zaustavlja
konvertor pri dostizanju prediénog polozaja. Upravljanje mehanizmom vrSi se
tako da bude obezbgena dobra vidljivost.

Clan 167.

Radi bezbjednog rada radnika u odjeljenju konvertoar@ito se preduzimaju
sljedee mjere zastite na radu:

- kontrola sigurnosti spajanja dna sa tijelom kotor,;

- ostvarivanje nalepa sa izlivnog otvora (grla) kemora bez oStenja
vatrostalnog ozida;

- pregled unutradnjosti dna konvertora kao i spiija sa tijelom konvertora
poslije svakog izlivanja Sarze;

- kontrola istroSenosti vatrostalne mase na danéetwvertora nar&to na
spojevima;

- U sliEaju neispravnosti mehanizma za naginjanje konverfani¢emu dolazi do
nepravilnog toka mlazadrog metala, ulivanje se mora prekinuti; i

- duvnica za uduvavanje kiseonika u konvertor nieiase automatski wa u
pocetni poloZaj, za skiaj da dde do nestanka struje.

Clan 168.

Uredaji za odsumporavanje i agroniradglika u loncima moraju biti snabdjeveni
sistemom za prihvatanje i odienje gasova i prasine koji se pri procesu ostajpa

Prostor oko mjesta gdje se vrSi odsumporavanje mirauv, bez prisutnosti
ljudi a proces se vodi iz posebne kabine.

Nivo techog gvoda u loncu mora biti tako podeSen da onendoguelivanje
usljed reakcije koje nastaju prilikom odsumporagag po potrebi obezlijaju se
poklopci za lonce kako bi se sptii prskanje t&énog metala.

Clan 169.

Ukoliko se odsumporavanje vrSi potuosilikokalcijuma moze do do stvaranja
gasa silana koji je eksplozivan i otrovan, te sdprimaju sljed&e mjere zastite na
radu:

- koristiti prosijan silikokalcijum krupnee 0,3 do 0,7 mm;

- skladistiti silikokalcijum na suvom i dobro pretjavanom prostoru;

- burad silikokalcijuma prije otvaranja ne tumbati;

- koristiti alat koji ne varrdi;

- koristiti licna zastitna sredstva za zastitu disajnih organarema potrebi i
izolacione aparate;

- skladiSte i uréaje za odsumporavanje, silikokalcijumom obavezradpvavati
suvim argonom ili azotom; i

- transportni bunker silikokalcijuma nakon punjedjabro zatvoriti hermetkim
poklopcima, kako vazduh i vlaga ne bi ulazili uhnji

3. Kontinuirano livenje ¢elika
Clan 170.

Pri izdavanju ténog celika iz transportnog lonca u ddonac, a zatim u
kristalizator za kontinuirano livenje, postavljage azbestne zavjese ili zastitni
ekrani koji spréavaju dejstvo #nog metala i toplotnog z¢anja na radnike.

Clan 171.



TehnoloSke operacije pri kontinuiranom livenju olpgu se iz posebnih kabina u
kojima je obezbijéena klimatizacija radnog prostora, preglednostgau i zaStita
od vibracija.

Clan 172.

Za bezbjedan rad pri kontinuiranom livenfelika nar@ito se preduzimaju
sljedete mjere zastite na radu:

- provjera ispravnosti udaja za otvaranje i zatvaranje lonca idulnca sa
te¢nim celikom;

- sinhronizacija izlivanja i automatskog odrzavanjivoa metala u
kristalizatorima;

- sinhronizacija rada upravijlih pultova i rezanja gredica, blumovine i dr.; i

- za sl@aj havarione situacije na konti degu ili loncima za ulivanje natito
predvidjeti havarione sudove (lonce) za prijemadfepne koltine t&nog ¢elika iz
lonca.

Clan 173.

Proces gasnog rezanja gredica blumovine i dr. niidtiatakav da spr&ava
stvaranje nalepa na zidovima bunkera, a za izl@jpajetnih odrezaka obezlieju
se uslovi za siguran rad.

Clan 174.

Ciséenje kovarine i drugih materijala koji nastaju gjgéenju gredica, blumova i
sl. vrSi se mehanizovano.

Prije plamenogiS¢enja gredica blumovine i dr. isti moraju biti oftéai do 50 O

Plamenocidéenje se izvodi ponta urelaja kojima se eliminiSe uticaj gasova i
prasSine na radnike.

Clan 175.

Uskladivanje gredica, blumovine i sl. i odrezaka vrShseposebnom prostoru i to
po dimenzijama i kvalitetdelika. Prostor mora da bude obiljezen a visinazsig
iznosi 150 cm. Sirina prolaza izme redova slozenih gredica blumovine i dr. ne
moZe biti manja od 1 m. Sirina prolaza se diye u zavisnosti od gabarita sredstava
za prihvatanje i prenoSenje gredica, blumovine. i(st&¢nu viljusku, mehartka
klijeSta, magnet i sl.).

Prilikom utovara gredica blumovine i dr. u vagon klmion nije dozvoljeno
prisustvo radnika na transportnom sredstvu.

4. Proizvodnja sirovogéelika u elektroluénim pe¢ima
Clan 176.

Svi radovi koji se obavljaju neposredno uz elekitou pe& (Sarziranje, zamjena
djelova, popravka obloge fie zamjena elektroda i sl.), mogu se vrSiti samdaon
ako su visokonaponske sklopke u isk§nom polozaju.

Clan 177.

Prije ukljwtenja glavne visokonaponske sklopke gaoose vrsi provjera:

- rada uljane pumpe transformatora;

- cirkulacije rashladne vode za ulje transformatora

- temperature transformatora;

- pravilnog poloZaja elektroda; i

- da se nijedan radnik ne nalazi n&igk ispod pe&i, odnosno u zoni smjestaja
kablova.

Clan 178.

Ukljucivanju elektro-péi u rad treba da prethodi z&na signalizacija kojom se
upozoravaju radnici na svim radnim mjestima.

Na platformama oko geémogu se nalaziti samo neposredni izvrSioci.

Clan 179.



Kontrola tehnoloSkih operacija pri topljenju, okaidfi i rafinaciji ¢elika kao i
rada elektroltine péi vrSi se na komandnom pultu i relejnoj @lemjeStenim u
posebnoj kabini.

Izvlacenje troske iz pi vrSi se pri iskljgenom naponu ponda odgovarajteg
prirucnog alata ili na mehanizovani ¢&a. Pri ovome postupku obezljge se
zaStita od dejstva toplotnog Zemja, t€énog metala ili troske na radnika koji obavlja
poslove izvilgenja troske.

Clan 180.

Ukoliko se dodavanje nemetalnih sirovina i ferolegwrSi rénim putem
obezbj@uju se mjere zastite od dejstvarieg metala ili troske.

Dodavanje aluminijuma u elektrodou pe vrsi se poméu celicne motke.

Clan 181.
Naginjanje i izlivanje t&nog celika iz p&i vrSi se onda kada su se svi radnici
udaljili od pei.
Prilikom izlivanja prostor oko @ei livni prostor mora da bude suvist.
Clan 182.

Za uduvavanje kiseonika u elektraitw pe& koriste se stabilna instalacija za
dovod kiseonika snabdjevena kontrolno-mjernimiajiena.

Prilikom obavljanja ovih poslova koristiti paravaa zastitu od toplote.

Prije uduvavanja - koré&nja kiseonika vrSi se provjera ispravnosti svih
priklju¢aka ventila, fleksibilnih crijeva i "koplja". Djelo opreme instalacije moraju
biti o¢iS¢eni od ulja ili masti, kao i od§a i ruke radnika koji vrSe uduvavanje.

Uduvavanje kiseonika se vrSi tako da nelelado burne reakcije u gei
zapljuskivanje ténogcelika.

Clan 183.

Elektro-pe&i se moraju odmabh iskl{iti u sljedetim sluéajevima:

- pri kratkom spoju provodnika ragiiih faza ili pri spoju sa metalnom
konstrukcijom;

- pri nestanku vode za fdlenje u sistemu za dovod ili prodiranje vode &ate
metal;

- pri prodoru ténog metala kroz vatrostalnu oblogutpe

- kod loma elektroda; i

- u svim sl¢ajevima kada dalji rad pemoze da utie na bezbjednost radnika.

Dodatna Sarziranja mogu se obavljati kada jeigidjucena.

Clan 184.

Sistem za hlkdéenje elektro-p& i vodohlaienih panela vodom mora da bude

hermetéan, bezbjedan za rad i snabdjeven automatskomdtomtri signalizacijom.
Clan 185.

Rukovanje (podizanje i spustanje) elektrodama koidopac elektro-lene péi
obavlja se na mehanizovar¢imasistemom daljinskog upravljanja.

Mehanizam za podizanje i spustanje elektroda mdiasbabdjeven krajnjim
iskljucivagima.

Clan 186.

Produvavanje elekttelika argonom vrSi se u loncu iz argon-baterijssiibilne
instalacije, prcemu se obezhijije zaptivhost svih spojeva do livnog lonca. Paitis
argona se postepeno poaea kako ne bi doslo do izbacivanja troske iz lonca

Instalacija argona mora da ima manometre kako prideori&enju - uduvavaniju
argona regulisao potreban pritisak.

Clan 187.

Za prihvatanje i odwitenje gasova i praSine koji se javljaju u procestdara
elektroline péi ugraiuju se odgovarafi sistemi za ventilaciju i otpraSivanije.

4c. Proizvodnja valjanog, vi€nog i kovanogéelika
Clan 188.



Pogoni za plasthu preradutelika izratuju se tako da duz cijelog pogona postoje
posebni pjeSski prolazi.

Lokacija uré@aja za plastinu deformacijucelika mora biti takva da postoji
potrebno rastojanje izrda pojedinih linija, a u vezi bezbjednog kretanjanika
kao i prolaska transportnih sredstava.

Podovi hale valjaoginih pogona izrduju se od vatrootpornog betona. PovrSine
podova ne smiju biti zamédne.

Clan 189.

Radi prelaza preko linije valjanja valjaokih i drugih ureaja, postavljaju se
stalni prolazi tipa tunela ili mostova.

Prelazni mostovi koji se povremeno koriste moraifil iredeni i postavljeni u
skladu sa tehtkom dokumentacijom i odgovarajm tehnitkim propisima.

Clan 190.

Komandni pultovi i upravljgka mjesta smjeStaju se tako da omigu punu
vidljivost linije opsluzivanja.

Pultovi moraju biti smjeSteni van zone izvora tdplig zr&enja i buke ili se
izoluju u posebnim kabinama.

Clan 191.

Linije valjanja i transporteri obezlgaju se graninicima od eventualnog
ispadanja materijala koji se valja (gredice, blumev dr. limovi, trake i sl.).

Sva hidraukna instalacija u liniji valjanja mora biti za&ha odgovarajtim
konstruktivnim rjeSenjima ili mehatkom zasStitom.

Clan 192.

Transport teSkih komada i profila metala dodaja (valj&kih stanova, presa,

ravnalica i dr.) i skladiSta vr3i se mehanizovano.
Clan 193.

Svi djelovi mehanizma udaja za plastinu deformaciju, sjgenje ili transport
materijala koji nijesu kontinuiranog tipa i kondtoije, moraju biti zatvoreni u
kucistima ili obezbijgeni mrezastom ogradom.

Clan 194.

Konstrukcija uvodnica i &vr&ivanje profila metala na udajima za plastinu
deformaciju, namotavanje, ravnanje ili &aje mora biti takva da iskiu
mogunost povrede pri opsluzivanju.

Za uvaienje gredice, blumovine i dr., e valike, sa obje strane se moraju
postaviti uvodnici sa linealima koji se automats&deSavaju.

Clan 195.

Sistem za hldenje valjaonikih stanova emulzijama mora biti takav da

onemogui prisutnost kapljica i isparivanja na radnim miest.
Clan 196.

SkladiStenje koturova lima, paketa lima i drugiHja@nickih profila vrSi se na
posebnom, skladiSnom prostoru.

Slaganje koturova i paketa lima, kao i drugih vat@gkih proizvoda mora se
vrSiti tako da se obezbijedi stabilnost uskladi§termaterijala i odgovaraje
rastojanje izméu redova sloZenih proizvoda i bezbjedan prolaz ikadni
transportnih sredstava.

SkladiStenje koturova i paketa lima iznad maksirmalozvoljene nosivosti poda
nije dozvoljeno.

Clan 197.

SkladiStenje koturova lima vrSi se po uzduZnojvértikalnoj osi Sto zavisi od
vrste tehnoloSkog procesa.

Ukoliko se koturovi skladiSte po uzduznoj osi olmnee je upotreba podmetaili
drugih sredstava ("kolijevke" i sl.), a skladiS&sg vrSi u najviSe dva reda po visini.

Ukoliko se koturovi skladiste po vertikalnoj oskladiStenje se vrSi u najvise tri
reda po visini.



1. Proizvodnja toplovaljanih limova i traka
Clan 198.

TehnoloSki proces proizvodnje i transporta toplardh limova i traka mora biti
mehanizovan.

Transport gredica, blumovine i dr. do¢pea Zarenja i valjaotkih stanova
(pretpruga i zavrSna pruga), transport limova kdrdo urdaja za namotavanje, kao
i transport koturova vrsi se automatski.

Clan 199.

Proces toplog valjanja kontroliSe se i puSta u radkomandnog centra ili
upravljatkih kabina u kome su smjesSteni komandno-mjerngutacioni urdaji za
pratenje procesa valjanja.

U toku rada valjgke pruge i drugih udaja nije dozvoljen pristup radnika.

Clan 200.

Prostor oko p& za Zarenje gredica, blumovine i dr. ne smije Hdkicen
materijalima koji spréavaju normalno kretanje oko e

Svi podesti i otvori oko ¢ moraju biti ogrdeni kao i pristup urgjima za
rukovanje gorionicima.

Clan 201.

Izvlac¢enje i odvoz kovarine iz potisanih gpeza zarenje gredica blumova i dr.
mora biti mehanizovano. I1zuzetno u speciiin situacijama moZze se kovaritiatiti
i na drugi n&in uz primjenu odgovaragth zastitnih mjera.

Clan 202.

Pri Zarenju gredica u penarcito se preduzimaju sljede mjere zastite na radu:

- obezbjdenje zaptivnosti cjevovoda rashladnog sistentg pe

- mehantka zastita potiskivéa i izvlakaa gredica, blumova i dr.;

- obezbjédenje stalne kontrole koncentracije uglienmonoksiggljendioksida pri
kori&tenju visoko-pénog gasa;

- ugradnja sistema odsisavanja dimnih gasova faatie

- onemoguditi pad pritiska visokop@og i prirodnog gasa kao i gaSenje plamena
u Zarnim péima, kako bi se izbjegla mog@uost stvaranja eksplozivnih smjeSa u
pecima,; i

- ugrativanje eksplozivne klapne na krajevima kolektorairganog ili
visokop&nog gasa.

Clan 203.

Na valja&kim stanovima (pretpruga i zavrSna pruga) daoose preduzimaju
sljedete mjere zastite na radu:

- rezanje vraih limova autogenim aparatima vrSiti na bezbjedafimod povrede
opekotina;

- obezbjéenje instalacije gasa za autogeno rezanje se @dejpbjod eventualne
eksplozije gasa;

- promjena valjaka vrsi se na bezbjeda&im&ao i revizija pokretnih i rotirajih
djelova urdaja; i

- ugrativanje sistema za automatsku izmjenu radnih valjaka

Clan 204.

Na mjestima valjaokkih uraiaja gdje dolazi do odvajanja (pucanja) oksidnog

sloja sa povrSine metala preduzimaju se odgové&apjere zastite radnika.
2. Proizvodnja hladnovaljanih limova i traka
Clan 205.

Postrojenje za regeneraciju, neutralizaciju i skigthje sone kiseline mora biti
postavljeno i izgrdeno na posebnom prostoru, van drugih objekata.

U objektima regeneracije kiseline, zbog péee opasnosti od pojave
hlorovodonika, vodonika, metana i dr., postavijage urdaji za kontinuirano
pratenje koncentracije gasova.

Clan 206.



Uredaji za regeneraciju sone kiseline moraju biti speehi opremom za
odsisavanje i prdS¢avanje vazduha i produkata regeneracije.

Instalacija i oprema za pretakanje i skladiStenjeeskiseline, izrduje se i izvodi
od materijala otpornog na agresivno dejstvo kiselpritisak i mehagko ostéenje.

Pretakanje i skladiStenje sone kiseline mora seditvtako da se obezbijedi
bezbjedan rad.

Istovarivanje i transport kéeog praha, koji se koristi u procesu neutralizacije
vrSi se mehanizovano.

Uredaji za neutralizaciju i tretiranje otpadnih voda, procesa dekapiranja,
moraju imati opremu (utgje) za kontinuirano péanje efikasnosti sistema za
neutralizaciju.

Clan 207.

Kade za dekapiranje (u kojima se nalaze kiselal#alije) moraju imati zastitne,
pokretne poklopce i udaje za odsisavanije para.

Instalacija i urdaji za transport kiselina i alkalija moraju imatiltu zaptivnost.

Clan 208.

Oprema i objekti za dekapiranje mogu biti z&&ti od agresivnog dejstva vliage i
pare kiselina i alkalija (dizalice, konstrukcijaléegel. instalacija i sl.).

Na prostoru pored postrojenja za dekapiranje limoegeneraciju i neutralizaciju
sone kiseline, ugtje se odgovaragiibroj tuSeva za spiranje i neutralizaciju.

Clan 209.

Obrtni djelovi postrojenja dekapirnice (pogonskekcie, zatezni valjci) se
zaSttuju cvrstom i sigurnom mehatkom zasStitom.

Radi bezbjednog prenoSenja i transporta paketavhmalobijenogc¢eonim
odsijecanjem zavrSetka i §gtka trake za dekapiranje, prije skidanja sa lipgéet
se mora vezati odgovargjm brojem vezanica.

Clan 210.

Prije stavljanja koturova lima na koaisti transporter za dekapiranje sijeku se sve
vezanice, osim jedne po obimu. Ova vezanica se€esijgelajem za otvaranje
koturova prije stavljanja na tri odme¢ta

Nije dozvoljeno stavljanje kotura lima za dekapjeama tri odmotéa sa
"oSteenim™ unutrasnjim praikom.

Clan 211.

Sa komandne strane maSine za zavarivanje sastaka& fpostavljaju se
odgovarajdi zastitni paravani radi zaStite od varnica kojessaraju automatskim
navarivanjem i bruSenjem sastava limova koji seagehju.

Pri radu postrojenja za dekapiranje nije dozvoljebavljanje bilo kakvih radova
na "luperima” (prostor i udaji za prihvatanje viska trake).

Iviéno obrezivanje dekapirano trake vrsi se nmkojim se spréava rasipanje i
razlijetanje otpadaka i obezHjge transportovanje do bunkera za odlaganije.

Clan 212.

Hladno valjanje limova i traka na viSe stanskimganna vrSi se na mehanizovani
nain sa automatskim upravljanjem a obuhvata sfjedehnoloSke operacije:

- transport koturova lima sa skladista;

- centriranje i mjerenje Sirine koturova,;

- otvaranje i rotiranje koturova;

- ravnanje i uvléenje traka i valjke;

- prenos traka sa jednog na drugi véjastan;

- mjerenje poprénog presjeka trake;

- zatezanje i namotavanije trake; i

- mjerenje i vezivanje i transport koturova na adgjeradu.

Clan 213.

Pogonski uréaji valjackih stanova za hladno valjanje limova i traka morapati
mehanéku zaStitu koja sistemom blokade iskijje rad valjaorikog uretaja
ukoliko nije postavijena.



Zastita radnika od prskanja emulzijom i vodom zaiéhje sprovodi se zastithim
paravanima ugdenim na valjgkim ureiajima. Sva postrojenja za valjanje moraju
da budu snabdjevena degima za otsisavanje uljnih para i para emulzije.

Clan 214.

Komandni pultovi na valjgkim postrojenjima, sa kojih se neposredno vrsi
kontrola i upravljanje, obezhjaju se odgovarajiim zastitniméelicnim mrezama
od udara prekinute ili o&tene trake.

Clan 215.

Pri reviziji i kontroli rada vdnih valjaka i zaStitnih rolni, radnih i potpornih
valjaka, prevodnih stolova izrde stanova i uidaja za uvdenje i izlaz trake na
valjackim stanovima, valjci moraju da budu i meh#mi osigurani od
samopokretanja.

Clan 216.

Postavljanje koturova limova za valjanje na tramspe (korg&aste, lataste i
dr.), pomau dizalice nije dozvoljeno kada je transporter lopaju za kretanje.

Pripremljenost transportera za kretanje vodaalice objavljuje pomau zviene
ili svjetlosne signalizacije.

Transporteri za prenos koturova lima moraju imaghantéku zastitu i prelazne
mostove ukoliko se prolazi i prelazi u zoni trange.

Clan 217.

Postrojenja za razlaganje emulzije zadblge valj&kih stanova i drugih udaja
postavljaju se van postrojenja viSestranske prudeosno van objekta pogona
hladne valjaonice.

Clan 218.

Proces elektrolitkog odmaéivanja i ciS¢enja hladnovaljanih limova i traka
odvija se mehanizovanom linijom koja obuhvata sijedehnoloSke operacije:

- transport koturova lima (traka);

- sjegenje paetka trake;

- zavarivanje trake;

- potapanje trake u kadama sa alkalnim rastvorima;

- mehanizovandisc¢enje trake;

- elektroliticko odmasivanje u kadama;

- ¢is¢enje, cijelenje i susenje traka; i

- pakovanije trake.

Svi ureiaji za elektrolittko odmasivanje ic¢iS¢enje moraju da budu snabdjeveni
uraiajima za uklanjanje isparenja koja se javljajuhntdoSkom procesu.

Clan 219.

Kontinualno Zarenje trake vrSi se mehanizovanousanaatskim upravljanjem sa
komandnog mjesta.

Namotavanje Zarene trake vrSi se na posebnordajuresa mehanizovanim
transportom i pakovanjem koturova do skladista.

Clan 220.

Ukoliko se za kontinualno zarenja i zaredjgsto namotanih koturova limova
koriste gasovi (za zagrijavanje i za zastitni gasya se obezbijediti da instalacije u
potpunosti zaptivaju.

Radi bezbjednog rada pri zarenju vrSi se povremiem@rola koncentracija
prisutnog gasa.

Pe&i za Zarenje su snabdjevenedajma za otsisavanje produkata sagorijevanja.

Clan 221.

Hladno valjanje oZarenih limova i traka na véfin stanovima - prugama vrsi se
mehanizovano sa automatskim upravljanjem i obuhvsijad€e tehnoloSke
operacije:

- transport koturova limova (traka),

- mjerenje Sirine koturova,



- otpakivanja, otvaranja i rotiranje koturova,
- ravnanje, otsijecanje petka traka i izvldenje odsjéenog kraja kotura kao i
zatezanje trake pri udenju u ulazne wtice valjaka,
- ¢iS¢enje, namotavanje i nauljivanje valjane trake,
- vezivanje, mjerenje i nauljivanje koturova.
Clan 222.
Linija za popréno sijgenje i linija za pakovanje limova moraju biti
mehanizovane sa automatskim upravljanjem a safjets® tehnoloske operacije:
- transport koturova do uvodnog stoka i ravnalice;
- uvadenje i sjéenje limova;
- ravnanje i klasifikaciju isjgenih limova,;
- formiranje paketa limova; i
- mjerenje pakovanja i vezivanja paketa limova.
Clan 223.
Linifja za produzno razrezivanje trake i linija zaakpvanje moraju biti
mehanizovane sa automatskim upravljanjem a satjetis® operacije:
- transport koturova do uteja za razrezivanje;
- odmotavanje traka preko ravnalicagmag sistema i udaj za poduzno rezanje;

- obrezivanje i namotavanije trake.

3. Proizvodnja valjanih vuénih i kovanih profila
Clan 224.

Pri izradiceli¢nih profila na valjaorikim stanovima podeSavanije valjaka obavlja
se na mehanizovan #ia.

Uvodne kutije valjgkih stanova za razne vrste profila ne mogu imaiineo
zavrtnje za regulisanje. Ovakve Kkutije mogu se dtidri priviemeno do
rekonstrukcije valjgkog stana uz obezlgenje sigurnog rada.

Na stanovima linijskog tipa koriste se uvodne kukjinastog tipa gdje se prolaz
reguliSe ¢eonim zavrtnjima ili polugama sa prenosom preko ¢angka. Na
valjackim stanovima kontinuiranog tipa upotrebljavaju ketije sa uveéanim,
neregulisanim propustanjem ili usmjeravanjem ukabjame bez propustanja.

Clan 225.

Radi spréavanja ulaska komada koji se valja u kalibre kajesu predwvieni
planom provlaka, takve kalibre u odgovatajlrmaturu treba blokirati.

Nije dozvoljena upotreba drvnih klinova za afjv@nje kalibra koji ne rade.
Drveni klinovi se mogu koristiti samo z&w&Civanje Stitnika armature.

Clan 226.

Za zastitu radnika od "petrlje" metala koji se aglyi ricnom valjanju postavljaju
se zastitni stubovi koji se iataju u obliku kuke od okruglog profila pheika 75-
100 mm i potrebne visine.

Zastita od prebacivanja "petlji" obeztijge se postavljanjem kompaktne ograde
od perforiranog lim&iji su otvori manji od prénika zice koja se valja.

Clan 227.

Na posljednjim sekcijama linije za valjanje lak$ihofila i Zice postavljaju se
zaStitne mreZe kojima se pokrivaju éa@ odozgo i sa strane. Véiha otvora na
mreZama mora biti manja od presjeka profila kojvaka, a j&ina ograde treba da
bude takva da isklfi mogunost probijanja mreze prilikom udara profila svojim
prednjim krajem.

Razvodni stolovi valjaokikih stanova moraju se ograditi mrezom ili zatvoneni
ogradama visine najmanje 1 m da bi se iskjumogutnost izlijetanja "petlje".

Clan 228.

Na kontinuiranim linijama za valjanje zice i lak$hofila prelazni moséi preko

staza sa valjcima ogtaju se potpuno zatvorenom ogradom.
Clan 229.



Radi spréavanja izlijetanja "petlje" metala iz izvodnog big ispred valjgkih
stanova za valjanje laksih profila i zice postguljse udarne kutije.

Zljebovi koji sluZe za prelaz profila sa jedne magii liniju, moraju biti pokriveni
¢vrstim poklopcima radi sptavanja izlijetanja "petlji”.

Opravka Zljebova i intervencija za vrijeme valjanjge dozvoljena.

Ispred motalice profila postavljaju se usmjeradgjijevkovi.

IV. PRELAZNE | ZAVRSNE ODREDBE

Clan 230.

Organizacije izlana 2. ovog Pravilnika duzne su da usaglase stagjaienih
investicionih objekata sa odredbama ovog Pravilnikeku od pet godina od dana
stupanja na snagu Pravilnika.

Clan 231.

Ovaj pravilnik stupa na snagu osmog dana od dajavifisanja u "Sluzbenom
listu Socijalisttke Republike Crne Gore".



