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1. OPSTE INFORMACIJE O ZANIMANJU

NAZIV ZANIMANJA: TEHNICAR/ TEHNICARKA OBRADE METALA REZANJEM NA KONVENCIONALNIM
MASINAMA

NIVO: V1

OPIS ZANIMANJA:

Tehnicar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama izraduje tehnicku dokumentaciju masinskih
djelova i sklopova. VrSi pripremanje procesa obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama. Obavlja
poslove pracenja i upravljanja radom konvencionalnih masina za obradu metala rezanjem. Vrsi kontrolu,
odlaganje i otpremanje masSinskih djelova. Obavlja poslove iz domena redovnog odrzavanja konvencionalnih
masina za obradu metala rezanjem.

KOMPETENCIJE

Tehnicar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:

- Analizira radni zadatak, planira i organizuje sopstveni rad i rad grupe za realizaciju poslova obrade metala
rezanjem na konvencionalnim masinama

- Obezbjeduije resurse za realizaciju poslova obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama

- Priprema radno mjesto za realizaciju poslova obrade metala rezanjem na konvencionalnim maSinama
- |zraduje tehnicku dokumentaciju masinskih djelova i sklopova, samostalno ili pod nadzorom odgovornog lica
- Vr8i pripremanie procesa obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama

- Vrsi praéenje i upravljanje radom konvencionalnih masina za obradu metala rezanjem

- Vrsi kontrolu, odlaganje i otpremanje masinskih djelova

- VrSi redovno odrZavanje konvencionalnih masina za obradu metala rezanjem

- Obavlja kalkulaciju troSkova realizacije radnog zadatka

- Vr8i nabavku materijala i opreme potrebnih za realizaciju radnog zadatka

- lzraduje radnu dokumentaciju prema propisanoj proceduri

- Rukovodi radnom grupom za realizaciju radnog zadatka

- Vr8i nadzor nad poslovima radne grupe za realizaciju radnog zadatka

- Sprovodi postupke za kontrolu kvaliteta i kvantiteta rada, u skladu sa normativima i drugim propisima
- Odrzava alat, opremu i uredaje za rad

- Obavlja komunikaciju sa nadredenima i saradnicima, koriste¢i pravila poslovne komunikacije

- Sprovodi postupke i mjere za zaétitu na radu, zastitu okoline i oéuvanje zdravlja
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2. TIPICNI POSLOVI U OKVIRU ZANIMANJA

Grupe poslova

Kljuéni poslovi

Analiza, planiranje i
organizacija rada

Analiziranje radnog zadatka u cilju pripreme za njegovu realizaciju

Planiranje i organizovanje sopstvenog rada i rada grupe za realizaciju
poslova obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama

Priprema posla i radnog mjesta

Obezbjedivanje resursa za realizaciju poslova obrade metala rezanjem na
konvencionalnim maSinama

Pripremanje radnog mjesta za realizaciju poslova obrade metala rezanjem
na konvencionalnim masinama

Operativni poslovi

Izrada tehni¢ke dokumentacije masinskih djelova i sklopova, samostalno ili
pod nadzorom odgovornog lica

Pripremanje procesa obrade metala rezanjem na konvencionalnim
masinama

Pracenje i upravljanje radom konvencionalnih masina za obradu metala
rezanjem

Kontrola, odlaganje i otpremanje masinskih djelova

Redovno odrzavanje konvencionalnih maSina za obradu metala rezanjem

Komercijalni poslovi

Obavljanje kalkulacija troSkova realizacije radnog zadatka

Nabavka materijala i opreme potrebnih za realizaciju radnog zadatka

Administrativni poslovi

Izrada radne dokumentacije

Poslovi rukovodenja

Rukovodenje radnom grupom za realizaciju radnog zadatka

Nadzor rada

VrSenje nadzora nad poslovima radne grupe za realizaciju radnog zadatka

Obezbjedivanje kvaliteta

Sprovodenje postupaka za kontrolu kvaliteta i kvantiteta rada, u skladu sa
normativima i drugim propisima

Odrzavanje i popravke

Odrzavanije alata, opreme i uredaja za rad

Komunikacija

Obavljanje komunikacije sa nadredenima i saradnicima

Ocuvanje zdravlja i okoline

Sprovodenje postupaka i mjera za zastitu na radu
Sprovodenje postupaka i mjera za zastitu okoline

Sprovodenje postupaka i mjera za oéuvanje zdravlja
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3. KLJUCNI POSLOVI

3.1. GRUPA POSLOVA: ANALIZA, PLANIRANJE | ORGANIZACIJA RADA

3.1.1. Kljuéni posao: Analiziranje radnog zadatka u cilju pripreme za njegovu realizaciju

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehni¢ar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:

- Pregleda radni nalog u cilju planiranja aktivnosti i neophodnih resursa za realizaciju poslova obrade metala
rezanjem na konvencionalnoj masini

Resursi: izvrSioci radnog zadatka (struktura i broj), materijal, alat, pribor, oprema, uredaji,
konvencionalne masine, racunar sa odgovaraju¢im softverom, zastitna sredstva i dr.

- Analizira radni zadatak u cilju specifikacije dokumentacije potrebne za njegovu realizaciju

Dokumentacija: radna dokumentacija, konstrukciona dokumentacija, uputstva za rukovanje i
odrzavanje i dr.

- Pregleda konstrukcionu dokumentaciju u skladu sa zahtjevima radnog zadatka

Konstrukciona dokumentacija: projektna dokumentacija (projekini zadatak, idejno rjeSenje,
idejni projekat i glavni projekat), maSinska tehniCka dokumentacija, atesti i dr.

- VrS§iizbor tehni€ke regulative neophodne za izvrenje radnog zadatka

Tehnicka regulativa: standardi, tehnicki propisi, preporuke i uputstva

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

Obrada metala rezanjem na konvencionalnim masinama

Radna dokumentacija (radni nalog, radni zadatak i dr.)

Tehni¢ka dokumentacija (projektna dokumentacija, dokumentacija proizvodaca opreme, masinska
konstrukciona dokumentacija i dr. na maternjem, engleskom ili drugom stranom jeziku)

Tehni¢ka regulativa iz oblasti proizvodnog masinstva (standardi, tehnicki propisi, preporuke i uputstva)

Osnove organizacije rada
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3.1.2. Kljuéni posao: Planiranje i organizovanje sopstvenog rada i rada grupe za realizaciju poslova
obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehni¢ar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:

Procjenjuje vrijeme trajanja radova po fazama u skladu sa zahtjevima radnog zadatka i u dogovoru sa
nadredenima

Procjenjuje potrebne resurse za realizaciju radnog zadatka

Izraduje plan za obavljanje radnog zadatka za poslove obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama

Vr&i raspored izvrSilaca u skladu sa obimom posla i procesom rada

Uskladuje sopstveni rad i rad saradnika za realizaciju poslova obrade metala rezanjem na konvencionalnim
masinama

Uskladuje rad radnih grupa iz razli¢itih radnih jedinica

Organizuje radne sastanke sa saradnicima, u skladu sa svojim nadleznostima

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

- Osnove organizacije rada
- Poslovna komunikacija

- Upotreba informaciono-komunikacionih tehnologija
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3.2. GRUPA POSLOVA: PRIPREMA POSLA | RADNOG MJESTA

3.2.1. Kljuéni posao: Obezbjedivanje resursa za realizaciju poslova obrade metala rezanjem na
konvencionalnim masinama

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehniar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:
- Osigurava da je relevantna dokumentacija za izvodenje radnog zadatka obezbijedena

- Osigurava da su radno okruZenje, potrosni materijali, alati, instrumenti, pribor, oprema i uredaji za rad
pripremljeni, u skladu sa radnim zadatkom, tehni¢kom dokumentacijom i tehni¢kom regulativom

Potrosni materijali: ulje, filteri, rashladna te¢nost, potrodni radunarski materijal i dr.

Alati, instrumenti i pribor: mjerni alati i instrumenti, kontrolni alati i instrumenti, alati za rezanje,
alati i pribor za stezanje i dr.

Oprema i uredaji: radunar sa odgovarajuéim softverom, tabla za crtanje, projektor, pametna
(smart) table, podeoni aparat, uredaji za manipulaciju radnim komadom, uredaji za dodavanje
materijala, dodatni agregati, konvencionalne masine (busilice, strugovi, glodalice i brusilice) i dr.

- Osigurava da su zastitna sredstva i oprema za realizaciju radnog zadatka obezbijedeni, u skladu sa radnim
okruzenjem

Zastitna sredstva i oprema: zastitna obuca, zastitna odje¢a, zastitne rukavice, $titnik za odi i
lice, naocare, antifon sluSalice za usi, zastitne maske i dr.

Radno okruzenje: rad u kancelarijskom okruzenju, rad u proizvodnom pogonu i dr.

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

Radna dokumentacija (radni nalog, radni zadatak i dr.)

Tehni¢ka dokumentacija (projektna dokumentacija, dokumentacija proizvoda¢a opreme, masinska
konstrukciona dokumentacija i dr. na maternjem, engleskom ili drugom stranom jeziku)

Tehni¢ka regulativa iz oblasti proizvodnog masinstva (standardi, tehnicki propisi, preporuke i uputstva)

Uputstva za siguran i bezbjedan rad (uputstva za kori$¢enje zastitnih sredstava, uputstvo za rad u proizvodnom
pogonu, uputstvo za odlaganje opasnih materija i dr.)

Materijal, alat, pribor, oprema, uredaji i zastitna sredstva za realizaciju poslova obrade metala rezanjem na
konvencionalnim masinama
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3.2.2. Kljuéni posao: Pripremanje radnog mjesta za realizaciju poslova obrade metala rezanjem na
konvencioanlnim masinama

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehni¢ar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:

Provjerava uslove rada na radnom mjestu, u skladu sa op$tim mjerama zastite i zdravlja na radu

Uslovi rada: osvjetljenje, buka, vibracije, prasina, hemijski uslovi, prisustvo elektromagnetnog
zraCenja, izvori fizike opasnosti, mikroklima i dr.

Preduzima mjere za obezbjedenje radnog mjesta, u skladu sa propisima o zastiti i zdravlju na radu

Provjerava ispravnost materijala, alata, pribora, opreme i uredaja za realizaciju poslova obrade metala rezanjem
na konvencionalnim masinama

Obezbjeduje da su potrebna tehni¢ka dokumentacija, materijal, alat, pribor, oprema i uredaji raspoloZivi na
radnom mjestu

Podnosi izvjestaj nadredenom o obavljenim poslovima pripreme radnog mjesta

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

Zastita radnog mjesta, u zavisnosti od nacina i uslova rada

Propisi o zastiti i zdravlju na radu

Principi rada opreme i uredaja koji se koriste za realizaciju poslova obrade metala rezanjem na konvencionalnim
masinama

Kontrola ispravnosti i odrZzavanje materijala, alata, pribora, opreme i uredaja za rad

Poslovna komunikacija
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3.3. GRUPA POSLOVA: OPERATIVNI POSLOVI

3.3.1. Kljuéni posao: Izrada tehni¢ke dokumentacije masinskih djelova i sklopova, samostalno ili pod
nadzorom odgovornog lica

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehniar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:

- Proucava konstrukcionu dokumentaciju i karakteristike masinskih djelova i sklopova, samostalno ili pod
nadzorom odgovornog lica

Konstrukciona dokumentacija: skice, crteZi djelova i sklopni crteZi
Karakteristike: oblici, dimenzije, kvalitet obradenih povrSina i dr.

- lzraduje tehnolosku dokumentaciju masinskih djelova i sklopova, samostalno ili pod nadzorom odgovornog
lica

Tehnoloska dokumentacija: operacijski list, crtez pripremka, plan stezanja, plan alata i dr.
- Distribuira tehnolosku dokumentaciju odgovarajucim sluzbama
- Arhivira tehnolodku dokumentaciju

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

- Konstrukciona dokumentacija
- Tehnolo$ka dokumentacija

- Konstrukcija alata
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3.3.2. Kljucni posao: Pripremanje procesa obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehniar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:

Analizira operacionu skicu za obradu metala na konvencionalnim masinama za obradu metala rezanjem

Konvencionalne masine: busilice, strugovi, glodalice, brusilice i dr.

Provjerava vrstu, koli€inu i mjere pripremaka za izradu djelova na konvencionalnim ma$inama za obradu metala
rezanjem

Koriguje pripremak postupcima ruéne obrade na osnovu uocenih neusaglasenosti sa tehnitkom
dokumentacijom

Postupci ruéne obrade: turpijanje, buSenje, upustanje, razvrtanje, brusenje, rezanje i dr.

Vr8i pripremu i postavljanje alata za obradu metala rezanjem i pomoénog pribora na konvencionalnim
masinama za obradu metala rezanjem

Alat za obradu metala rezanjem: strugarski noZevi, burgije, glodala, maSinske ureznice,
masinske nareznice, tocila i dr.

Pomocéni pribor: masinska stega, stezne glave, stezne Caure, Siljci, linete, stezni trnovi, podeoni
aparati, zakretni radni stolovi i dr.

- VrSi postavljanje pripremka na odgovarajucoj konvencionalnoj masini za obradu metala rezanjem, u skladu sa
tehnoloSkom dokumentacijom

Postavljanje: baziranje, stezanje i kontrolisanje (kompariranje) pripremka

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

Konvencionalne masine za obradu metala rezanjem

Postupci ruéne obrade materijala

Postavljanje steznog pribora, pripremka i reznog alata na konvencionalnoj masini za obradu metala rezanjem

Rezni alat i stezni pribor za obradu metala rezanjem na konvencionalnim masinama
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3.3.3. Kljuéni posao: Praéenje i upravljanje radom konvencionalnih masina za obradu metala rezanjem

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehniar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:

- Vr8i zamjenu i podesavanje alata za obradu metala rezanjem na odgovarajucoj konvencionalnoj masini, u
skladu sa tehnoloSkom dokumentacijom

PodesSavanje alata: visina alata, redosljed alata i dr.

PodeSava parametre rezima obrade metala rezanjem na odgovarajucoj konvencionalnoj masini, u skladu sa
tehnoloskom dokumentacijom

Parametri rezima obrade: broj obrtaja, posmak, dubina rezanja i dr.

Izraduje radni komad na odgovarajucoj konvencionalnoj masini za obradu metala rezanjem, u skladu sa
tehnoloSkom dokumentacijom

KontroliSe izgled i dimenzije obratka vizuelno ili koriste¢i mjerne i kontrolne alate i instrumente, u skladu sa
tehnoloSkom dokumentacijom

Mjerni alati i instrumenti: univerzalno pomi¢no mjerilo, mikrometar, komparater, dubinomjer,
visinomijer i dr.

Kontrolni alati i instrumenti: mjerne racve, mjerni Cepovi, mjerni listici, mjerni etaloni,
kontrolnici za navoj, $abloni za kontrolu zaobljenja i dr.

- Vrsi korekciju parametara reZzima obrade metala rezanjem na odgovarajucoj konvencionalnoj masini na osnovu
utvrdene neusaglasenosti izratka sa tehnickom dokumentacijom

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

PodeSavanje alata na konvencionalnoj masini za obradu metala rezanjem

Parametri rezima obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama

Obrada metala rezanjem na konvencionalnim masinama

Mjerenje i kontrolisanje u procesu obrade metala rezanjem na konvencionalnim masSinama

10
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3.3.4. Kljuéni posao: Kontrola, odlaganje i otpremanje masinskih djelova

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehniar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:
- KontroliSe kvalitet maSinskih djelova, u skladu sa tehnoloSkom dokumentacijom

- Vr8iizdvajanje i oznaCavanje neusaglasenih masinskih djelova, u skladu sa tehnoloSkom dokumentacijom

- Odlaze maSinske djelove u propisanu meduoperacijsku ambalazu, u skladu sa tehnoloSkom dokumentacijom

- Otprema masinske djelove, u skladu sa tehnoloSkom dokumentacijom

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

- Tehnolo$ka dokumentacija
- Kontrola kvaliteta masinskih djelova

- Odlaganje i otpremanje maSinskih djelova

11
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3.3.5. Kljuéni posao: Redovno odrzavanje konvencionalnih masina za obradu metala rezanjem

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehniar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:
- Provjerava ispravnost konvencionalnih masina za obradu metala rezanjem, kao i pohabanost alata i pribora

- Sprovodi dnevno i nedjeljno odrzavanje konvencionalnih maSina za obradu metala rezanjem u skladu sa
uputstvima proizvodaca

Dnevno odrzavanje: provjeravanje nivoa rashladnog sredstva u rezervoaru, provjeravanje nivoa
ulja u hidrauliénom agregatu, dolivanje rashladnog sredstva i hidrauli¢nog ulja, ¢is¢enje i
podmazivanje kliznih staza, ¢iS¢enje zaostale strugotine i dr.

Nedjeljno odrzavanje: Cis¢enje spoljasnjosti masine, &iSCenje rezervoara za rashladno
sredstvo, zamjena filtera i dr.

- Asistira prilikom izvodenja mehanickih popravki i zamjene djelova konvencionalnih masina za obradu metala
rezanjem

- Prijavljuje odgovornom licu uogene kvarove na konvencionalnim masinama za obradu metala rezanjem

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

- Konvencionalne masine za obradu metala rezanjem

- Tehni¢ka dokumentacija (dokumentacija proizvodaca opreme i uredaja, uputstva za provjeru ispravnosti,
montiranje i odrzavanje konvencionalnih masina za obradu metala rezanjem i dr. na maternjem, engleskom ili
drugom stranom jeziku)

- OdrZavanje konvencionalnih maSina za obradu metala rezanjem

12
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3.4. GRUPA POSLOVA: KOMERCIJALNI POSLOVI

3.4.1. Kljuéni posao: Obavljanje kalkulacija troSkova realizacije radnog zadatka

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehni¢ar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:

- UCestvuje u izradi specifikacije materijala, alata, pribora, opreme i uredaja, potrebnih za realizaciju radnog
zadatka

- UCestvuje u vr3enju procjene trodkova nabavke i transporta materijala, alata, pribora, opreme i uredaja, na
osnovu specifikacije

- UCestvuje u izradi specifikacije zastitnih sredstava i opreme, potrebnih za realizaciju radnog zadatka

- UcCestvuje u vrSenju procjene troSkova nabavke i transporta zastitnih sredstava i opreme, na osnovu
specifikacije

- UCestvuje u obraCunu pruzenih usluga prema utvrdenom cjenovniku ili ugovorenoj ponudi

- Evidentira ostale troSkove, propisane zakonskom regulativom

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

- |zrada specifikacije i procjena troSkova nabavke i transporta materijala, alata, pribora, opreme i uredaja
- |zrada specifikacije i procjena troSkova nabavke zastitnih sredstava i opreme
- Obracun pruzenih usluga
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3.4.2. Kljucni posao: Nabavka materijala i opreme potrebnih za realizaciju radnog zadatka

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehniar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:

- Pi8e zahtjev za nabavku specijalnog materijala, alata, pribora, opreme i uredaja na osnovu specifikacije i
podnosi nadredenom na odobrenje

- Pi8e zahtjev za nabavku zastitnih sredstava i opreme na osnovu specifikacije i podnosi nadredenom na
odobrenje

- Preuzima materijal, alat, pribor, opremu, uredaje i zastitna sredstva iz skladista
- VrSi vizuelnu kontrolu primljenog materijala, alata, pribora, opreme, uredaja i zastitnih sredstava

- UcCestvuje u vodenju evidencije o preuzetom materijalu, alatu, priboru, opremi, uredajima i zastitnim sredstvima
iz skladita

- UCestvuje u sastavljanju reklamacionih zapisnika u slu¢aju da pristigli materijal, alat, pribor, oprema, uredaji i
zastitna sredstva ne odgovaraju poru¢enim

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

Forma zahtjeva za nabavku materijala, alata, pribora, opreme i uredaja

Nacin prijema i skladistenja materijala, alata, pribora, opreme i uredaja

Nacin sastavljanja reklamacionog zapisnika

Upotreba informaciono-komunikacionih tehnologija
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3.5. GRUPA POSLOVA: ADMINISTRATIVNI POSLOVI

3.5.1. Kljuéni posao: Izrada radne dokumentacije

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehni¢ar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:
- Popunjava radni nalog, u skladu sa radnim zadatkom

- Sacinjava zbirni izvjeStaj o ukupnim troSkovima realizovanog radnog zadatka

- Vodi evidenciju o izvrSenim poslovima i realizovanim radnim nalozima u dnevniku rada, ruéno ifili elektronski

- Vodi evidenciju o utroSku materijala, alata, pribora, opreme, uredaja i zatitnih sredstava u toku procesa rada,
ruéno ifili elektronski

- Sastavlja izvjestaj o realizovanom radnom zadatku u odgovarajucoj formi

lzvjestaj o realizovanom radnom zadatku: propratnica, radni list, izvjestaj o izvrSenom
pregledu i ispitivanjima masina i opreme, izvjeStaj o sprovedenim aktivnostima pri izvodenju
odrZavanja masSina i opreme i dr.

- UCestvuje u izradi periodi¢nih izvjestaja o realizovanim aktivnostima

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

Nacin popunjavanja radnog naloga

Vodenije evidencije o izvrSenim poslovima, realizovanim radnim nalozima i potrosnji materijala, alata, pribora,
opreme, uredaja i zastitnih sredstava u toku realizacije radnog zadatka

Sastavljanje izvjestaja o realizovanim radnim zadacima

Poslovna komunikacija

Upotreba informaciono-komunikacionih tehnologija
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3.6. GRUPA POSLOVA: POSLOVI RUKOVODENJA

3.6.1. Kljuéni posao: Rukovodenje radnom grupom za realizaciju radnog zadatka

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehni¢ar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:
- lzdaje naloge za rad izvrSiocima radnog zadatka

- Koordinira radom grupe tokom realizacije radnog zadatka

- Sinhronizuje rad radne grupe sa ostalim u¢esnicima i grupama tokom realizacije radnog zadatka

- Prikuplja od izvrSilaca informaciju o realizaciji pojedinaénih radnih zadataka, u skladu sa radnim nalogom

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

- Osnove organizacije rada
- Poslovna komunikacija

- Upotreba informaciono-komunikacionih tehnologija
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3.7. GRUPA POSLOVA: NADZOR RADA

3.7.1. Kljuéni posao: Vrsenje nadzora nad poslovima radne grupe za realizaciju radnog zadatka

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehni¢ar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:
- Pojadnjava izvrSiocima tehni¢ku dokumentaciju i tehnicku regulativu koja se koristi u realizaciji radnog zadatka
- Vr8i nadzor nad poslovima izvr$ilaca u toku realizacije radnog zadatka

- Vr8i nadzor nad sprovodenjem mjera za zastitu na radu, zastitu okoline i oCuvanje zdravlja u toku realizacije
radnog zadatka

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

- Osnove organizacije rada

- Tehni¢ka dokumentacija (projektna dokumentacija, dokumentacija proizvodaca opreme, masinska tehnicka
dokumentacija za obradu metala rezanjem na konvencionalnim masinama i dr. na maternjem, engleskom ili
drugom stranom jeziku)

- Tehnicka regulativa iz oblasti proizvodnog masinstva (standardi, tehnicki propisi, preporuke i uputstva)
- Sigurnosne procedure prilikom izvodenja radova
- Poslovna komunikacija
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3.8. GRUPA POSLOVA: OBEZBJEDIVANJE KVALITETA

3.8.1. Klju€ni posao: Sprovodenje postupaka za kontrolu kvaliteta i kvantiteta rada, u skladu sa
normativima i drugim propisima

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehni¢ar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:

Primjenjuje tehniCku regulativu i standarde kvaliteta pri realizaciji radnog zadatka

Koristi materijal, alat, pribor, opremu i uredaje, u skladu sa uputstvima proizvodaca

Obavlja faznu kontrolu dinamike i kvaliteta realizacije radnog zadatka

Obavlja zavrSnu kontrolu realizacije radnog zadatka

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

Tehnicka regulativa iz oblasti proizvodnog masinstva (standardi, tehnicki propisi, preporuke i uputstva)
Standardi kvaliteta

Karakteristike materijala, alata, pribora, opreme i uredaja

Nacin rukovanja alatom, priborom, opremom i uredajima
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3.9. GRUPA POSLOVA: ODRZAVANJE | POPRAVKE

3.9.1. Kljuéni posao: Odrzavanje alata, opreme i uredaja za rad

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehni¢ar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:
- Pravilno odlaze alat, pribor, opremu i uredaje nakon upotrebe, vodeéi ratuna o uslovima skladistenja
Uslovi skladistenja: temperatura, vlaga, prasina, svjetlost i dr.

- Vr8i redovno odrzavanje alata, pribora, opreme i uredaja, u skladu sa standardnim procedurama i/ili uputstvom
proizvodaca

Redovno odrzavanje: iS¢enje, zamjena potro3nih djelova i dr.

- Prijavljuje kvarove ifili o$te¢enja alata, pribora, opreme i uredaja nadredenom ili odgovarajucoj sluzbi
odrZavanja, u skladu sa propisanom procedurom

- Vr8i pripremu i slanje alata, pribora, opreme i uredaja na servisiranje ifili kalibraciju, u skladu sa uputstvima
proizvodaca

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

Alat, pribor, oprema i uredaiji za rad (karakteristike, upotreba, naéin odrzavanja i odlaganja)

Nacin i uslovi skladiStenja alata, pribora, opreme i uredaja

Poslovna komunikacija

Upotreba informaciono-komunikacionih tehnologija
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3.10.GRUPA POSLOVA: KOMUNIKACIJA

3.10.1. Kljuéni posao: Obavljanje komunikacije sa nadredenima i saradnicima

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehni¢ar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:

- Obavlja komunikaciju sa nadredenim, u cilju dobijanja neophodnih informacija za realizaciju radnog zadatka

Daje uputstva saradnicima za realizaciju radnog zadatka koristeCi jasnu, struénu terminologiju

IzvjeStava nadredenog o zavrenom poslu koristeéi jasnu, stru¢nu terminologiju

Obavlja komunikaciju sa saradnicima poStujuéi principe timskog rada

Obavlja komunikaciju sa nadredenima i saradnicima telefonom, u pisanoj formi, elektronskom postom ili liéno,
koristeCi pravila poslovne komunikacije

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

- Poslovna komunikacija
- Upotreba struéne terminologije

- Upotreba informaciono-komunikacionih tehnologija
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3.11.GRUPA POSLOVA: OCUVANJE ZDRAVLJA | OKOLINE

3.11.1. Kljuéni posao: Sprovodenje postupaka i mjera za zastitu na radu

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehni¢ar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:
- Provjerava ispravnost zastitnih sredstava i opreme, prema utvrdenoj proceduri i uputstvima proizvodaca

- Koristi zatitna sredstva i opremu pri radu, u skladu sa standardima i uputstvima proizvoda¢a

- lzvodi radove u skladu sa propisima, tako da ne ugroZava sebe i saradnike

- Sprovodi sigurnosne procedure na prostoru na kojem se vrse radovi

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

Elementi zastite na radu

Zastitna sredstva i oprema

Sigurnosne procedure prilikom izvodenja radova

Opasnosti usljed nepravilnog koris¢enja zastitnih sredstava prilikom izvodenja radova
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3.11.2. Kljuéni posao: Sprovodenje postupaka i mjera za zastitu okoline

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehniar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:
- lzvodi radove efikasno, bez nepotrebnog utroSka materijala i ugroZzavanja okoline

- Sortira razliCite vrste otpadnog materijala na odgovarajuci nacin, u skladu sa propisima o zastiti zivotne sredine i
uputstvima proizvodaca djelova i opreme

- Odlaze i upravlja otpadom, u skladu sa propisima o zaétiti Zivotne sredine i uputstvima proizvodaca djelova i
opreme

- Obezbjeduje da radno mjesto bude Eisto i uredno

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

- ZnaCaj zastite Zivotne sredine
- Ekoloski standardi za odlaganje otpadnog materijala

- Procedure reciklaznog postupka i iskoris¢enja hemijskog, metalnog, plastiénog, elektri¢nog i ostalog otpadnog
materijala
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3.11.3. Kljuéni posao: Sprovodenje postupaka i mjera za ocuvanje zdravlja

Aktivnosti za realizaciju kljuénog posla

Za uspjesnu realizaciju kljuénog posla, Tehni¢ar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama:

- Sprovodi preventivne mjere za oCuvanje sopstvenog zdravlja i zdravlja svojih saradnika

Pruza prvu pomo¢ saradnicima u sluéaju povrede na radu, u skladu sa propisanom procedurom

Pruza prvu pomo¢ saradnicima u slu¢aju elektriénog udara, u skladu sa propisanom procedurom

UcCestvuje u evakuaciji i spaSavanju saradnika u slu¢aju opSte opasnosti, u skladu sa propisanom procedurom

Vi kontrolu popunjenosti kompleta prve pomodéi, u skladu sa zakonskom regulativom

Oblasti znanja za realizaciju kljuénog posla

- Osnove pruzanja prve pomodéi
- Procedure prilikom pruzanja prve pomoéi u slu¢aju elektriénog udara
- Procedure za postupanije u slu¢aju opste opasnosti
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4. OSTALE INFORMACIJE O ZANIMANJU

Sektor i podsektor prema NOK-u

Sektor: InZenjerstvo, proizvodne tehnologije (masinstvo i obrada metala,
elektrotehnika i automatizacija i dr.)

Podsektor: MasSinstvo

Sifra i naziv zanimanja ili grupe
zanimanja prema SKZ/ ISCO-u

3115 — Struéni saradnici i tehni¢ari u masSinstvu
3118 — Tehnicki crtadi

Tipi€no radno okruzenje i uslovi
rada

TehniCar obrade metala rezanjem na konvencionalnim masinama radi kod
privrednih subjekata koji se bave proizvodnjom masSinskih djelova i
sklopova. PreteZno radi u proizvodnom pogonu, a po potrebi i u kancelariji.
Poslove u proizvodnom pogonu pretezno obavlja u stoje¢em polozaju, a u
kancelarijskim uslovima u sjede¢em polozaju. Za rad u kancelarijskim
uslovima koristi raGunar i raCunarsku tehniku, a u proizvodnom pogonu
odgovarajuc¢e masine, alate, opremu, uredaje i pribor. MoZe da radi
samostalno, da koordinira manjom grupom i/ili da radi uz nadzor
nadredenog. Uobi¢ajen je rad u smjenama, a po potrebi sa produZenim
radnim vremenom. Radi u prostorima gdje moze biti poviSen nivo buke,
vibracija, praSine, Stetnih isparenja, elektromagnetnog zraCenja zbog ¢ega
postoji opasnost od povreda i naruSavanja zdravlja.

Srodna zanimanja

TehniCar za dizajn u masinstvu, Tehni¢ar za kompjutersko konstruisanje u
masinstvu, Tehni¢ar obrade metala rezanjem na CNC masinama, Operater
na CNC maSinama, Obradiva¢ metala buSenjem, Obradiva¢ metala
struganjem, Obradiva& metala glodanjem, Obradiva¢ metala bruSenjem,
Pomocénik operatera na CNC masinama, Pomo¢nik obradivaca metala
rezanjem na konvencionalnim maSinama

Ostale informacije
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