Katalog propisa 2017

909.

Na osnovu ¢lana 14 stav 4 Zakona o metrologiji ("Sluzbeni list CG", broj 79/08) i ¢lana 6 Zakona o tehni¢kim
zahtjevima za proizvode i ocjenjivanju usaglaSenosti ("Sluzbeni list CG", broj 53/11), Ministarstvo ekonomije
donijelo je

PRAVILNIK

O TEHNICKIM I METROLOSKIM ZAHTJEVIMA ZA MJERILA I SISTEME SA
MJERNOM FUNKCIJOM!]

("'Sluzbeni list Crne Gore", br. 041/17 od 28.06.2017)

NAPOMENA IZDAVACA:

Ovaj propis ¢e se primjenjivati od 01.01.2018. godine.
Propis koji se trenutno primjenjuje mozete vidjeti OVDIJE.

I. OSNOVNE ODREDBE
Predmet

Clan 1
Ovim pravilnikom propisuju se tehnicki i metroloski zahtjevi koje moraju da ispunjavaju mjerila i sistemi sa
mjernom funkcijom (u daljem tekstu: mjerila) koja se isporucuju na trziste i/ili stavljaju u upotrebu, postupci
ocjenjivanja usaglasenosti mjerila sa propisanim zahtjevima, zahtjevi koje mora da ispunjava tijelo za ocjenjivanje
usaglaSenosti mjerila, nac¢in oznacavanja mjerila, i druga pitanja od znacaja za mjerila.

Mjerilo
Clan 2

Mjerilo, u smislu ovog pravilnika, je uredaj ili sistem sa mjernom funkcijom, namijenjen za mjerenje, sam ili u
sklopu sa dodatnim uredajem, odnosno uredajima.

Primjena

Clan 3
Odredbe ovog pravilnika primjenjuju se na sljede¢a mjerila:
1) vodomjer (MI-001),
2) gasomjer i uredaji za pretvaranje zapremine (MI-002);
3) brojila aktivne elektri¢ne energije (MI-003);
4) mjerila toplotne energije (MI-004);
5) mjerni sistemi za neprekidno i dinami¢ko mjerenje koli¢ine tec¢nosti razlicitih od vode (MI-005);
6) automatske vage (MI-006);
7) taksimetri (MI-007);
8) materijalna mjerila (MI-008);
9) dimenziona mjerila (MI-009) i
10) analizatori izduvnih gasova (MI-010).

Podsklopovi

Clan 4

Odredbe ovog pravilnika, primjenjuju se i na podsklopove za koje su osnovni zahtjevi utvrdeni ovim
pravilnikom.

Podsklopovi i mjerila mogu se radi ocjenjivanja usaglasSenosti, ocjenjivati nezavisno odnosno odvojeno.

Znacenje izraza
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Clan 5
Izrazi upotrijebljeni u ovom pravilniku imaju sljede¢a znacenja:

1) podsklop je dio racunara (hardware), koji funkcioniSe nezavisno i ¢ini mjerilo zajedno sa drugim
podsklopovima sa kojima je kompatibilan ili sa drugim mjerilom sa kojim je kompatibilan;

2) isporuka na trziSte je svaka isporuka mjerila za distribuciju ili upotrebu na trziste Crne Gore u okviru
trgovacke djelatnosti sa ili bez naknade;

3) stavljanje na trziste je prva isporuka mjerila na trziste Crne Gore;

4) stavljanje u upotrebu je prvo koriS¢enje mjerila namijenjenog krajnjem korisniku u skladu sa njegovom
namjenom,;

5) proizvodac je fizicko ili pravno lice koje proizvodi mjerilo ili se predstavlja kao proizvodac stavljanjem na
mjerilo poslovnog imena, naziva, ziga ili druge prepoznatljive oznake;

6) ovlasc¢eni zastupnik je pravno ili fizicko lice, sa sjediStem, odnosno prebivaliStem u Crnoj Gori, koje je
proizvoda¢ pismeno ovlastio da u njegovo ime obavlja poslove u skladu sa ovim pravilnikom;

7) uvoznik je pravno ili fizicko lice sa sjediStem, odnosno prebivalistem u Crnoj Gori koje mjerilo uvozi iz trece
drzave i stavlja na trziste Crne Gore;

8) distributer je pravno ili fizicko lice u lancu snabdijevanja, koje nije ni proizvoda¢ ni uvoznik, i koje
isporucuje mjerilo na trziste;

9) isporucilac je proizvodac, ovla$éeni zastupnik, uvoznik i distributer;

10) tehnicka specifikacija je dokument kojim su utvrdeni tehnicki zahtjevi koje mjerilo mora da ispunjava;

11) harmonizovani standard je evropski standard koji je usvojen na osnovu zahtjeva Evropske komisije i Cija je
referentna oznaka objavljena u sluzbenom listu Evropske Unije;

12) normativni dokument je dokument koji sadrzi tehnicke specifikacije koji je prihvatila Medunarodna
organizacija za zakonsku metrologiju (Organisation Internationale Metrologie Legale);

13) ocjenjivanje usaglasenosti je postupak kojim se utvrduje da li mjerilo ispunjava zahtjeve utvrdene ovim
pravilnikom;

14) tijelo za ocjenjivanje usaglasenosti je pravno lice koje sprovodi poslove ocjenjivanja usaglasenosti
ukljucujuci kalibraciju, ispitivanje, sertifikaciju i kontrolisanje (laboratorije, sertifikaciona tijela, kontrolne
organizacije i dr.);

15) prijavljeno tijelo je tijelo za ocjenjivanje usaglasenosti koje ispunjava zahtjeve utvrdene tehnickim propisom
i koje drzava €lanica EU ili drzava koja je sa EU zakljucila Sporazum o ocjeni usaglasenosti i prihvatanju
industrijskih proizvoda prijavi Komisiji EU.

Osnovni i posebni zahtjevi

Clan 6
Osnovni zahtjevi koje moraju da ispunjavaju mjerila dati su u Prilogu 1 koji je sastavni dio ovog pravilnika.

Posebni zahtjevi koje moraju da ispunjavaju pojedine vrste mjerila iz ¢lana 3 ovog pravilnika, dati su u
Prilozima 3 do 12 koji su sastavni dio ovog pravilnika.

Pored zahtjeva iz st. 1 i 2 ovog ¢lana, mjerila moraju da ispunjavaju i zahtjeve koji se odnose na zracenja,
utvrdena posebnim propisom kojim se ureduje elektromagnetna kompatibilnost.

Informacije iz Priloga 1 tacka 9 ovog pravilnika i informacije iz Priloga 3 do 12 ovog pravilnika koje se odnose
na pravilnu upotrebu mjerila, sacinjavaju se na crnogorskom jeziku.

Isporuka na trziste i stavljanje u upotrebu

Clan 7
Mjerila koja ispunjavaju zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom mogu se isporucivati na trziste i/ili stavljati u
upotrebu.
Ako se za mjerilo definiSu razlicite klase tacnosti:

1) odredbe Priloga 3 do 12 kojima se ureduje stavljanje u upotrebu mjerila, mogu oznacavati klasu (e) tacnosti
koja se koristi za pojedine namjene mjerila;

2) u drugim slucajevima, mogu biti odredene klase ta¢nosti koje se upotrebljavaju za posebnu namjenu, pod
uslovom da se nalaze unutar definisanih klasa ta¢nosti utvrdenih ovim pravilnikom.
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U slucaju iz stava 2 ovog ¢lana, vlasnik mjerila moze koristiti mjerilo vise klase tac¢nosti.

Mjerilo koje ne ispunjava zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom, moze se izlagati na sajmovima, izloZbama,
javnim prezentacijama ili drugim sliénim manifestacijama, pod uslovom da je vidljivo istaknuto obavjestenje da to
mjerilo ne ispunjava zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom.

II. OBAVEZE ISPORUCILACA
Proizvodac

Clan 8

Proizvodac, pored obaveza utvrdenih zakonom, obezbjeduje da je mjerilo koje stavlja na trziste i/ili u upotrebu
konstruisano i proizvedeno u skladu sa osnovnim zahtjevima iz Priloga 1 ovog pravilnika i posebnim zahtjevima
koji su dati u Prilozima 3 do 12 ovog pravilnika koji se odnose na pojedine vrste mjerila.

Proizvodac za mjerilo sprovodi i obezbjeduje sprovodenje postupka ocjenjivanja usaglasenosti iz ¢lana 14 ovog
pravilnika i sacinjava tehnicku dokumentaciju iz ¢lana 15 ovog pravilnika.

Ako je u postupku ocjenjivanja usaglasenosti iz stava 2 ovog ¢lana, utvrdeno da mjerilo ispunjava zahtjeve
utvrdene ovim pravilnikom, proizvoda¢ sacinjava pisanu EU izjavu o usaglaSenosti koja je data u Prilogu 13 koji je
sastavni dio ovog pravilnika (u daljem tesktu: EU izjava o usaglasenosti) i na to mjerilo stavlja oznaku CE i
dodatnu metrolosku oznaku.

Proizvodac ¢uva tehnicku dokumentaciju i EU izjavu o usaglaSenosti najmanje deset godina od dana stavljanja
mjerila na trziste.

Proizvoda¢ moze, ako to smatra primjerenim u skladu sa radnim karakteristikama mjerila, da uzima uzorke
mjerila koja su isporufena na na trziste, sprovodi ispitivanja i, prema potrebi, vodi knjigu prituzbi i registar
neusaglaSenih i opozvanih mjerila, i o tome obavjeStava distributere.

Proizvoda¢ obezbjeduje da mijerilo koje je isporucio na trziSte prati primjerak EU izjave o usaglasenosti,
uputstvo i podaci na crnogorskom jeziku.

Proizvodac na mjerilo ili, kada to nije moguce, na ambalaZi ili prate¢oj dokumentaciji mjerila, navodi svoje ime,
registrovani trgovacki naziv ili registrovanu trgovacku oznaku i adresu na kojoj je dostupan, kao i kontakt podatke
napisane na crnogorskom jeziku.

Ovlasceni zastupnik

Clan 9

Ovlasc¢eni zastupnik ¢uva EU izjavu o usaglaSenosti i tehnicku dokumentaciju mjerila i stavlja na raspolaganje
nadleznom organu, u periodu od deset godina od dana stavljanja mjerila na trziSte i ispunjava i druge obaveze
utvrdene zakonom.

Uvoznik

Clan 10

Uvoznik moze da stavlja na trziSte samo mjerila koja ispunjavaju zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom.

Uvoznik na mjerilo, ili ako to nije moguée na ambalazi ili u dokumentaciji koja prati mjerilo stavlja svoje ime,
registrovani trgovacki naziv ili registrovanu trgovacku oznaku i adresu na kojoj je dostupan, na crnogorskom
jeziku.

Uvoznik moze, ako to smatra primjerenim, u skladu sa radnim karakteristikama mjerila, da uzima uzorke
mjerila koja su ve¢ stavljena na raspolaganje na trziSte, sprovodi ispitivanja i, prema potrebi, da vodi knjigu
prituzbi i registar neusaglasenih i opozvanih mjerila, o cemu obavjestava distributere.

Uvoznik primjerak EU izjave o usaglasenosti i tehnicke dokumentacije mjerila ¢uva i stavlja na raspolaganje
nadleznom organu, u roku od deset godina od dana stavljanja mjerila na trziSte i ispunjava i druge obaveze
utvrdene zakonom.

Distributer

Clan 11

Distributer, pored obaveza utvrdenih zakonom, provjerava da li je mjerilo prije isporuke na trzite i/ili stavljanja
u upotrebu oznaceno znakom CE i dodatnom metroloskom oznakom, da li mjerilo prati EU izjava o usaglaSenosti,
potrebni dokumenti, uputstva i informacije u skladu sa zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom.
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Identifikacija isporucilaca

Clan 12

Isporucilac dostavlja na zahtjev nadleznom organu podatke o svakom subjektu koji mu je isporucio mjerilo,
odnosno o subjektu kojem je to mjerilo isporuceno.

Podatke iz stava 1 ovog €lana, isporucilac dostavlja na zahtjev nadleznom organu, u periodu od deset godina od
dana isporuke mjerila.

III. USAGLASENOST MJERILA
Pretpostavka o usaglaSenosti mjerila

Clan 13

Pretpostavlja se da je mjerilo usaglaseno sa zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom, ako je proizvedeno u
skladu sa crnogorskim standardima ili djelovima crnogorskih standarda, kojima su prihvac¢eni harmonizovani
standardi, Cija je lista objavljena u "Sluzbenom listu Crne Gore".

Proizvoda¢ moze odabrati bilo koje tehnicko rjesenje koje ispunjava osnovne zahtjeve iz Priloga 1 ovog
pravilnika i zahtjeva iz Priloga 3 do 12 ovog pravilnika koji se odnose na pojedinu vrstu mjerila, ali ¢e se mjerilo
smatrati usaglaSenim sa tim zahtjevima, ako je proizvodac¢ pravilno primijenio rjeSenja utvrdena u standardima iz
stava 1 ovog Clana.

Pretpostavlja se usaglasenost sa odgovarajuc¢im ispitivanjima iz ¢lana 15 stav 4 tacka 9 ovog pravilnika, ako je
ispitivanje sprovedeno u skladu sa odgovaraju¢im standardima i Prilozima iz st. 1 i 2 ovog ¢lana i ako rezultati
ispitivanja obezbjeduju usaglasenost sa zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom.

Postupci ocjenjivanja usaglaSenosti

Clan 14

Ocjenjivanje usaglasenosti mjerila sa zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom sprovodi se u skladu sa
postupcima ocjenjivanja usaglaSenosti koji su dati u Prilogu 2 koji je sastavni dio ovog pravilnika, kao i u
Prilozima 3 do 12 koji se odnose na pojedine vrste mjerila.

Dokumentacija koja se koristi u postupcima ocjenjivanja usaglaSenosti mjerila, saCinjava se na crnogorskom
jeziku ili jeziku koji tijelo za ocjenjivanje usaglaSenosti prihvati.

Tehnicka dokumentacija

Clan 15
Tehnicka dokumentacija o mjerilu mora da sadrzi dizajnersko i tehnicko rjeSenje, postupak proizvodnje i rad
mjerila, opisano na razumljiv nacin.
Tehnicka dokumentacija iz stava 1 ovog ¢lana, mora da omoguci ocjenjivanje usaglasenosti sa odgovaraju¢im
zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom.
Tehnicka dokumentacija iz stava 1 ovog ¢lana, mora da sadrzi informacije koje obezbjeduju:
1) definisanje metroloskih karakteristika;

2) obnovljivost metroloskih karakteristika proizvedenog mjerila kada se ispravno podesi upotrebom
odgovarajuéih sredstava i

3) cjelovitost mjerila.
Tehnicka dokumentacija iz stava 1 ovog ¢lana, u mjeri u kojoj je to potrebno za ocjenjivanje i identifikaciju tipa
1/ili mjerila narocito sadrzi:

1) opsti opis mjerila;

2) dizajnersko i tehnicko rjeSenje na nivou ideje i proizvodne nacrte, kao i planove spojeva, podsklopova,
krugova itd;

3) proizvodne postupke kojima se obezbjeduje jednakost proizvodnje;

4) ako je primjenjivo, opis elektronskih uredaja sa nacrtima, dijagramima, dijagramima toka sa logi¢kim
podacima i opste podatke o programskim rjeSenjima kojima se objaSnjavaju njihove karakteristike i rad;

5) opise 1 objasnjenja neophodna za razumijevanje tac. 2), 3) i 4) ovog stava, ukljucujuci rad mjerila;
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6) popis crnogorskih standarda i/ili normativnih dokumenata iz ¢lana 13 ovog pravilnika, primijenjenih u cijelini
ili djelimic¢no;

7) opise rjeSenja koja su prihvaéena za ispunjavanje osnovnih zahtjeva, kada crnogorski standardi iz ¢lana 13
ovog pravilnika i/ili normativni dokumenti nijesu primijenjeni, ukljucujuc¢i popis drugih relevantnih
tehnickih specifikacija koje su primijenjene;

8) rezultate proracuna za konstrukciju, ispitivanja itd;

9) kad je to potrebno, odgovarajuce rezultate ispitivanja kako bi se dokazalo da tip i/ili mjerila ispunjavaju:

a) zahtjeve ovog pravilnika pod datim nazivnim radnim uslovima i pod posebnim smetnjama iz okoline,

b) specifikacije o trajnosti za gasomjere, vodomjere, mjerila toplotne energije i za mjerila tecnosti koje
nijesu voda;

10) EU potvrde o ispitivanju tipa ili EU potvrde o ispitivanju kreiranog i tehnickog rjesenja mjerila koje sadrze
iste djelove kao i kreirano i tehnicko rjesenje.
Proizvodac odreduje mjesto za stavljanje zigova i oznaka na mjerilu.

Proizvodac¢ odreduje uslove za spojivost mjerila sa kuciStem i podsklopovima kad je to neophodno.
EU izjava o usaglaSenosti

Clan 16

EU izjavom o usaglaSenosti potvrduje se da mjerilo ispunjava osnovne zahtjeve iz Priloga 1 ovog pravilnika i
zahtjeve iz Priloga 3 do 12 ovog pravilnika koji se odnose na pojedinu vrstu mjerila.

EU izjava o usaglasenosti saCinjava se na obrascu koji je dat u Prilogu 13 ovog pravilnika i sadrzi elemente
utvrdene u modulima postupaka ocjenjivanja usaglasenosti iz Priloga 2 ovog pravilnika.

EU izjava o usaglasenosti sacinjava se na crnogorskom jeziku i redovno azurira.

Ako se na mjerilo primjenjuje viSe propisa kojima se zahtijeva EU izjava o usaglasenosti, saCinjava se samo
jedna EU izjava o usaglaSenosti, u kojoj se navodi popis primijenjenih propisa i brojevi sluzbenog lista u kojem su
objavljeni.

Sacinjavanjem EU izjave o usaglasenosti proizvodac¢ preuzima odgovornost da je myjerilo usaglaseno sa
zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom.

Oznaka usaglasenosti

Clan 17

Na mjerilo koje je usaglaseno sa zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom proizvoda¢ stavlja znak CE i dodatne
metroloske oznake, u skladu sa ¢l. 18 i 19 ovog pravilnika.

Znak CE stavlja se na mjerilo u skladu sa propisom kojim se ureduje oblik, sadrzaj i izgled znaka usaglasenosti
proizvoda, ako ovim pravilnikom nije drukcije odredeno.

Dodatna metroloska oznaka

Clan 18

Dodatna metroloska oznaka sastoji se od velikog slova "M" i dvije posljednje cifre godine njenog stavljanja,
uokvirenih u pravougaonik, a visina pravougaonika jednaka je visini oznake CE.

Dodatna metroloska oznaka se postavlja na nacin kao i oznaka CE, ako ovim pravilnikom nije drukéije
odredeno.

Posebni zahtjevi u vezi sa stavljanjem znaka CE i dodatne metroloSke oznake

Clan 19
Znak CE stavlja se na mjerilo ili na njegovu natpisnu plocicu na vidljiv, ¢itljiv i neizbrisiv nacin, a ukoliko to
nije moguce ili to ne dopusta priroda mjerila, znak CE se stavlja na pratecu dokumentaciju mjerila i na ambalazu,
ako postoji.
Ako se mjerilo sastoji od visSe uredaja, koji nijesu podsklopovi i rade zajedno, znak CE i dodatna metroloska
oznaka stavljaju se na glavni uredaj mjerila.

Znaka CE i dodatna metroloska oznaka stavljaju se prije stavljanja mjerila na trziSte, a u u opravdanim
slucajevima mogu se staviti na mjerilo tokom proizvodnog procesa.
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Dodatna metroloska oznaka stavlja se neposredno iza znaka CE.

Iza znaka CE i dodatne metroloske oznake stavlja se identifikacioni broj tijela za ocjenjivanje usaglasenosti, ako
je to tijelo uklju¢eno u fazu kontrole proizvodnje, u skladu s Prilogom 2 ovog pravilnika.

Identifikacioni broj tijela iz stava 5 ovog Clana, stavlja tijelo za ocjenjivanje usaglaSenosti ili proizvodac,
odnosno njegov ovlasceni zastupnik, prema uputstvima tijela za ocjenjivanje usaglasenosti.

Identifikacioni broj prijavljenog tijela mora biti neizbrisiv ili samounistiv u slu€aju njegovog uklanjanja.

Nakon znaka CE, dodatne metroloske oznake i identifikacionog broja tijela za ocjenjivanje usaglasenosti na
mjerilo se moze staviti i druga oznaka kojom se oznacava poseban rizik ili poseban na¢in upotrebe mjerila.

Zahtjevi koje mora da ispunjava tijelo za ocjenjivanje usaglasSenosti

Clan 20

Tijelo za ocjenjivanje usaglasenosti mjerila mora da ispunjava sljedece zahtjeve, i to:

1) mora biti osnovano u Crnoj Gori;

2) mora biti nezavisno od privrednih drustva, pravnih i fizi¢kih lica ¢ije mjerilo ocjenjuje;

3) odgovorno lice i lica odgovorna za sprovodenje ocjenjivanja usaglasenosti ne mogu biti projektant,
proizvodaé, distributer, uvoznik, instalater, kupac, vlasnik, korisnik ili lice koje odrzava mjerilo koje se
ocjenjuje, kao ni njihov ovlasceni zastupnik, §to ne iskljucuje upotrebu mjerila ije se ocjenjivanje vrsi za
aktivnosti, odnosno za sopstvene potrebe tijela za ocjenjivanje usaglasenosti,

4) odgovorno lice i lica odgovorna za sprovodenje ocjenjivanja usaglaSenosti mjerila ne mogu biti direktno
uklju¢eni u projektovanje, proizvodnju ili konstrukciju, stavljanje na trziSte, ugradnju, upotrebu ili
odrzavanje mjerila i ne mogu zastupati strane ukljucene u te aktivnosti,

5) tijelo za ocjenjivanje usaglaSenosti ne moze da ucestvuje u bilo kojim aktivnostima koje mogu dovesti u
pitanje njegovu nezavisnost i nepristrasnost i ne moze pruzati usluge savjetovanja, osim razmjene tehnickih
podataka sa proizvodacem u cilju ocjenjivanja usaglasenosti mjerila;

6) zaposleni u tijelu za ocjenjivanje usaglasenosti moraju da sprovode poslove ocjenjivanja usaglasenosti sa
najvis§im stepenom profesionalne etike i strucnosti u podru¢ju metrologije, i ne mogu biti pod pritiskom ili
uticajem od strane lica u Cijem interesu su rezultati ocjenjivanja usaglasenosti, a Sto bi moglo uticati na
odluku ili rezultate poslova ocjenjivanja usaglasenosti mjerila;

7) tijelo za ocjenjivanje usaglasenosti mora da bude osposobljeno da pravilno izvrSi postupke ocjenjivanja
usaglasenosti za koje je ovlas¢eno u skladu sa Prilogom 2 ovog pravilnika, bez obzira da li te poslove obavlja
samostalno ili se obavljaju u njegovo ime i pod njegovom odgovornoscu.

Za svaku kategoriju mjerila, za koju je imenovano, tijelo za ocjenjivanje usaglaSenosti mora da ima:

1) zaposlene koji posjeduju odgovarajuce tehnicko i struéno znanje i iskustvo u obavljanju poslova ocjenjivanja
usaglaSenosti mjerila;

2) utvrden opis postupaka u skladu sa kojima sprovodi ocjenjivanje usaglaSenosti, kojim se obezbjeduje
transparentnost i sposobnost obnavljanja tih postupaka, kao i definisane protokole i postupke kojima su jasno
razgraniceni poslovi i zadaci ocjenjivanja usaglasenosti od drugih aktivnosti koje obavlja;

3) utvrdene postupke za obavljanje djelatnosti primjereno veli€ini pravnog lica, sektoru u kojem djeluje,
strukturi, stepenu sloZenosti tehnologije odredenog mjerila, kao i veli¢ini ili vrsti serije proizvodnog procesa;
4) potrebna sredstva za pravilno obavljanje tehnickih i administrativnih poslova povezanih sa ocjenjivanjem
usaglasenosti i dostupnu potrebnu opremu ili sredstva.
Zaposleni odgovorni za poslove ocjenjivanja usaglasenosti mjerila moraju da imaju:
1) odgovarajuce tehnicko i stru¢no znanje koje obuhvata sve poslove ocjenjivanja usaglasenosti za koje je tijelo
za ocjenjivanje usaglasenosti imenovano;
2) poznavanje zahtjeva za ocjenjivanje usaglasenosti u skladu sa odredbama ovog pravilnika i odgovarajuca
ovlaséenja za obavljanje tih poslova;
3) primjereno znanje i razumijevanje osnovnih zahtjeva iz Priloga 1 ovog pravilnika, crnogorskih standarda iz
¢lana 13 ovog pravilnika i primjenjivih odredaba drugih propisa;
4) sposobnost i samostalnost u saCinjavanju potvrda, zapisa i izvjestaja o sprovedenim aktivnostima ocjenjivanja
usaglaSenosti u skladu sa odredbama ovog pravilnika.
Tijelo za ocjenjivanje usaglaSenosti, odgovorna lica i zaposleni koji sprovode postupak ocjenjivanja
usaglasenosti mjerila, moraju biti nepristrasni i njihova zarada ne moze da zavisi od broja sprovedenih ocjenjivanja
mjerila ni od rezultata tih ocjenjivanja.
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Tijelo za ocjenjivanje usaglaSenosti mora da ima zakljuc¢en ugovor o osiguranju od odgovornosti za Stetu.

Zaposleni u tijelu za ocjenjivanje usaglasSenosti, moraju da ¢uvaju povjerljivost podataka i informacija u vezi sa
ocjenjivanjem usaglasenosti mjerila u skladu sa zakonom.

Tijelo za ocjenjivanje usaglasenosti mora da ucestvuje u odgovaraju¢im aktivnostima standardizacije i
aktivnostima koordinatorske grupe drugih tijela za ocjenjivanje usaglasenosti mjerila ili da obezbjeduje da njegovi
zaposleni koji rade na poslovima ocjenjivanja usaglaSenosti mjerila budu blagovremeno informisani o tim
aktivnostima i primjenjuju opsta uputstva, odluke i dokumente koji su izradeni kao rezultat rada te grupe.

Pretpostavka o usaglasSenosti tijela za ocjenjivanje usaglaSenosti

Clan 21

Ako tijelo za ocjenjivanje usaglasenosti dokaze usaglaSenost sa zahtjevima utvrdenim u crnogorskim
standardima iz ¢lana 13 ovog pravilnika pretpostavlja se da ispunjava zahtjeve iz ¢lana 20 ovog pravilnika, ako su
ti zahtjevi obuhvaceni crnogorskim standardima.

Poslovi ocjenjivanja usaglasenosti koje mogu da obavljaju druga pravna lica

Clan 22

Tijelo za ocjenjivanje usaglasenosti mjerila moze, odredene poslove u vezi sa ocjenjivanjem usaglaSenosti, da
povijeri drugom pravnom licu koje ispunjava zahtjeve iz ¢lana 20 ovog pravilnika i o tome obavjestava organ koji
vrsi njegovo prijavljivanje.

Tijelo za ocjenjivanje usaglasenosti odgovorno je za poslove koje je prenio na drugo pravno lice, u skladu sa
stavom 1 ovog Clana.

Poslove ocjenjivanja usaglasenosti mjerila, pravno lice iz stava 1 ovog ¢lana, moze da obavlja samo uz
saglasnost podnosioca zahtjeva za ocjenjivanje usaglasenosti.

Tijelo za ocjenjivanje usaglasenosti ¢uva i stavlja na raspolaganje nadleznom organu dokumentaciju nastalu u
postupku ocjenjivanja usaglasenosti koju je sprovelo drugo pravno lice iz stava 1 ovog ¢lana.

Tijelo za ocjenjivanje usaglasenosti u sastavu proizvodaca

Clan 23

Postupke ocjenjivanja usaglasenosti i to Modul A2 i Modul C2 iz Priloga 2 ovog pravilnika, moze da vr$i tijelo
za ocjenjivanje usaglasenosti u sastavu proizvodaca.

Tijelo za ocjenjivanje usaglasenosti u sastavu proizvodaca mora da ispunjava sljedece uslove:
1) mora da bude akreditovano u skladu sa zakonom kojim se ureduje nacin i postupak akreditacije;

2) mora da bude posebna organizaciona jedinica u okviru proizvodaca u ¢ijem je sastavu i mora da ima
uspostavljene metode izvjeStavanja tog proizvodaca;

3) tijelo za ocjenjivanje usaglasenosti u sastavu proizvodaca i njegovi zaposleni ne mogu biti odgovorni za
kreiranje, proizvodnju, isporuku, ugradnju, rad ni odrzavanje mjerila koje ocjenjuju i ne mogu biti ukljuceni
u aktivnosti koje mogu dovesti u pitanje njihovu nezavisnost i nepristrasnost u postupku ocjenjivanja
usaglasenosti;

4) moze da obavlja poslove ocjenjivanja usaglasenosti iz stava 1 ovog ¢lana, samo za potrebe proizvodaca u
¢ijem je sastavu.

Prijavljivanje tijela za ocjenjivanje usaglasenosti mjerila

Clan 24

Prijavljivanje tijela za ocjenjivanje usaglaSenosti mjerila vrsi se u skladu sa propisom kojim se ureduje nacin
prijavljivanja imenovanih tijela za ocjenjivanje usaglasenosti.

IV. PRELAZNE I ZAVRSNE ODREDBE
Mjerila u upotrebi

Clan 25

Mjerila koja su na dan stupanja na snagu ovog pravilnika u upotrebi, mogu se podnositi na redovno i vanredno
ovjeravanje, ako ispunjavaju zahtjeve iz propisa na osnovu kojih su stavljene u upotrebu.
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OdloZena primjena

Clan 26

Odredbe ¢lana 8 st. 2 do 6, ¢lana 9, ¢lana 10 st. 2, 314, ¢l. 11, 121 14, ¢lana 15 stav 4 tacka 101 ¢l. 16 do 24
ovog pravilnika primjenjivace se od dana pristupanja Crne Gore Evropskoj Uniji.

Odredbe Priloga 2 i Priloga 13 ovog pravilnika, kao i odredbe Priloga 3 do 12 kojima se ureduju postupci
ocjenjivanja usaglasenosti primjenjivace se od dana pristupanja Crne Gore Evropskoj Uniji.

Do pristupanja Crne Gore Evropskoj uniji ispitivanje usaglaSenosti mjerila iz ¢lana 3 ovog pravilnika sa
zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom, vrSi¢e se u skladu sa propisom kojim se ureduje nacin utvrdivanja
ispunjenosti metroloskih zahtjeva za zakonska mjerila.

Znacenje termina u prelaznom periodu

Clan 27

Od dana pristupanja Crne Gore Evropskoj uniji, u smislu ovog pravilnika, trziSte Crne Gore smatraée se
trzistem Evropske unije, a ovlasé¢enim zastupnikom, odnosno uvoznikom smatrace se pravno, odnosno fizicko lice
koje ima sjediSte, odnosno prebivaliste u Evropskoj uniji.

Prestanak vaZenja

Clan 28

Danom pocetka primjene ovog pravilnika prestaje da vazi Pravilnik o zahtjevima koji se odnose na uredaje i
sisteme sa mjernom funkcijom ("Sluzbeni list CG", broj 29/13).

Stupanje na snagu

Clan 29
Ovaj pravilnik stupa na snagu osmog dana od dana objavljivanja u "Sluzbenom listu Crne Gore", a
primjenjivace se od 1. januara 2018. godine.
Broj: 330-100/2017-3
Podgorica, 26. juna 2017. godine
Ministarka

Dragica Sekulié, s.r.

U ovaj pravilnik preneSena je Direktiva 2014/32/EU Evropskog Parlamenta i Savjeta od 26. februara 2014. godine o uskladivanju
zakonodavstva drzava ¢lanica u pogledu stavljanja na trziste mjernih instrumenata, i delegirana direktiva Komisije (EU) 2015/13
od 31. oktobra 2014. godine koja dopunjava Prilog III Direktive 2014/32/EU Evropskog Parlamenta i Savjeta, u pogledu raspona
protoka vodomjera.

NAPOMENA IZDAVACA:

Priloge koji su sastavni dio ovog propisa mozete pogledati ovdje.
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PRILOG 1
OSNOVNI ZAHTJEVI

Mjerilo mora da obezbijedi visok nivo metroloske zastite kako bi se zainteresovane strane mogle pouzdati u mjerni rezultat i mora biti
konstruisano i proizvedeno u skladu sa visokim nivoom kvaliteta, s obzirom na mjernu tehnologiju i sigurnost mjerenih podataka.

Rje3enja prihvacena u svrhu ispunjavanja osnovnih zahtjeva moraju uzeti u obzir odgovarajuéu namjenu mjerilai sve oblike zloupotrebe
koje je moguce predvidjeti.

|zrazi upotrijebljeni u ovom prilogu imaju sljedeca znacenja:
1) mjerena veli¢ina je posebna veli¢ina podvrgnuta mjerenju;
2) uticajnaveli¢inaje veicinakojanije mjerenavelicing, ai uti¢e namjerni rezultat;
3)  nazivni radni uslovi vrijednosti sumjerene velicinei uticgnih velicinakoji ¢ine standardne radne uslove mjerila;
4) smetnja - uticgina velicina ili veli¢ina koja ima vrijednost u granicama specificiranim u odgovaraju¢em zahtjevu, ai izvan
specificiranih nazivnih radnih uslova mjerila. Uticginaje velic¢ina smetnja ako se za nju ne specificiraju nazivni radni uslovi;
5) graniénavrijednost je vrijednost pri kojoj se promjena mjernog rezultata smatra nepozeljnom;
6) materijalna mjera je uredg koji je namijenjen da tokom upotrebe obnavlja ili trajno daje jednu ili viSe vrijednosti date
velicing,
7) direktna prodaja je trgovinska transakcija, ako:
- mjerni rezultat sluzi kao osnov za cijenu koju je potrebno platiti;
- je najmanje jedna od strana ukljucenih u transakciju koja se odnosi na mjerenje potrosac, korisnik ili druga strana
koja zahtijeva sli¢an nivo zadtite i
- sve strane u transakciji prihvataju mjerni rezultat u tom trenutku i na tom mjestu;
8)  klimatski uslovi su uslovi u kojima se mjerila smiju upotrebljavati. Kako bi se prevaziSle klimatske razlike, utvrden je raspon
grani¢nih vrijednosti temperature;
9) isporucilac energije/energenatai vode jeisporucilac elektri¢ne energije, gasa, toplotne energije ili vode.

OSNOVNI ZAHTJEVI ZA MJERILA

1. Dozvoljenegreske

1.1. Pod nazivnim radnim uslovima i kada ne postoje smetnje, mjerna greska ne smije prekoraciti vrijednost najvece dozvoljene greske
(NDG), kako je utvrdeno u odgovarajuc¢im zahtjevima za svako pojedino mjerilo.

Ako nije druk¢ije utvrdeno u Prilozima 3 do 12 ovog pravilnika koji se odnose na pojedine vrste mjerila, najve¢a dozvoljena greska
izraZava se kao dvostruka vrijednost odstupanja od stvarne mjerne vrijednosti.

1.2. Pod nazivnim radnim uslovima i u sluégju postojanja smetnji, zahtjevi za tehnicke karakteristike mjerila moraju biti u skladu s
zahtjevimakoji su utvrdeni za pojedine vrste mjerila

Ako se mjerilo koristi u specifikovanom trajnom elektromagnetnom polju, dozvoljene tehnicke karakteristike tokom ispitivanja zracenjem
elektromagnetnog amplitudno moduliranog polja moraju biti u granicama najvece dozvoljene greske.

1.3. Proizvoda¢ mora da odredi (specifikuje) klimatsku, mehanic¢ku i elektromagnetnu okolinu u kojem ¢e se mjerilo Koristiti, napajanje
elektricnom energijom i druge uticajne velicine koje bi mogle uticati nanjegovu taénost, uzimajuéi u obzir zahtjeve utvrdene u Prilozima 3
do 12 ovog pravilnika koji se odnose na pojedine vrste mjerila.

1.3.1. Uslovi okoline
Proizvoda¢ mora da odredi (specifikuje) gornju i donju temperaturnu granicu izmedu vrijednosti utvrdenih u Tabeli 1 ovog Priloga, ako

nije drukeije utvrdeno u Prilozima 3 do 12 ovog pravilnika, i naznati da li je mjerilo konstruisano za udove u kojima dolazi do
kondenzovanjavlage, kao i predvideno mjesto za postavljanje mjerila, odnosno otvoren ili zatvoren prostor.

Tabela 1

Temperaturne granice
Gornja temperaturna granica 30°C 40 °C 55°C 70 °C
Donja temperaturna granica 5°C -10 °C -25°C -40 °C
132

a) Mehanicki se okolinarazvrstava u klase M1 do M3 na sljedeci nagin:

Ml klasa se primjenjuje na mjerila koja se upotrebljavaju na mjestima na kojima vibracije i udari nijesu od posebnog znataja,
npr. za mjerila pri¢vrs¢ena na lake nosive konstrukcije izloZene neznatnim vibracijama i naglim udarcima koji se na njih
prenose od radova pri ruSenju ili rada kompresorskih busilica, lupanja vratimaitd.

M2 klasa se primjenjuje na mjerila koja se upotrebljavaju na mjestima sa velikim vibracijama i udarima ili vibracijama i udarima
visokog nivoa, npr. koji se prenose samaSinai vozilakoja prolaze u blizini ili sugednih teSkih masina, pokretnih trakaitd.
M3 klasa se primjenjuje na mjerila koja se upotrebljavaju na mjestima gdje su nivoi vibracija i udari visoki ili veoma visoki, npr.

za mjerila montirana direktno na maSine, pokretne trake itd.




b) U vezi sa mehanickim okruzenjem moraju se uzeti u obzir sljedece uticane velicine:
- vibracije,
- mehanicki udari.

1.33.
a) Elektromagnetna okolina razvrstava se u klase E1, E2 ili E3 na sljede¢i nacin, ako nije drukcije utvrdeno u Prilozima 3 do 12 ovog
pravilnika koji se odnose na pojedine vrste mjerila:

El klasa se primjenjuje na mjerila koja se upotrebljavaju na mjestima sa elektromagnetnim smetnjama koje odgovaraju
smetnjama koj e ¢e vjerovatno postojati u stambenim i trgovackim zgradamai pogonima lake industrije

E2 klasa se primjenjuje na mjerila koja se upotrebljavaju na mjestima sa elektromagnetnim smetnjama koje odgovaraju
smetnjama koj e ¢e vjerovatno postojati u drugim industrijskim zgradama.

E3 klasa se primjenjuje na mjerila koja se napajaju iz baterija vozila. Ta mjerila moraju isunjavati zahtjeve E2 klase i dljedece

dodatne zahtjeve:
- sniZenje naponaizazvano aktiviranjem krugova za pokretanje motora masina sa unutradnjim sagorijevanjem;
- tranzijente koji nastaju praznjenjem tereta koji se pojavljuju u slu¢gju isklapanjaispraznjene baterije tokom rada maSina

b) Sljedece uticajne velicine moraju se uzeti s obzirom u vezi sa elektromagnetnim okruzenjem:

- prekidi napajanja,

- kratkotrajna sniZenjanapona,

- naponski tranzijenti na linijama napajanja i/ili signalnim linijama,

- elektrostatska praznjenja,

- radiofrekvencijska elektromagnetna polja,

- vodena radiofrekvencijska elektromagnetna polja nalinijama napajanjai/ili signalnim linijama.
- tranzijenti na linijama napajanja i/ili signalnim linijama.

1.3.4. U zavisnosti od slu¢aja, pored uticainih veli¢ina iz podtacke 1.3.3. tatke 1 ovog priloga moraju se uzeti u obzir i druge uticajne
velicine:

- promjena napona,

- promjenamrezne frekvencije,

- magnetna polja mrezne frekvencije,

- druge velicinekoje bi mogle znatno uticati natatnost mjerila.

1.4. Ispitivanja u skladu sa ovim pravilnikom, sprovode se na sljedeci nagin:

1.4.1. Osnovna pravila za ispitivanje i odredivanje greSaka
Osnovni zahtjevi odredeni u taé. 1.1 i 1.2 morgju se provjeriti za svaku bitnu uticajnu veli¢inu. Ako nije drukéije odredeno u
odgovarajucem posebnom prilogu ovog pravilnika koji se odnosi na pojedinu vrstu mjerila, ti osnovni zahtjevi se primjenjuju za svaku
uticginu velicinu posebno i to kada se njeno djelovanje odvojeno ocjenjuje, pri ¢emu se obezbjeduje da sve druge uticajne velicine budu
relativno konstantnim na svojim referentnim vrijednostima.

MetroloSka ispitivanja morgju se sprovoditi tokom ili nakon primjene uticaine velicine, bez obzira koji uslov odgovara standardnom
radnom stanju mjerila, ako postoji vjerovatnoca da ¢e se ta uticajna velicina pojaviti.

1.4.2. Vlaznost okoline

a) U skladu sa klimatskim radnim uslovima u kojima je predvideno koris¢enje mjerila, vr§i se ispitivanje sa stalnom temperaturom sa
vlagom (bez kondenzacije) ili saciklic¢ki promjenjivom povecanom temperaturom sa viagom (sa kondenzacijom).

b) Ispitivanje ciklicnom promjenom temperature sa viagom primjenjuje se kada je vazna kondenzacijaili kada ¢e se prodor pare ubrzati
djielovanjem disanja. U uslovima u kojima je uzrok nekondenzirajuca vlaga primjenjuje se ispitivanje u uslovima stalne temperature sa
vlagom.

2. Obnovljivost

Primjena iste mjerene veli¢ine na drugom mjestu ili od strane drugog korisnika, pod istim uslovima, mora dovesti do bliskog podudaranja
rezultata uzastopnih mjerenja. Razlikaizmedu tih mjernih rezultata mora biti neznatna u poredenju sa nagjvecom dopustenom greskom.

3. Ponovljivost
Primjena iste mjerene velic¢ine pod istim mjernim uslovima, mora dovesti do bliskog podudaranja rezultata uzastopnih mjerenja. Razlika
izmedu tih mjernih rezultata mora biti neznatna u poredenju sa najvecom dopustenom greskom.

4. Razludivanjei osjetljivost
Mjerilo mora biti dovoljno osjetljivo, a prag pokretljivosti mora biti dovoljno nizak za mjerne zadatke za koje je namijenjeno.

5. Trajnost

Mjerilo mora biti konstruisano na nacin da odrzava odgovarajucu stabilnost svojih metrolodkih karakteristika u periodu koji je procijenio
proizvodag, pod uslovom da je ispravno ugradeno, da se ispravno odrzava i upotrebljava u skladu sa uputstvima proizvodaca, kada se
nalazi u uslovima okoline za koje je namijenjeno.

6. Pouzdanost

Mjerilo mora biti konstruisano na nagin da se, u najvecoj mogucoj mjeri, smanji djelovanje neispravnosti koja bi mogla dovesti do
netatnog mjernog rezultata, osim ako je postojanje takve neispravnosti ocigledno.
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7. Primjerenosti

7.1 Mjerilo ne smije imati svojstva koja bi mogla olak&ati zloupotrebu, pri ¢emu moguénost nenamjerne pogresne upotrebe mora biti
svedena na najmanju moguéu mjeru.

7.2. Mjerilo mora biti primjereno upotrebi za koju je namijenjeno, vode¢i racuna o prakticnim radnim uslovima, i u svrhu dobijanja
ispravnog mjernog rezultata ne smije korisniku postavljati nerazumne zahtjeve.

7.3 Greske mjerila koja sluze za mjerenje energenata ili vode pri protocima ili strujama izvan nadziranog podrugja ne smiju imati
nepropisnu sistemsku gresku.

7.4 Ako je mjerilo napravljeno za mjerenje vremenski stalnih vrijednosti mjerene veli¢ine, to mjerilo mora biti neosjetljivo na mala
kolebanja vrijednosti mjerene velic¢ineili moradati upozorenje za odgovarajuce djelovanje.

7.5. Mjerilo mora biti otporno, a materijali od kojih je izradeno moraju biti primjereni uslovima upotrebe za koje je namijenjeno.

7.6. Mjerilo mora biti konstruisano na nacin da omoguéi nadzor mjernih zadataka nakon njegovog stavljanjanatrzisteili upotrebu i, prema
potrebi, mora raspolagati posebnom opremom ili programskom podr&kom. Postupak ispitivanja mjerila mora biti opisan u priru¢niku za
njegovo rukovanje.

Ako mjerilo ima pridruZzenu programsku podrsku koja osim mjernih osigurava i druge funkcije, mora se omoguéiti identifikovanje te
programske podrske koja je kriti¢na za metroloske karakteristike i nate karakteristike ne smije uticati na nedozvoljeni nagin.

8. Zastita od neovlaséenog pristupa

8.1 Na metroloske karakteristike mjerila ne smije na nedozvoljen nacin uticati njegovo spajanje sa drugim uredajem, osobina spojenog
uredajani drugi uredaj koji je daljinski povezan samjerilom.

8.2 Sklopovska spojnica koja moZe imati negativan uticaj na metroloSke karakteristike mjerila mora biti konstruisana na natin da se moze
sigurnosno zastititi. Predvidene zastitne mjere moraju obezbijediti dokaz u slu¢aju intervencije.

8.3 Programska podrska koja moze imati negativan uticaj na metroloske karakteristike mora biti ozna¢ena kao takvai morabiti zasti¢ena.
Mjerilo mora omoguciti jednostavnu identifikaciju programskog rjeSenja.
Dokaz o intervenciji mora biti dostupan tokom razumnog vremenskog perioda.

8.4 Mjerni podaci, programska podrdka koja moZe imati negativna uticaj na mjerne karakteristike i metrolo3ki vazni parametri koji se
pohranjuju i prenose, moraju biti na odgovaraju¢i nacin zastic¢eni od sluégjnog ili namjernog pogreSnog prikaza.

8.5 Kod komunalnih mjerila ne smije biti moguce tokom upotrebe vracati u pocetno stanje pokazivanje ukupne isporucene koligine ili
prikaze iz kojih se moze izvesti ukupnakolicina, koji u cijelosti ili djelimi¢no sluze kao osnova za placanje.

9. Podaci koje mora nositi mjerilo i koji prate mjerilo

9.1. Mjerilo mora daima sljedece natpise:
a) ime, registrovani trgovacki naziv ili registrovanu trgovacku oznaku, u skladu sa ovim pravilnikom;
b) podatke o ta¢nosti mjerila;

i, ako je primjenjivo:

¢) podatke o uslovima upotrebe;

d) mjernu sposobnost;

e) mjerno podrugje;

f) identifikacionu oznaku imenovanog tijela;

g) broj EU potvrde oispitivanju tipaili EU potvrde o ispitivanju konstruktivnog i tehni¢kog rjeSenja;

h) podatke dali dodatni uredaji obezbjeduju metroloske rezultate koji ispunjavaju propisane zahtjeve za to mjerilo.

9.2. Mjerilo ¢ije su dimenzije suvise mae ili koje je previse ogjetljive konstrukcije da bi moglo nositi odgovarajuce podatke, mora te
podatke da na odgovaraju¢i nacin ima oznacene naambalazi, ili prate¢im dokumentima, u skladu sa odredbama ovog pravilnika.

9.3. Mjerilo moraju pratiti podaci o njegovom radu, osim ako to zbog jednostavnosti mjerila nije neophodno. Podaci trebaju biti lako
razumljivi i moraju obuhvatati kad je to bitno:

a) nazivne radne uslove,

b) klase mehanicke i elektromagnetne okoline,

c)gornju i donju granicu temperature, dali je mogué¢a kondenzacijaili nije, kaoi dali je mjerilo predvideno za upotrebu na otvorenom ili u
zatvorenom prostoru,

d) uputstvo za ugradnju, odrZavanje, popravke i dozvoljena podeSavanja,

e) uputstvo za ispravno rukovanje i eventualne posebne uslove upotrebe,

f) uputstvo za spojivost sa kucidtima, podsklopovimaili mjerilima

9.4. Grupe istih mjerila koja se upotrebljavaju na istom mjestu ili se upotrebljavaju za komunalna mjerenja ne moraju imati pojedinacne
priru¢nike za rukovanje.



9.5. Ako nije drukeije odredeno u Prilozima 3 do 12 ovog pravilnika koji se odnose na pojedine vrste mjerila, vrijednost podjeljka skale za
mjerenu vrijednost mora biti u obliku 1x10n, 2x10n ili 5x10n, gdje je n bilo koji cijeli broj ili nula. Mjerna jedinica ili njen znak moraju
biti prikazani neposredno uz brojéanu vrijednost.

9.6. Materijalna mjera mora biti oznatena nazivnom vrijedno&¢u ili ljestvicom, popracenom odgovaraju¢om mjernom jedinicom.

9.7. Odgovargjuée mjerne jedinice i njihovi znakovi moraju biti u skladu sa posebnim propisom kojim se ureduju zakonske mjerne jedinice
9.8. Sve oznake i natpisi koji se u skladu sa ovim pravilnikom, stavljaju na mjerilo moraju biti biti jasni, neizbrisivi, nedvosmisleni i ne
mogu se premjestati.

10. Pokazivanje rezultata

10.1 Pokazivanje rezultata mora biti uz pomo¢ pokaznog uredaja ili u odstampanom obliku (papiru ili u obliku neizmjenjivog zapisa u
elektronskom uredaju za pohranjivanje podataka).

10.2. Pokazivanje svakog rezultata mora biti jasno i nedvosmisleno, i praceno oznakama i natpisima koji su neophodni da bi se korisnik
obavijestio 0 znacenju rezultata. U uobi¢genim uslovima upotrebe mora biti moguce lako ogitavanje predocenog rezultata. Dodatna
pokazivanja mogu postojati samo pod uslovom ako neizazivaju zabunu sa metroloski nadziranim pokazivanjima.

10.3. Pri pokazivanju rezultata u odStampanom obliku, ispisani primjerak ili zapis morabiti lako ¢itljiv i neizbrisiv.

10.4. Mjerilo za direktnu prodaju u trgovackim transakcijama mora biti konstruisano na natin da prikazuje mjerni rezultat objema
stranama u transakciji, kada je ugradeno sa tom namjerom. Kada je mjerni rezultat bitan za trgovacku transakciju , sve potvrde koje
potroSa¢ dobija preko pomoénog uredaja koji ne ispunjava odgovarajuce zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom, moraju nositi odgovaragjuce
upozorenje o tome.

10.5. Mjerilo namijenjeno za komunalna mjerenja mora biti opremljeno metrolo3ki nadziranim pokazivasem koji je bez upotrebe posebnih
alata dostupan potrosacu, bez obzira da li se to mjerilo moZe daljinski ocitavati. Ocitanje tog pokazivata mjerni je rezultat i sluzi kao
osnova za placanje potrosnje.

11. Dodatna obrada podataka za zakljuéivanje trgovackog posa

11.1. Mjerilo, ossim komunalnog mjerila, mora trajno registrovati mjerni rezultat zajedno sa podacima za identifikovanje pojedinatne
transakcije, ako se:

- mjerenje ne moze ponoviti; i

- to mjerilo standardno upotrebljava u bez prisustva jedne od strana u trgovini.

11.2. Pored zahtjeva iz podtatke 11.1 ove tacke, u trenutku zakljucenja mjerenja mora biti na raspolaganju trgjan dokaz o mjernom
rezultatu i podaci za identifikaciju transakcije.

12. Ocjenjivanje usaglasenosti

Mjerilo mora biti konstruisano na nacin da se lako moZe ocijeniti njegova usaglaSenost sa odgovarajucim zahtjevima utvrdenim ovim
pravilnikom.

. PRILOG 2
POSTUPCI OCJENJIVANJA USAGLASENOSTI

MODUL A: UNUTRASNJE UPRAVLJANJE PROIZVODNJOM

1. Unutrasnje upravljanje proizvodnjom je postupak ocjenjivanja usaglasenosti u kojem proizvodac¢ ispunjava obaveze iz tag. 2, 3.1 4
ovog modula i obezbjeduje i na svoju odgovornost izjavljuje da mjerila ispunjavaju odgovarajuce zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom
koji se na njih odnose.

2. Tehni¢ka dokumentacija

Proizvodat izraduje tehni¢ku dokumentaciju u skladu sa ¢lanom 15 ovog pravilnika, koja omoguéava ocjenjivanje usaglaSenosti mjerila
sa zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom. Tehnic¢ka dokumentacija, obuhvata, u mjeri potrebnoj za ocjenjivanje konstruktivno i tehnicko
rjeSenje, proizvodnju i rad mjerila, kao i odgovarajuéu analizu i procjenu rizika

3. Proizvodnja

Proizvodat preduzima sve potrebne mjere u postupku proizvodnje i prati postupak proizvodnje, kako bi obezbijedio usaglaSenost
proizvedenih mjerila sa tehnickom dokumentacijom iz tacke 2 ovog modula, sa osnovhim zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom i
posebnim zahtjevima utvrdenim u Prilogu 3 do 12 ovog pravilnika, koji se odnose na pojedinu vrstu mjerila

4. Oznaka usaglaSenosti i EU izjava o usaglaSenosti

4.1. Proizvoda¢ stavlja znak CE i dodatnu metroloSku oznaku utvrdenu ovim pravilnikom na svako pojedinatno mjerilo koje ispunjava
osnovne zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom i posebne zahtjeve utvrdene u Prilogu 3 do 12 ovog pravilnika, koji se odnose na pojedinu
vrstu mjerila.

4.2. Proizvoda¢ sacinjava pisanu EU izjavu o usaglaSenosti za model mjerilai zajedno sa tehnickom dokumentacijom, ¢uvajei stavlja na
raspol aganje nadleznom organu, najmanje deset godina od stavljanja mjerilanatrzistei/ili upotrebu. U EU izjavi o usaglaSenosti navodi se
mjerilo zakojejetaizjava sacinjena

Proizvodac prilaze primjerak EU izjave o usaglasenosti uz svako mjerilo koje stavlja na trziste, a u slucgju isporuke veceg broja mjerila
iste serije jednom korisniku dovoljan je jedan pimjerak EU izjave o usaglasenosti.

5. Ovlaséeni zastupnik

Ovlasteni zastupnik moZe izvrsiti obaveze proizvodataiz tatke 4 ovog modula, u skladu sa pisanim ovlas¢enjem proizvodaca
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MODUL A2: UNUTRASNJE UPRAVLJANJE PROIZVODNJOM ZAJEDNO SA KONTROLISANOM PROVJEROM MJERILA U
NASUMICNO ODABRANIM VREMENSKIM RAZMACIMA

1. Unutradnje upravljanje proizvodnjom zajedno sa kontrolisanom provjerom mjerila u nasumiéno odabranim vremenskim
razmacima je postupak ocjenjivanja usaglasenosti u kojem proizvodac ispunjava obavezeiz tag. 2, 3,4 i 5 ovog modulai obezbjedujei na
svoju odgovornost izjavljuje da ta mjerila ispunjavaju zahtjeve ovog pravilnika koji se na njih odnose.

2. Tehni¢ka dokumentacija

Proizvoda izraduje tehnicku dokumentaciju u skladu sa ¢lanom 15 ovog pravilnika, koja omoguc¢ava ocjenjivanje usaglaSenosti mjerila sa
zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom. Tehni¢ka dokumentacija, obuhvata, u mjeri potrebnoj za ocjenjivanje konstruktivno i tehnicko
rjeSenje, proizvodnju i rad mjerila, kao i odgovaraju¢u analizu i procjenu rizika.

3. Proizvodnja

Proizvoda¢ preduzima sve potrebne mjere u postupku proizvodnje i njegovim pracenjem kako bi obezbijedio usaglasenost proizvedenih
mjerila sa tehnickom dokumentacijom iz tatke 2 ovog modula i sa osnovnim zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom i posebnim
zahtjevima utvrdenim u Prilogu 3 do 12 ovog pravilnika, koji se odnose na pojedinu vrstu mjerila.

4. Provjere mjerila

Prema izboru proizvodaca, tijelo za ocjenjivanje usaglaSenosti u sastavu proizvodaca ili prijavljeno tijelo koje je izabrao proizvodac
sprovodi ili obezbjeduje sprovodenje provjere mjerila u nasumic¢no odabranim vremenskim razmacima koje prijavljeno tijelo odredi, kako
bi se provjerio kvalitet unutradnjih provjera mjerila, narocito uzimagjuéi u obzir tehnicku slozenost mjerila i koli¢inu proizvodnje. Prije
stavljanja na trziste, pregleda se odgovargjuéi uzorak gotovog mijerila koje prijavljeno tijelo uzima na licu mjesta i sprovode se
odgovargjuéa ispitivanja u skladu sa relevantnim djelovima crnogorskih standarda iz ¢lana 13 ovog pravilnika, normativnih dokumenata
i/ili ispitivanja utvrdena u relevantnim tehnickim specifikacijamaiz ¢lana 15 ovog pravilnika, kako bi se provjerila usaglasenost mjerilasa
odgovargjuéim zahtjevima ovoga pravilnika. U nedostatku odgovaragjuceg crnogorskog standarda ili normativnog dokumenta, tijelo za
ocjenjivanje usaglaSenosti u sastavu proizvodacaili prijavljeno tijelo odlucuje o ispitivanjimakoja ¢e se sprovesti.

Ako odredeni broj mjerila u uzorku nije usaglaSen sa prihvatljivim nivoom kvaliteta, tijelo za ocjenjivanje usaglaSenosti u sastavu
proizvodacaili prijavljeno tijelo mora preduzeti potrebne mjere.

Ako ispitivanja sprovodi prijavljeno tijelo, proizvodaé moze, uz saglasnost i odgovornost prijavljenog tijela, u toku postupka proizvodnje
na mjerilo da stavi identifikacioni broj prijavljenog tijela.

5. Oznaka usaglagenosti i EU izjava o usaglasenosti

5.1. Proizvodat stavlja znak CE i dodatnu metrolosku oznaku utvrdenu ovim pravilnikom na svako pojedinaéno mjerilo koje ispunjava
osnovne zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom i posebne zahtjeve utvrdene u Prilogu 3 do 12 ovog pravilnika koji se odnose na pojedinu
vrstu mjerila.

5.2. Proizvoda¢ sainjava pisanu EU izjavu o usaglaSenosti za model mjerilai ¢uva je zajedno sa tehnickom dokumentacijom i stavlja na
raspol aganje nadleznom organu, deset godina nakon $to je mjerilo stavljeno natrzistei/ili upotrebu. U EU izjavi 0 usaglaSenosti navodi se
mjerilo zakoje je taizjava sacinjena.

Proizvodat prilaze primjerak EU izjave o usaglaSenosti uz svako mjerilo koje stavlja na trzidte, a ako isporucuje veliki broj mjerila
jednom korisniku, proizvodac moZe primjerak EU izjave o usaglaSenosti da prilozi uz grupu proizvodaili pojedinaénu isporuku.

6. Ovlaséeni zastupnik
Ovlas¢eni zastupnik moZe daizvrsi obaveze proizvodacaiz tatke 5 ovog modula, u skladu sa pisanim ovlaséenjem proizvodaca.
MODUL B: EU ISPITIVANJE TIPA

1. EU ispitivanje tipa dio je postupka ocjenjivanja usaglaSenosti u kojem prijavijeno tijelo ispituje tehnicko rjeSenje mjerila,
obezbjedujei izjavljuje datehnicko rjeSenje ispunjava zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom koji se na njih odnose.

2. EU ispitivanje tipa moZe da se sprovodi najedan od sljedecih natina:

a) ispitivanjem uzorka, reprezentativnog za predvidenu proizvodnju, gotovog mjerila (proizvodni tip);

b) ocjenjivanjem prikladnosti tehni¢kog rjeSenja mjerila, pregledom tehni¢ke dokumentacije i dodatnih dokaza iz tacke 3 ovog modula,
kao i ispitivanjem uzoraka koji su reprezentativni za predvidenu proizvodnju jednog ili vige ogietljivih djelova mjerila (kombinacija tipa
proizvodnjei tipa tehni¢kog konstruisanja);

c) ocjenjivanjem prikladnosti tehni¢kog rjeSenja mjerila provjerom tehnic¢ke dokumentacije i dodatnih dokaza iz tacke 3 ovog modula, bez
ispitivanja uzorka (tip tehnickog konstruisanja).

Prijavljeno tijelo odlucuje o odgovarajucem nacinu ispitivanjai potrebnim uzorcima.

3. Proizvoda¢ podnosi zahtjev za EU ispitivanje tipa prijavljenom tijelu po svom izboru.



Zahtjev iz stava 1 ove tatke narogito sadrzi:

a) naziv i adresu proizvodaca, naziv i adresu ovlas¢enog zastupnika ako je ovlasceni zastupnik podnosilac zahtjeva;

b) pisanu izjavu podnosioca zahtjeva da zahtjev nije podnio drugom prijavljenom tijelu;

c) tehni¢ku dokumentaciju, u skladu sa ¢lanom 15 ovog pravilnika, koja omogucava ocjenjivanje usaglaSenosti mjerila sa zahtjevima
utvrdenim ovim pravilnikom. Tehni¢ka dokumentacija mora, u mjeri u kojoj je to potrebno za ocjenjivanje, da obuhvata konstruktivno i
tehnicko rjeSenje, proizvodnju i rad mjerila;

d) uzorke, reprezentativne za predvidenu proizvodnju, ako to zahtijeva prijavljeno tijelo;

e) ako je potrebno, dokaz o prikladnosti tehnickog rieSenja, koji sadrzi odgovarajuéa dokumenta koja su primijenjena, a ako u cjelosti
nijesu primijenjeni odgovaraju¢i crnogorski standardi iz ¢lana 13 ovog pravilnika i/ili normativni dokumenti, zahtjev mora da sadrzi
rezultate ispitivanja koje sprovodi odgovargjuéa laboratorija proizvodaca ili druga ispitna laboratorija u njegovo ime i pod njegovom
odgovornos¢éu, primjenom drugih odgovarajucih tehnickih specifikacija.

4. Prijavljeno tijelo je duzno da:

za mjerila:

4.1. pregleda tehnicku dokumentaciju i dokaze kako bi ocijenilo prikladnost tehnickog rjeSenja mjerila;
za uzorke:

4.2 pazljivo pregleda tehni¢ku dokumentaciju, provjeri dali je tip mjerila proizveden u skladu sa tom tehnickom dokumentacijom i utvrdi
elemente koji su konstruisani u skladu sa odgovaraju¢im dokumentima iz ¢lana 15 ovog pravilnika, kao i spojeve koji su konstruisani u
skladu sa drugim odgovarajucim tehnickim specifikacijama;

4.3 sprovede ili obezbijedi sprovodenje odgovarajuéih provjera i ispitivanja radi utvrdivanja, kada je proizvodas primijenio rjeSenja iz
odgovaraju¢ih dokumenataiz ¢lana 15 ovog pravilnika i da 1i su ispravno primijenjena;

4.4 sprovede ili obezbjeduje sprovodenje odgovarajuéih provjera i potrebna ispitivanja kako bi utvrdilo, kada proizvoda¢ nije primijenio
rjeSenja iz dokumenata iz ¢lana 15 ovog pravilnika, kao i da li rjeSenja proizvodata ispunjavaju osnovne zahtjeve utvrdene ovim
pravilnikom;

4.5 sa podnosiocem zahtjeva dogovara mjesto gdje ¢e se sprovesti pregledi i potrebnaispitivanja.
Za druge djelove mjerila:
4.6 provjerava tehnicku dokumentaciju i dokaze kako bi se ocijenila prikladnost tehnic¢kog rjeSenjadrugih djelova mjerila.

5. Prijavljeno tijelo sxtinjava izvjestg o ocjenjivanju u kojem evidentira aktivnosti sprovedene u skladu sa tagkom 4 ovog modula i
njihove rezultate. Prijavijeno tijelo moZze sadrzaj tog izvjestaja uginiti dostupnim javnosti u cjelosti ili djelimi¢no, uz saglasnost
proizvodaca

6. Ako tehnicko rjeSenje ispunjava zahtjeve ovog pravilnika koji se primjenjuju na to mjerilo, prijavljeno tijelo izdaje proizvodacu EU
potvrdu o ispitivanju tipa. EU potvrda o ispitivanju tipa sadrZi imei adresu proizvodatai, ako je to primjenjivo, njegovog ovlas¢enog
zastupnika, zakljucke ispitivanja, uslove pod kojima potvrda vaZi (ako postoje) i podatke potrebne za identifikaciju mjerila. EU potvrda o
ispitivanju tipa moZe imati jedan ili vise priloga

EU potvrda o ispitivanju tipa i prilozi uz potvrdu moragju da sadrZe sve bitne podatke za ocjenjivanje usaglaSenosti i za kontrolu mjerila
tokom upotrebe. Kako bi se omogucilo ocjenjivanje usaglaSenosti proizvedenih mjerila sa ispitanim tipom, s obzirom na obnovljivost
metroloskih karakteristika mjerila kad su ispravno podeSeni upotrebom odgovargjucih sredstava, sadrzgj EU potvrda o ispitivanju tipa
narocito sadrzi:

- metroloske karakteristike tipa mjerila;

- mjere potrebne za osiguranje cjelovitosti mjerila (Zigosanje, identifikacija programske podrske itd.);

- podatke o drugim elementima potrebnim zaidentifikaciju mjerilai provjeru njihove vizuelne usaglaSenosti satipom;

- ako je to primjereno, sve podatke posebne za provjeru karakteristika proizvedenih mjerila;

- uslucaju podsklopova, sve potrebne podatke kako bi se osigurala usaglaSenost sa drugim podsklopovimaili mjerilima

EU potvrda o ispitivanju tipavazi deset godina od datuma izdavanja, i moZe se obnavljati periodi¢no na deset godina.
Ako tip mjerila ne ispunjava zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom koji se na njega odnose, prijavljeno tijelo nece izdati EU potvrdu o
ispitivanju tipai o tome obavjestava podnosioca zahtjeva sa obrazloZenjem razloga o odbijanju izdavanja potvrde.

U ducgju iz stava 4 ove tacke, prijavljeno tijelo satinjavaizvjedta i stavlja na raspolaganje nadleznom organu u skladu sa zakonom.

7. Prijavljeno tijelo prati promjene opste poznatih dostignuc¢a koja upucuju na to da odobreni tip mjerila vige ne ispunjava zahtjeve
utvrdene ovim pravilnikom i odlucuje dali treba sprovesti dodatna ispitivanja, o ¢emu obavjeStava proizvodaca.

8. Proizvoda¢ mora da, u slu¢aju izmjena odobrenog tipa mjerila koje mogu uticati na njegovu usaglaSenost sa zahtjevima utvrdenim
ovim pravilnikom ili na uslove koji su od znatgja za validnost EU potvrde o ispitivanju tipa, obavjestava prijavljeno tijelo i podnosi zahtjev za

izdavanje dodatnog odobrenja. To dodatno odobrenje predstavlja dopunu izdate EU potvrde o ispitivanju tipa.

9. Prijavljeno tijelo obavjeStava organ koji je izvrSio njegovo prijavljivanje o izdatim ili povucenim EU potvrdama o ispitivanju tipa
i/ili njenim prilozima.

Prijavljeno tijelo dostavlja na zahtjev Evropskoj komisiji, drugoj drzavi ¢lanici i drugim prijavljenim tijelima primjerak EU potvrde o
ispitivanju tipa, priloge i dodatke potvrde kao i primjerak tehnicke dokumentacije i rezultate pregleda koje jeto prijavljeno tijelo obavilo.
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Prijavljeno tijelo ¢uva primjerak EU potvrde o ispitivanju tipa, sa prilozima priloga, kao i tehnicku dokumentaciju koju je dostavio
proizvodat sve do isteka vazenja te potvrde.

10. Proizvoda¢ primjerak EU potvrde o ispitivanju tipa, priloge te potvrde zajedno sa tehnickom dokumentacijom ¢uva i stavlja na
raspolaganje nadleznom organu deset godina nakon $to je mjerilo stavljeno natrziste.

11. OvlaSéeni zastupnik moze podnijeti zahtjev iz tatke 3 i izvrSiti obaveze iz ta¢. 8 9 ovog modula, u skladu sa pisanim ovlas¢enjem
proizvodaca

MODUL C: USAGLASENOST SA TIPOM NA OSNOVU UNUTRASNJEG UPRAVLJANJA PROIZVODNJOM

1. Usaglasenost sa tipom na osnovu unutrasnjeg upravljanja proizvodnjom dio je postupka ocjenjivanja usaglasenosti u kojem
proizvodad ispunjava obaveze utvrdene u tag. 2, 31 4 ovog modulai osiguravai izjavljuje da su mjerila u skladu satipom opisanim u EU
potvrdi o ispitivanju tipai daispunjavaju odgovarajuce zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom.

2. Proizvodnja

Proizvodat preduzima sve potrebne mjere u postupku proizvodnjei prati proces proizvodnje radi obezbjedenja usaglaSenosti proizvedenih
mjerila sa odobrenim tipom opisanim u EU potvrdi o ispitivanju tipa i sa zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom koji se nanjih odnose.

3. Oznaka usaglagenosti i EU izjava o usaglasenosti

3.1. Proizvoda¢ stavlja znak CE i dodatnu metroloSku oznaku na svako mjerilo koje je u skladu sa tipom opisanim u potvrdi o EU
ispitivanju tipai koje ispunjava zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom.

3.2. Proizvodat sacinjava pisanu EU izjavu o usaglaSenosti za svaki model mjerilai ¢uvai stavlja na raspolaganje nadleznom organu deset
godinanakon &o je mjerilo stavljeno natrziste i/ili upotrebu. U EU izjavi o usaglaSenosti navodi se mjerilo zakoje jetaizjava satinjena.

Proizvoda¢ prilaze primjerak EU izjave o usaglaSenosti uz svako mjerilo koje stavlja natrziste, a u slu¢gju isporuke veceg broja mjerila
iste serije jednom korisniku, dovoljan je jedan pimjerak EU izjave o usaglaSenosti.

4. Ovlaséeni zastupnik
Ovlas¢eni zastupnik moZe izvrsiti obaveze proizvodacaiz tacke 3 ovog modula, u skladu sa pisanim ovlas¢enjem proizvodaca

MODUL C2: USAGLASENOST SA TIPOM NA OSNOVU UNUTRASNJEG UPRAVLJANJA PROIZVODNJOM I ISPITIVANJU MJERILA
KOJE SPROVODI PRIJAVLJENO TIJELO U NASUMICNO ODABRANIM VREMENSKIM RAZMACIMA

1. Usaglasenost sa tipom na osnovu unutrasnjeg upravljanja proizvodnjom i ispitivanja mjerila koje sprovodi prijavljeno tijelou
nasumi¢no odabranim vremenskim razmacima dio je postupka ocjenjivanja usaglaSenosti u kojem proizvodac ispunjava obaveze iz ta¢
2,3 14 ovog modula i osigurava i na svoju odgovornost izjavljuje da su ta mjerila u skladu sa tipom opisanim u EU potvrdi o ispitivanju
tipai daispunjavaju odgovarajuée zahtjeve ovoga pravilnika koji se nanjih odnose.

2. Proizvodnja

Proizvodad preduzima sve potrebne mjere u postupku proizvodnje i prati postupka proizvodnje, radi obezbjedenja usaglaSenosti
proizvedenih mjerila sa odobrenim tipom opisanim u EU potvrdi o ispitivanju tipai sa zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom koji se na
njih odnose.

3. Provjere mjerila

Prema izboru proizvodaca, tijelo za ocjenjivanje usaglaSenosti u sastavu proizvodaca ili prijavljeno tijelo koje je izabrao proizvodas
sprovodi ili obezbjeduje sprovodenje provjera mjerila u nasumi¢no odabranim vremenskim razmacima koje ono odredi, kako bi se
provjerio kvalitet unutraSnjih provjeramjerila, narocito uzimajuéi u obzir tehnicku sloZzenost mjerilai koli¢inu proizvodnje. Prije stavljanja
na trziste, pregleda se odgovargjuéi uzorak gotovog mjerila koje prijavljeno tijelo uzima na licu mjesta i sprovode se odgovargjuéa
ispitivanja u skladu sa relevantnim djelovima crnogorskih standardaiz ¢lana 13 ovog pravilnika, normativnim dokumentima i/ili istovjetna
ispitivanja utvrdena u drugim relevantnim tehnickim specifikacijama iz ¢lana 15 ovog pravilnika, kako bi se provjerila usaglasenost
mjerila sa odgovaraju¢im zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom. U nedostatku odgovarajuceg crnogorskog standarda ili normativnog
dokumenta tijelo za ocjenjivanje usaglaSenosti u sastavu proizvodacaili prijavljeno tijelo odiucuje o ispitivanjimakojace se sprovesti.

Ako uzorak mjerila ne odgovara prihvatljivom nivou kvaliteta, tijelo za ocjenjivanje usaglasenosti u sastavu proizvodaca ili prijavljeno
tijelo mora preduzeti odgovarajuce mjere.

Svrha ispitivanja uzorka je utvrdivanje dali je postupak proizvodnje mjerila u prihvatljivim granicama, radi obezbjedenja usaglasenosti
mjerila sa zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom.

Proizvodat uz saglasnost i odgovornost prijavljenog tijela koje sprovodi postupak ocjenjivanja usaglaSenosti u toku postupka proizvodnje
na mjerilo stavlja identifikacioni broj prijavljenog tijela.

4. Oznaka usaglagenosti i EU izjava o usaglasenosti

4.1. Proizvoda¢ stavlja znak CE i dodatnu metroloSku oznaku na svako mjerilo koje je u skladu sa tipom opisanim u potvrdi o EU
ispitivanju tipai koje ispunjava odgovarajuée zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom.



4.2. Proizvoda¢ sacinjava pisanu EU izjavu o usaglaSenosti za svaki model mjerila, cuvai stavlja na raspolaganje nadleznom organu, u
roku od deset godina nakon &o je mjerilo stavljeno natrziste i/ili upotrebu. U EU izjavi o usaglasenosti navodi se mjerilo za koje je ta
izjava sacinjena.

Proizvodat prilaze primjerak EU izjave o usaglaSenosti uz svako mjerilo koje stavlja na trziste, a u slu¢gju isporuke veceg broja mjerila
iste serije jednom korisniku dovoljan je jedan primjerak EU izjave 0 usaglaSenosti.

5. Ovla&eni zastupnik
Ovla&teni zastupnik moZe daizvrsi obaveze proizvodacaiz tacke 4 ovog modula u skladu sa pisanim ovlas¢enjem proizvodata
MODUL D: USAGLASENOST SA TIPOM NA OSNOVU OSIGURANJA KVALITETA PROIZVODNOG PROCESA

1. Usaglasenost sa tipom na osnovu osiguranja kvaliteta proizvodnog procesa dio je postupka ocjenjivanja usaglasenosti kojim
proizvoda® ispunjava obaveze iz ta¢. 2 i 5 ovog modulai obezbjeduje i na svoju odgovornost izjavljuje da su ta mjerila u skladu sa tipom
opisanim u EU potvrdi o ispitivanju tipai daispunjavaju odgovarajuce zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom koji se na njih odnose.

2. Proizvodnja

Proizvodat primjenjuje odobreni sistem kvaliteta za proizvodnju, zavréni pregled i ispitivanje mjerila u skladu sa tatkom 3 ovog modula i
sprovodi kontrolu tog sistema kvaliteta u skladu sa tatkom 4 ovog modula.

3. Sistem kvaliteta
3.1.Proizvodac podnosi zahtjev za ocjenu sistema kvaliteta za odgovarajuce mjerilo prijavljenom tijelu po svom izboru.
Zahtjev iz stava 1 ove podtacke, narocito sadrzi:

a) naziv i adresu proizvodaca, odnosno naziv i adresu ovlas¢enog zastupnika ako je ovlasceni zastupnik podnisilac zahtjeva;
b) pisanu izjavu da zahtjev nije podnio drugom prijavljenom tijelu;

¢) svebitne informacije koje se odnose na predvidenu kategoriju mjerila;

d) dokumentaciju koja se odnosi na sistem kvaliteta;

e) tehni¢ku dokumentaciju odobrenog tipa mjerila i primjerak EU potvrde o ispitivanju tipa.

3.2. Sistem kvaliteta mora da obezbijedi usaglaSenost mjerila sa tipom opisanim u EU potvrdi o ispitivanju tipa i sa odgovaragju¢im
zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom koji se namjerila odnose.

Svi elementi, zahtjevi i mjere koje je proizvoda¢ primijenio moraju se dokumentovati na sistematski i ureden nacin u obliku pisanih nacela,
postupaka i uputstava. Dokumentacija o sistemu kvaliteta mora da bude sacinjena na nacin da obezbijedi pravilno razumijevanje programa
kvaliteta, planakvaliteta, prirucnikai zapisa o kvalitetu.

Dokumentacija o sistemu kvaliteta mora da sadrZi odgovarajuci opis:

a) ciljevakvalitetai organizacione strukture, odgovornosti i ovlaS¢enja odgovornih lica proizvodaca u pogledu kvaliteta mjerila;

b) odgovargju¢ih tehnika proizvodnje, natina obezbjedenja i upravljanja kvalitetom, procesa i sistemskih aktivnosti koje ¢e se
primjenjivati;

c) provjerai ispitivanjakoji ¢e se sprovoditi prije, u toku i nakon proizvodnje, kao i ucestalost tih provjerai ispitivanja;

d) zapisa kvaliteta, kao $to su npr. izvjestaji o pregledu i ispitivanju, podaci o kalibraciji, izvjestaji o osposobljenosti angazovanih lica
itd.

e) nainapracenjapostizanja trazenog kvaliteta proizvodai efikasnog funkcionisanja sistema kvaliteta.

3.3. Prijavljeno tijelo mora ocijeniti sistem kvaliteta kako bi utvrdilo dali ispunjava zahtjeve iz tagke 3.2 ovog modula

Smatra se da sistem kvaliteta ispunjava zahtjeve iz tacke 3.2 ovog modula, ako je u skladu sa crnogorskim standardima iz ¢lana 13 ovog
pravilnika.

Prijavljeno tijelo mora da ima iskustvo u ispitivanju i ocjeni sistema upravljanja kvalitetom i u svom sastavu mora imati najmanje jednog
zaposlenog sa iskustvom u odgovarajué¢em metroloskom podrucju i tehnologiji mjerila, kao i znanje o primjenjivim zahtjevima utvrdenim
ovim pravilnikom.

Postupak ispitivanja i ocjene sistema upravljanja kvalitetom obuhvata obilazak objekata proizvodaca u svrhu ocjenjivanja tog sistema
kvaliteta. U postupku ispitivanjai ocjene sistema kvliteta, prijavljeno tijelo pregleda tehnicku dokumentaciju iz tacke 3.1. ovog modula,
radi utvrdivanjadali je proizvoda¢ primijenio zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom i usaglaSenost mjerila satim zahtjevima

Odluku o rezultatimaispitivanjai ocjene, prijavljeno tijelo dostavlja proizvodacu. Odluka sadrzi zakljucke ispitivanjai obrazlozenje.

3.4.Proizvoda¢ mora da ispunjava obaveze koje proizlaze iz odobrenog sistema kvaliteta i mora da odobreni sistem kvaliteta odrzava u cilju
obezbjedenja njegove primjerenosti i efikasnosti.

3.5.Proizvoda¢ obavjestava prijavljeno tijelo koje je odobrilo sistem kvaliteta o svakoj planiranoj izmjeni sistema kvaliteta.

Prijavljeno tijelo ocjenjuje predioZene izmjene i donosi odluku o tome da li izmijenjeni sistem kvaliteta i dalje ispunjava zahtjeve iz tatke 3.2.
ovog modulaili je potrebno novo ocjenjivanje, i o odluci obavjestava proizvodaca

Kontrola koju sprovodi prijavljeno tijelo

4.1. Kontrolom se utvrduje dali proizvodac ispunjava obaveze koje proizlaze iz odobrenog sistema kvaliteta
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4.2. Proizvodat u postupku kontrole sistema kvaliteta, prijavljenom tijelu omogucava pristup proizvodnim, kontrolnim, ispitnim i skladisnim
prostorimai pruZa sve potrebne informacije, a narogito:
a) dokumentaciju o sistemu kvaliteta;
b) zapise o kvalitetu kao $to su izvjestaji o pregledu i podaci o ispitivanju i kalibraciji, izvjeStaji o osposobljenosti angazovanog osoblja
itd.

4.3.Prijavljeno tijelo sprovodi periodicne kontrole radi utvrdivanjadali proizvodas odrzavai primjenjuje sistem kvalitetai o sprovedenoj kontroli
podnosi izvjestaj proizvodacu.
4.4.0sim periodi¢nih kontrola, prijavljeno tijelo moZe nenajavljeno pogjetiti proizvodacai tom prilikom moze, ako je potrebno, vrsiti ispitivanje
mjerilaradi provjere ispravnog fukcionisanja sistema kvaliteta. Prijavljeno tijelo proizvodacu dostavljaizvjesta) o neplaniranoj posjeti, a ako su
sprovedenaispitivanjai izvjestaj o tim ispitivanjima

5. Oznaka usaglagenosti i EU izjava o usaglasenosti
5.1. Proizvoda¢ na mjerilo koje je u skladu sa tipom opisanim u EU potvrdi o ispitivanju tipa i ispunjava zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom

koje se na njega odnose, stavlja znak CE i dodatnu metroloSku oznaku u skladu sa ovim pravilnikom kao i identifikacioni broj prijavljenog tijela
uz njegovu saglasnosti i odgovornost.

5.2. Proizvoda¢ satinjava pisanu EU izjavu o usaglaSenosti za svaki model mjerilai stavlja na raspolaganje nadleZznom organu u periodu od deset
godina nakon &o je mjerilo stavljeno natrzistei/ili upotrebu. U EU izjavi o usaglaSenosti navodi se mjerilo zakoje jetaizjava scinjena.

Proizvodac prilaze primjerak EU izjave o usaglaSenosti uz svako mjerilo koje stavljanatrzidte, au slu¢aju isporuke veceg broja mjerila iste serije
jednom korisniku dovoljan jejedan pimjerak EU izjave o usaglaSenosti.

6. Proizvoda¢ nadleznom organu u periodu od deset godina nakon &to je mjerilo stavljeno na trzi&e stavlja na raspolaganje:
a) dokumentaciju iz tatke 3.1 ovog modula;

b) podatke o promjeni iz tatke 3.5 ovog modula kao to je odobrena;

c) odlukei izvjestaje prijavljenog tijelaiz tag. 3.5, 4.3 i 4.4 ovog modula.

7. Prijavljeno tijelo periodi¢no obavjeStava organ koji ga je prijavio o izdatim ili odbijenim odobrenjima sistema kvaliteta, i bez
odlaganja obavjeStava taj organ o povlacenju odobrenja sistema kvaliteta.

8. Ovlaséeni zastupnik

Ovlas¢eni zastupnik moZe daizvrsi obaveze proizvodacaiz tac. 3.1, 3.5, 5i 6 ovog modula, u skladu sa pisanim ovlas¢enjem proizvodaca
MODUL D1: OSIGURANJE KVALITETA POSTUPKA PROIZVODNJE

1. Osiguranje kvaliteta postupka proizvodnje postupak je ocjenjivanja usaglaSenosti u kojem proizvodac ispunjava obaveze utvrdene
utas. 2,41 7 ovog modulai garantuje i izjavljuje da ta mjerila ispunjavaju odgovarajuce zehtjeve utvrdene ovim pravilnikom koji se na
njih odnose.

2. Tehni¢ka dokumentacija

Proizvoda¢ izraduje tehnicku dokumentaciju u skladu sa ¢lanom 15 ovog pravilnika, koja omoguéava ocjenjivanje usaglasenosti mjerila
sa zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom. Tehnic¢ka dokumentacija, obuhvata, u mjeri potrebnoj za ocjenjivanje, konstruktivno i tehni¢cko

rjeSenje, proizvodnju i rad mjerilakao i odgovarajuéu analizu i procjenu rizika.

3. Proizvoda¢ ¢uva tehnicku dokumentaciju i stavlja na raspolaganje nadleznom organu u roku od deset godina nakon o je mjerilo
stavljeno natrziste.

4. Proizvodnja

Proizvodat primjenjuje odobreni sistem kvaliteta za proizvodnju, zavrdni pregled i ispitivanje mjerilau skladu sa tatkom 5 ovog modula i
sprovodi kontrolu tog sistema kvaliteta u skladu sa tackom 6 ovog modula

5. Sistem kvaliteta
5.1. Proizvoda¢ podnos zahtjev za ocjenu sistema kvaliteta za odgovarajuée mjerilo prijavljenom tijelu po svom izboru.

Zahtjev iz stava 1 ove tacke narogito sadrzi:
a) naziv i adresu proizvodaca, odnosno naziv i adresu ovlaséenog zastupnika, ako je ovlas¢eni zastupnik podnosilac zahtjeva;
b) pisanu izjavu da zahtjev nije podnijet drugom prijavljenom tijelu;
c) svevaznijeinformacije koje se odnose na predvidenu kategoriju mjerila;
d) dokumentaciju koja se odnosi na sistem kvaliteta;
e) tehnicku dokumentaciju iz tatke 2 ovog modula.

5.2. Sistem kvaliteta mora da obezbijedi usaglaSenost mjerila sa odgovarajuéim zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom, koji se na njih
odnose.



Svi elementi, zahtjevi i mjere koje je proizvodac primijenio moraju se dokumentovati na sistematski i ureden nacin u obliku pisanih natela,
postupaka i uputstava. Dokumentacija o sistemu kvaliteta mora da bude satinjena na nain da obezbijedi pravilno razumijevanje programa
kvaliteta, planakvaliteta, priru¢nikai zapisa o kvalitetu.

Dokumentacija o sistemu kvaliteta naro¢ito sadrZi opis:
a) ciljevakvaliteta i organizacione strukture, odgovornosti i ovlaS¢enja odgovornih lica proizvodata u pogledu kvaliteta mjerila;
b) odgovargju¢ih tehnika proizvodnje, nacina obezbjedenja i upravljanja kvalitetom, procesa i sistematskih aktivnosti koje ¢e se
upotrebljavati;
c) provjerai ispitivanjakoji ¢e se provoditi prije, tokom i nakon proizvodnje, kao i ucestalost tih provjera u ispitivanja;
d) zapisao kvalitetu, kao Sto su npr. izvjestaji o pregledu i ispitivanju, podaci o kalibraciji, izvjestaji 0 osposobljenosti angazovanih lica
itd;
e) natina pracenja postizanja trazenog kvaliteta proizvodai efikasnog funkcionisanja sistemakvaliteta.
5.3. Prijavljeno tijelo mora ocijeniti sistem kvalitetaradi utvrdivanjadali ispunjava zahtjeve iz tacke 5.2 ovog modula.

Smatra se da sistem kvaliteta ispunjava zahtjeve iz tacke 5.2 ovog modula, ako je u skladu sa crnogorskim standardima iz ¢lana 13 ovog
pravilnika.

Prijavljeno tijelo mora da ima iskustvo u ispitivanju i ocjeni sistema upravljanja kvalitetom i u svom sastavu mora imati najmanje jednog
zaposlenog sa primjerenim iskustvom u odgovarajucem metroloskom podrudju i tehnologiji mjerila, kao i znanje o primjenjivim zahtjevima
utvrdenim ovim pravilnikom. Postupak ispitivanja i ocjene sistema upravljanja kvalitetom mora da obuhvata obilazak objekata proizvodaca u
svrhu ocjenjivanja tog sistema kvaliteta.

U postupku ispitivanja i ocjene sistema kvaliteta, prijavljeno tijelo pregleda tehni¢ku dokumentaciju iz tatke 2 ovog modula, radi utvrdivanja da
li je proizvodac primijenio zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom i usaglasenost mjerila satim zahtjevima.

Odluku o rezultatima ispitivanja i ocjene, prijavljeno tijelo dostavlja proizvodacu. Odluka sadrzi zakljucke ispitivanjai obrazlozZenje.

5.4. Proizvoda¢ mora da ispunjava obaveze koje proizlaze iz odobrenog sistema kvalitetai i mora da odobreni sisitem kvaliteta odrzava u cilju
obezbjedenja njegove primjerenosti i efikasnosti.

5.5. Proizvodat obavjestava prijavljeno tijelo koje je odobrilo sistem kvaliteta o svakoj planiranoj izmjeni sistemakvaliteta.

Prijavljeno tijelo ocjenjuje predioZene izmjene i donosi odluku o tome da li izmijenjeni sistem kvalitetai dalje ispunjava zahtjeve iz tacke 5.2.
ovog modula ili je potrebno novo ocjenjivanje. O svojoj odluci i zakljuccimaispitivanja, prijavljeno tijelo obavjestava proizvodaca,

6.Kontrola koju sprovodi prijavljeno tijelo
6.1. Kontrolom se utvrduje dali proizvodat ispunjava obaveze koje proizlaze iz odobrenog sistema kvaliteta.

6.2. Proizvodac u postupku kontrole sistema kvaliteta, prijavljenom tijelu omogucava pristup proizvodnim, kontrolnim, ispitnim i skladisnim
prostorimai pruza sve potrebne informacije, a narogito:

a) dokumentaciju o sistemu kvaliteta;
b) tehnic¢ku dokumentaciju iz tacke 2 ovog modulg;
c) zapiseo kvalitetu kao §to su izvjestaji o pregledu i podaci o ispitivanju i kalibraciji, izvjestaji o osposobljenosti ukljucenog osoblja itd.

6.3. Prijavljeno tijelo sprovodi periodi¢ne kontrole radi utvrdivanja da li proizvoda¢ odrzava i primjenjuje sistem kvaliteta i o sprovedenoj
kontroli podnosi izvjestaj proizvodatu.

6. 4 Osim periodi¢nih kontrola, prijavljeno tijelo moZe nenajavljeno pogjetiti proizvodacai tom prilikom moze, ako je potrebno, vrsiti ispitivanje
mijerilaradi provjere ispravnog fukcionisanja sistema kvaliteta. Prijavljeno tijelo proizvodacu dostavljaizvjeSta] o neplaniranoj posjeti, a ako su
sprovedenaispitivanjai izvjestaj o tim ispitivanjima.

7.0znaka usaglasenosti i EU izjava o usaglasenosti

7.1. Proizvodat na mjerilo koje je u skladu sa tipom opisanim u EU potvrdi o ispitivanju tipa i ispunjava zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom
koje se na njega odnose, stavlja znak CE i dodatnu metroloSku oznaku u skladu sa ovim pravilnikom kao i identifikacioni broj prijavljenog tijela

uz njegovu saglasnost i odgovornost.

7.2. Proizvodat satinjava pisanu EU izjavu o usaglaSenosti za svaki model mjerilai ¢uvai stavlja na raspol aganje nadleznom organu deset
godina nakon &o je mjerilo stavljeno natrzistei/ili upotrebu. U EU izjavi o usaglaSenosti navodi se mjerilo zakojejetaizjava satinjena.

Proizvodat prilaze primjerak EU izjave o usaglaSenosti uz svako mjerilo koje stavljanatrzige, au slucaju isporuke veceg broja mjerilaiste serije
jednom korisniku, dovoljan je jedan primjerak EU izjave o usaglasenosti.
8. Proizvoda¢ nadleznom organu u periodu od deset godina nakon &o je mjerilo stavljeno natrZiste stavlja na raspolaganje:

a) dokumentaciju iz tatke 5.1 ovog modula;

b) podatke o promjeni iz tatke 5.5 ovog modula, kako je odobrena;

c) odlukei izvjestaje prijavljenog tijelaiz tatk 5.5, 6.3 1 6.4 ovog modula.

9.Prijavljeno tijelo periodi¢no obavjeStava organ koji ga je prijavio o izdatim ili odbijenim odobrenjima sistema kvaliteta i bez odlaganja
obavjestavataj organ o povlacenju sistemakvaliteta

10. Ovlaséeni zastupnik

Ovlas¢eni zasupnik moze daizvr§i obaveze proizvodacaiz tac. 3, 5.1, 5.5, 7 i 8 ovog modula, u skladu sa pisanim ovla&¢enjem proizvodaca.
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MODUL E: USAGLASENOST SA TIPOM NA OSNOVU OSIGURANJA KVALITETA MJERILA

1. Usaglagenost sa tipom na osnovu osiguranja kvaliteta mjerila dio je postupka ocjenjivanja usaglaSenosti kojim proizvodat ispunjava
obaveze utvrdene u ta¢. 2i 5 ovog Prilogai garantuje i izjavljuje na svoju odgovornost da su ta mjerila u skladu sa tipom opisanim u EU potvrdi
o ispitivanju tipai daispunjavaju odgovarajuce zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom, koji se na njih odnose.

2.Proizvodnja

Proizvodat primjenjuje odobreni sistem kvaliteta za proizvodnju, zavrsni pregled i ispitivanje mjerila u skladu sa tatkom 3 i kontrolu sistema
kvaliteta u skladu sa tatkom 4 ovog modula.

3.Sistem kvaliteta
3.1.Proizvoda¢ podnosi zahtjev za ocjenu sistema kvaliteta za odgovarajuca mjerila prijavljenom tijelu po svom izboru.

Zahtjev iz stava 1 ove podtacke, narocito sadrZi:
a) naziv i adresu proizvodaca, odnosno naziv i adresu ovlastenog zastupnika ako je ovlaséeni zastupnik podnosilac zahtjeva;
b) pisanu izjavu da zahtjev nije podnijet drugom prijavljenom tijelu;
c) svevaznijeinformacije koje se odnose na predvidenu kategoriju mjerila;
d) dokumentaciju koja se odnosi na sistem kvaliteta;
e) tehni¢ku dokumentaciju odobrenog tipai primjerak EU potvrde o ispitivanju tipa.

3.2. Sistem kvaliteta mora da obezbijedi usaglaSenost mjerila sa odgovarajucim zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom koji se na njih odnose.

Svi elementi, zahtjevi i mjere koje je proizvodac primijenio moragju se dokumentovati na sistematski i ureden nacin u obliku pisanih nacela,
postupaka i uputstava. Dokumentacija o sistemu kvaliteta mora da bude satinjena na nacin da obezbijedi pravilno razumijevanje programa
kvaliteta, plana kvaliteta, prirucnikai zapisa o kvalitetu.

Dokumentacija o sistemu kvaliteta mora da sadrzi odgovarajuci opis:
a) ciljevakvalitetai organizacione strukture, odgovornosti i ovlaS¢enja odgovornih lica proizvodaca sa obzirom nakvalitet proizvoda;
b) provjerai ispitivanjakoji ¢e se provoditi nakon proizvodnje;
¢) zapisa o kvalitetu, kao $to su npr. izvjestaji o pregledu i ispitni podaci, podaci o kalibraciji, izvjestaji o osposobljenosti ukljucenog
osoblja itd;
d) mjerakontrolei pracenja efikasnosti rada sistemakvaliteta

3.3. Prijavljeno tijelo moraocijeniti sistem kvaliteta kako bi odredilo dali ispunjava zahtjeve iz tacke 3.2 ovog modula.

Smatra se da sistem kvaliteta ispunjava zahtjeve iz tacke 3.2 ovog modula, ako je u skladu sa crnogorskim standardima iz ¢lana 13 ovog
pravilnika.

Prijavljeno tijelo mora da ima iskustvo u ispitivanju i ocjeni sistema upravljanja kvalitetom i u svom sastavu mora imati najmanje jednog
zaposlenog sa iskustvom u odgovaraju¢em metroloskom podrucju i tehnologiji mjerila, kao i znanje o primjenjivim zahtjevima utvrdenim ovim
pravilnikom.

Postupak ispitivanja i ocjene sistema upravljanja kvalitetom obuhvata obilazak objekata proizvodaca u svrhu ocjenjivanjatog sistema kvaliteta. U
postupku ispitivanjai ocjene sistema kvaliteta, prijavljeno tijelo pregleda tehnicku dokumentaciju iz tacke 3.1. ovog modula, radi utvrdivanja da
li je proizvodac primijenio zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom i usaglasenost mjerila satim zahtjevima.

Odluku o rezultatimaispitivanjai ocjene, prijavljeno tijelo dostavlja proizvodacu. Odluka sadrZi zakljucke ispitivanjai obrazlozenje.

3.4. Proizvoda¢ mora da ispunjava obaveze koje proizlaze iz odobrenog sistema kvaliteta i mora da odobreni sistem kvaliteta odrzava u cilju
obezbjedenja njegove primjerenosti i efikasnosti.

3.5. Proizvoda¢ mora da obavjestava prijavljeno tijelo koje je odobrilo sistem kvaliteta o svakoj planiranoj izmjeni sistema kvaliteta.

Prijavljeno tijelo ocjenjuje predioZene izmjene i donosi odluku o tome da li izmijenjeni sistem kvaliteta i dalje ispunjava zahtjeve iz tatke 5.2.
ovog modulaili je potrebno novo ocjenjivanje. Odluku o tome, sa obrazlozenjem razloga, dostavlja proizvodatu.

4.Kontrola koju sprovodi prijavljeno tijelo
4.1. Kontrolom se utvrduje dali proizvodac ispunjava obaveze koje proizlaze iz odobrenog sistema kvaliteta

4.2. Proizvodat u postupku kontrole sistema kvaliteta, prijavljenom tijelu omogucava pristup proizvodnim, kontrolnim, ispitnim i skladisnim
prostorimai pruza sve potrebne informacije, a narogito:
a) dokumentaciju o sistemu kvaliteta; i
b) zapise o kvalitetu kao $to su izvjedtaji o pregledu, podaci o ispitivanju i kaibraciji, izvjestaji o osposobljenosti angazovanog osoblja
itd.

4.3. Prijavljeno tijelo sprovodi periodi¢ne kontrole radi utvrdivanja da li proizvodat odrzava i primjenjuje sistem kvaliteta i o sprovedenoj
kontroli podnosi izvjestaj proizvodadu.

4.4. Osim periodi¢nih kontrola, prijavljeno tijelo moZe nenajavljeno posjetiti proizvodacai tom prilikom moZze, ako je potrebno, vrsiti ispitivanje
mjerilaradi provjere ispravnog fukcionisanja sistema kvaliteta. Prijavljeno tijelo proizvodacu dostavljaizvjesta) o neplaniranoj posjeti, a ako su
sprovedenaispitivanjai izvjesta o tim ispitivanjima



5.0znaka usaglasenosti i EU izjava o usaglasenosti

5.1. Proizvodaé na mjerilo koje je u skladu sa tipom opisanim u EU potvrdi o ispitivanju tipa i ispunjava zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom
koje se nanjega odnose, stavlja znak CE i dodatnu metrolosku oznaku u skladu sa ovim pravilnikom kao i identifikacioni broj prijavljenog tijela
uz njegovu saglasnosti i odgovornost.

5.2. Proizvoda¢ saginjava pisanu EU izjavu o usaglasenosti za svaeki model mjerilai stavljana raspolaganje nadleznom organu u periodu od deset
godina nakon &o je mjerilo stavljeno natrziste i/ili upotrebu. U EU izjavi o usaglaSenosti navodi se mjerilo zakoje je taizjava sacinjena.
Proizvodat prilaze primjerak EU izjave o usaglaSenosti uz svako mjerilo koje stavljanatrziste, au slu¢aju isporuke veceg broja mjerilaiste serije
jednom korisniku dovoljan je jedan pimjerak EU izjave o usaglaSenosti.

6. Proizvoda¢ nadleznom organu u periodu od deset godina nakon $to je mjerilo stavljeno natrziste stavlja naraspolaganje:
a) dokumentaciju iz tatke 3.1 tacka b) ovog modula;
b) podatke o izmjeni sistema kvaliteta iz tatke 3.5 ovog mogula, kako je odobrena;
c) odlukei izvjestaje prijavljenog tijelaiz tatke 3.5 i tag. 4.3 1 4.4 ovog modula.

7. Prijavljeno tijelo periodi¢no obavjeStava organ koji ga je prijavio o izdatim ili odbijenim odobrenjima sistema kvaliteta, i bez odlaganja
obavjestavataj organ o povlacenju sistema kvaliteta.

8.0vlas¢eni zastupnik
Ovla&teni zastupnik moZe daizvrsi obavezeiz tac. 3,5.1, 5.5, 7 i 8 ovog modula, u skladu sa pisanim ovlas¢enjem proizvodaca.
MODUL E1: OSIGURANJE KVALITETA ZAVRINE PROVJERE | I1SPITIVANJA MJERILA

1. Osiguranje kvaliteta zavrSne provjere i ispitivanja mjerila je postupak ocjenjivanja usaglaSenosti u kojem proizvodac ispunjava
obavezeiztad. 2, 4,1 7 ovog Prilogai garantujei izjavljuje na svoju odgovornost da su ta mjerila u skladu satipom opisanim u EU potvrdi
o ispitivanju tipa i da ispunjavaju odgovarajuce zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom koji se nanjih odnose.

2. Tehni¢ka dokumentacija

Proizvodag izraduje tehnicku dokumentaciju u skladu sa ¢lanom 15 ovog pravilnika, koja omoguc¢ava ocjenjivanje usaglaSenosti mjerila sa
zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom. Tehnic¢ka dokumentacija, obuhvata, u mjeri potrebnoj za ocjenjivanje, konstruktivno i tehnicko
rjeSenje, proizvodnju i rad mjerila, kao i odgovarajucu analizu i procjenu rizika

3. Proizvoda¢ ¢uva tehnicku dokumentaciju iz tacke 2 ovog modula i stavlja je na raspolaganje nadleznom organu u roku od deset
godina nakon $to je mjerilo stavljeno natrziste.

4. Proizvodnja

4.1 Proizvoda¢ primjenjuje odobreni sistem kvaliteta za proizvodnju, zavrsni pregled i ispitivanje mjerila u skladu sa tatkom 5 ovog
modula, i sprovodi kontrolu sistema kvaliteta u skladu sa tackom 6 ovog modula.

5. Sistem kvaliteta
5.1. Proizvoda¢ podnosi zahtjev za ocjenu sistemakvaliteta za odgovarajuca mjerila prijavljenom tijelu po svom izboru.

Zahtjev iz stava 1 ove podtacke, narocito sadrZzi:
a) naziv i adresu proizvodaca, odnosno naziv i adresu ovlasS¢enog zastupnika ako ovlasceni zastupnik podnosilac zahtjeva ;
b) pisanu izjavu da zahtjev nije podnio drugom prijavljenom tijelu;
¢) sve vazne informacije koje se odnose na predvidenu vrstu mjerila;
d) dokumentaciju o sistemu kvaliteta;
€) tehnicku dokumentaciju iz tatke 2 ovog modula.

5.2. Sistem kvaliteta mora obezbijediti usaglaSenost mjerila sa odgovargjuéim zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom koji se na njih
odnose.

Svi eementi, zahtjevi i mjere koje je proizvoda¢ primijenio moraju se dokumentovati na sistematski i ureden nagin u obliku pisanih
nacela, postupakai uputstava.

Dokumentacija o sistemu kvaliteta mora da bude satinjena na nagin da obezbijedi pravilno razumijevanje programa kvaliteta, plana
kvaliteta, prirucnikai zapisa o kvalitetu.

Dokumentacija o sistemu kvaliteta narocito sadrzi opis:

a) ciljevakvalitetai organizacione strukture, odgovornosti i ovlas¢enjaodgovornih licaproizvodaca u odnosu nakvalitet proizvoda;

b) provjerai ispitivanjakoja ¢e se sprovoditi nakon proizvodnje;

¢) zapisa o kvalitetu, kao §to su npr. izvjestaji o pregledu i ispitni podaci, podaci o kalibraciji, izvjestaji o osposobljenosti uklju¢enog
osoblja itd;

d) mjera kontrole efikasnosti rada sistema kvaliteta.

5.3. Prijavljeno tijelo mora ocijeniti sistem kvaliteta kako bi odredilo da li ispunjava zahtjeveiz tacke 5.2 ovog modula.

Smatra se da sistem kvaliteta ispunjava zahtjeve iz tacke 5.2 ovog modula, ako je u skladu sa crnogorskim standardimaiz ¢lana 13 ovog
pravilnika.

Prijavljeno tijelo mora da ima iskustvo u ispitivanju i ocjeni sistema upravljanja kvalitetom i u svom sastavu mora imati najmanje jednog
zaposlenog sa iskustvom u odgovarajuéem metroloskom podrugju i tehnologiji mjerila, kao i znanje o primjenjivim zahtjevima utvrdenim
ovim pravilnikom.

Postupak ispitivanja i ocjene sistema upravljanja kvalitetom obuhvata obilazak objekata proizvodaca u svrhu ocjenjivanja tog sistema
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kvaliteta. U postupku ispitivanja i ocjene sistema kvliteta, prijavljeno tijelo pregleda tehnicku dokumentaciju iz tacke 2 ovog modula, redi
utvrdivanjadali je proizvodac primijenio zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom i usaglaSenost mjerila satim zahtjevima.
Odluku o rezultatimaispitivanjai ocjene, prijavljeno tijelo dostavlja proizvodacu. Odluka sadrZi zakljucke ispitivanjai obrazlozenje.

5.4. Proizvoda¢ mora da ispunjava obaveze koje proizlaze iz odobrenog sistema kvalitetai mora da odobreni sistem kvaliteta odrZzava u
cilju obezhjedenja njegove primjerenosti i efikasnosti.

5.5. Proizvoda¢ mora da obavjestava prijavljeno tijelo koje je odobrilo sistem kvaliteta 0 svakoj njegovoj planiranoj izmjeni sistema
kvaliteta.

Prijavljeno tijelo ocjenjuje predlozene izmjene i donosi odluku o tome da li izmijenjeni sistem kvalitetai dalje ispunjava zahtjeve iz tacke
5.2. ovog modulaili je potrebno novo ocjenjivanje. Odluku o tome, sa obrazlozenjem razloga, dostavlja proizvodacu.

6. Kontrola koju sprovodi prijavljeno tijelo

6.1. Kontrolom se utvrduje dali proizvodac ispunjava obaveze koje proizlaze iz odobrenog sistema kvaliteta.

6.2. Proizvoda¢ u postupku kontrole sistema kvaliteta, prijavljenom tijelu omoguc¢ava pristup proizvodnim, kontrolnim, ispitnim i
skladisnim prostorimai pruza sve potrebne informacije, a narocito:

a) dokumentaciju o sistemu kvaliteta,

b) tehnicku dokumentaciju iz tatke 2 ovog modula,

c) zapise o kvalitetu kao &o su izvjestaji o provjeri i o ispitivanju, podaci o kalibraciji, izvjestaji o osposobljenosti ukljucenog osobljaitd.

6.3. Prijavljeno tijelo sprovodi periodi¢ne kontrole radi utvrdivanjadali proizvoda¢ odrzavai primjenjuje sistem kvalitetai o sprovedenoj
kontroli podnosi izvjesta proizvodacu.

6.4. Osim periodi¢nih kontrola, prijavljeno tijelo moZe nenajavljeno posjetiti proizvodaca i tom prilikom moze, ako je potrebno, vréiti
ispitivanje mjerilaradi provjere ispravnog fukcionisanja sistema kvaliteta. Prijavljeno tijelo proizvodacu dostavlja izvjestaj o neplaniranoj
posieti, aako su sprovedenaispitivanjai izvjestaj o timispitivanjima.

7. Oznaka usaglasenosti i EU izjava o usaglaSenosti

7.1. Proizvoda¢ na mjerilo koje je u skladu sa tipom opisanim u EU potvrdi o ispitivanju tipa i ispunjava zahtjeve utvrdene ovim
pravilnikom koje se na njega odnose, stavlja znak CE i dodatnu metrolo3ku oznaku u skladu sa ovim pravilnikom kao i identifikacioni broj
prijavljenog tijelaiz tacke 5.1 ovog modula uz njegovu saglasnost i odgovornost.

7.2. Proizvoda¢ sacinjava pisanu EU izjavu o usaglaSenosti za svaki model mjerilai stavlja na raspolaganje nadleZznom organu u periodu
od deset godina nakon &o je mjerilo stavljeno na trzi&e i/ili upotrebu. U EU izjavi o usaglaSenosti navodi se mjerilo za koje je ta izjava
sacinjena.

Proizvodat prilaze primjerak EU izjave o usaglaSenosti uz svako mjerilo koje stavlja na trziste, a u slucgju isporuke veceg broja mjerila
iste serije jednom korisniku dovoljan je jedan pimjerak EU izjave o usaglasenosti.

8. Proizvoda¢ nadleznom organu u periodu od deset godina nakon &to je mjerilo stavljeno na trzi&te stavlja na raspolaganje:

a) dokumentaciju iz tatke 5.1 ovog modulg;

b) podatke o izmjeni sistema kvalitetaiz tacke 5.5 ovog modula, kako je odobrena;

c) odlukei izvjestaje prijavljenog tijelaiz ta¢. 5.5, 6.3 1 6.4 ovog modula.

9. Prijavljeno tijelo periodicno obavjeStava organ koji ga je prijavio o izdatim ili odbijenim odobrenjima sistema kvaliteta, i bez
odlaganja obavjestava taj organ o povlacenju sistemakvaliteta.

10.0vlaSéeni zastupnik

Ovlasteni zastupnik moZe daizvrsi obavezeiz tac. 3, 5.1, 5.5, 7. i 8 ovog modula, u skladu sa pisanim ovla&tenjem proizvodaca

MODUL F: USAGLASENOST SA TIPOM NA OSNOVU PROVJERE PROIZVODA

1. UsaglaSenost sa tipom na osnovu provjere proizvoda dio je postupka ocjenjivanja usaglaSenosti kojim proizvoda¢ ispunjava
obaveze iz tac. 2, 5.1 i 6 ovog modula i garantuje i izjavljuje na svoju odgovornost da su ta mjerila u skladu sa tipom opisanim u EU
potvrdi o ispitivanju tipa i da ispunjavaju zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom, koji se na njih odnose.

2. Proizvodnja

Proizvodat preduzima potrebne mjere kako bi u postupku proizvodnje i pracenjem postupka proizvodnje obezbijedio usaglaSenost
proizvedenih mjerila sa odobrenim tipom opisanim u EU potvrdi o ispitivanju tipai sa zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom koji se na
njih odnose.

3. Provjera

Prijavljeno tijelo po izboru proizvodata sprovodi odgovarajuce provjerei ispitivanjaradi provjere usaglasenosti mjerila sa tipom opisanim
u EU potvrdi o ispitivanju tipai sa odgovarajucim zahtjevima utvrdenih ovim pravilnikom.

Provjere i ispitivanja iz stava 1 ove tatke, sprovode se po izboru proizvodata, pregledom ili ispitivanjem svakog mjerila u skladu sa
tackom 4 ili statistickim provjeravanjem i ispitivanjem mjerilau skladu satatkom 5 ovog modula



4. Provjera usaglasenosti sa metroloskim zahtjevima pregledom i ispitivanjem svakog mjerila

4.1.Sva mjerila pojedinaino se provjeravaju i sprovode se ispitivanja utvrdena crnogorskim standardima iz ¢lana 13 ovog pravilnika i/ili
normativnim dokumentima, i/ili istovjetna ispitivanja predvidena drugim odgovarajucim tehnickim specifikacijama, radi provjere njihove
usaglasenosti sa metroloskim zahtjevimakoji se nanjih primjenjuju i sa odobrenim tipom opisanim u EU potvrdi o ispitivanju tipa.

U nedostatku odgovaraju¢eg crnogorskog standarda ili normativnog dokumenta prijavljeno tijelo odlucuje o ispitivanjima koja ¢e se
sprovesti.

4.2. Prijavljeno tijelo izdaje potvrdu o usaglaSenosti ako je utvrdi u postupku provjera i ispitivanja, i stavlja odnosno uz svoju odgovornost
daje saglasnost proizvodadu da stavi njegov identifikacioni broj na svako odobreno mjerilo.

Proizvodat ili njegov ovlasteni zastupnik potvrde o usaglaSenosti ¢uva i stavlja na raspolaganje nadleznom organu deset godina od
stavljanjamjerilanatrziste.

5. Statisti¢ka provjera usaglasenosti sa metroloskim zahtjevima

5.1. Proizvoda¢ podnosi na pregled mjerila iz iste proizvodne serije i preduzima sve potrebne mjere u proizvodnom procesu kako bi se
obezbijedila jednakost proizvedene serije.

5.2. 1z svake serije se u skladu sa zahtjevima iz tacke 5.3 ovog modula uzima slu¢ajan uzorak. Sva mjerila u uzorku se pojedinaéno
ispituju, a ispitivanja se sprovode u skladu sa crnogorskim standardima iz ¢lana 13 ovog pravilnika i/ili normativnim dokumentima ili se
sprovode istovjetna ispitivanja predvidena drugim relevantnim tehnickim specifikacijama, kako bi se osigurala usaglaSenost mjerila sa
tipom opisanim u EU potvrdi o ispitivanju tipai sa primjenjivim metrolo3kim zahtjevimaiz ovoga pravilnikai utvrdilo dali se proizvodna
serija prihvata ili odbija. U nedostatku crnogorskih standarda i/ili normativnih dokumenata prijavljeno tijelo odluguje o ispitivanjima koja
¢e se sprovesti.

5.3.Statisticko ispitivanje sprovodi se na sljedeci natin:

Statisticki pregled zasniva se na osobinama mijerila, a sistem uzorkovanja mora da obezbijedi:

a) nivo kvalitetakoji odgovara vjerovatnoci prihvatanja od 95%, sa brojem neusaglasenosti manjim od 1%,

b) grani¢ni kvalitet koji odgovara vjerovatnoéi prihvatanja od 5%, sa brojem neusaglasenosti manjim od 7%.

5.4. Ako se proizvodna serija prihvati, svamjerilaiz te serije se odobravaju, osim mjerilaiz uzorka za koje je utvrdeno da ne zadovoljavaju
ispitivanja.

U dlucaju prihvatanja proizvode serije, prijavljeno tijelo izdaje potvrdu o usaglaSenosti na osnovu sprovedenih provjera i ispitivanja i

stavlja odnosno daje saglasnost proizvodacu da stavi njegov identifikacioni broj na svako odobreno mjerilo.

Proizvoda ili njegov ovlasceni zastupnik potvrde o usaglaSenosti ¢uva i stavlja na raspolaganje nadleznom organu deset godina od
stavljanja mjerila natrzi&te.

5.5. U dlucaju odbijanja proizvodne serije, prijavljeno tijelo preduzima odgovargjuce mjere radi sprjecavanja stavljanja te proizvodne
serije natrziste. U slucaju ¢esteg odbijanja proizvodne serije, prijavljeno tijelo moze odluciti dane sprovodi statisticko ispitivanje.

6. Oznaka usaglaSenosti i EU izjava o usaglasenosti

6.1. Proizvodat stavlja znak CE i dodatnu metrolosku oznaku u skladu sa ovim pravilnikom i, uz saglasnost i odgovornost prijavljenog
tijela iz tatke 3 ovog modula njegov identifikacioni broj na svako mjerilo koje je u skladu sa tipom opisanim u EU potvrdi o ispitivanju
tipai koje ispunjava odgovarajuce zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom koje se na njega odnose.

6.2. Proizvodat sainjava pisanu EU izjavu o usaglaSenosti za svaki model mjerila i ¢uva odnosno stavlja na raspolaganje nadleznom
organu deset godina nakon &o je mjerilo stavljeno na trziste i/ili upotrebu. U EU izjavi o usaglaSenosti navodi se mjerilo za koje je ta
izjava satinjena.

Proizvodat prilaze primjerak EU izjave o usaglaSenosti uz svako mjerilo koje stavlja na trzide, a u slu¢gju isporuke veceg broja mjerila
iste serije jednom korisniku dovoljan je jedan pimjerak EU izjave o usaglaSenosti.

7. Proizvoda¢ moZe uz saglasnost prijavljenog tijela u toku proizvodnog procesa na mjerilo da stavi identifikacioni broj prijavljenog
tijela.

8. Ovlas¢eni zastupnik

Ovlas¢eni zastupnik moze da izvrSi obaveze proizvodaca utvrdene ovim modulom, osim obavezaiz tac. 2 i 5.1 ovog modula, u skladu sa
pisanim ovlaS¢enjem proizvodaca.

MODUL F1: IZJAVA O USAGLASENOSTI NA OSNOVU PROVJERE PROIZVODA

1. UsaglaSenost na osnovu provjere proizvoda je postupak ocjenjivanja usaglaSenosti kojim proizvodac ispunjava obaveze utvrdene
tat. 2, 3, 6.1 1 7 ovog modula i osigurava i izjavljuje na svoju odgovornost da mjerila na koja se primjenjuje tacka 4 ovog modula
ispunjavaju odgovarajuce zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom, koji se nanjih odnose.

2. Tehni¢ka dokumentacija

Proizvodag izraduje tehni¢ku dokumentaciju u skladu sa ¢lanom 15 ovog pravilnika, koja omoguc¢ava ocjenjivanje usaglaSenosti mjerila sa
zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom i sadrZi odgovaraju¢u analizu i procjenu rizika. Tehni¢ka dokumentacija, u mjeri u kojoj je to
potrebno za ocjenjivanje, obuhvata konstruktivno i tehnic¢ko rjeSenje, proizvodnju i rad mjerila

Proizvodat ¢uva tehnicku dokumentaciju i stavlja na raspolaganje nadleznom organu deset godina nakon &to je mjerilo stavljeno na
trziste.
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3. Proizvodnja

Proizvoda¢ preduzima sve potrebne mjere kako bi postupak proizvodnje i kontrola tog postupka proizvodnje obezbijedili usaglaSenost
proizvedenih mjerila sa odgovarajuc¢im zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom.

4. Provjera

Prijavljeno tijelo koje je izabrao proizvodac sprovodi odgovargjuée provjere i ispitivanja radi provjere usaglaSenosti mjerila sa
odgovarajué¢im zahtjevima utvrdenih ovim pravilnikom.

Provjere i ispitivanja iz stava 1 ove podtacke, sprovode se po izboru proizvodaca, provjerom i ispitivanjem svakog mjerila u skladu sa
tackom 5iili statistickim provjeravanjem i ispitivanjem mjerilau skladu sa tatkom 6 ovog modula.

5. Provjera usaglaSenosti sa metroloskim zahtjevima provjerom i ispitivanjem svakog mjerila

5.1. Sva mjerila pojedinatno se provjeravaju i sprovode se ispitivanja utvrdena u odgovargju¢im crnogorskim standardima iz ¢lana 13
ovog pravilnika i/ili normativnim dokumentima, i/ili istovjetna ispitivanja predvidena drugim relevantnim tehni¢kim specifikacijama, radi
provjere njihove usaglaSenosti sa metroloskim zahtjevimakoji se nanjih primjenjuju. U nedostatku crnogorskih standarda i/ili normativnih
dokumenata prijavljeno tijelo odlucuje o ispitivanjimakoja ¢e se sprovesti.

5.2. Prijavljeno tijelo izdaje potvrdu o usaglaSenosti koja se odnosi na sprovedene provjere i ispitivanja i stavlja ili daje saglasnost
proizvodatu da stavi identifikacioni broj prijavljenog tijela na svako odobreno mjerilo.

Proizvodat ili njegov ovlaiteni zastupnik potvrde o usaglaSenosti ¢uva i stavlja na raspolaganje nadleznom organu deset godina od
stavljanjamjerilanatrziste.

6. Statisticka provjera usaglaSenosti

6.1. Proizvoda¢ podnosi na pregled mjerila iz iste proizvodne serije i preduzima sve potrebne mjere u proizvodnom procesu kako bi se
obezbijedila jednakost proizvedene serije.

6.2. 1z svake proizvodne serije se u skladu sa zahtjevima iz tatke 6.4 ovog modula mora uzeti sluc¢aan uzorak.

6.3. Sva mjerila u uzorku se pojedinacno ispituju i sprovode se odgovargjuca ispitivanja utvrdena odgovargjuéim crnogorskim
standardima i/ili normativnim dokumentima, i/ili istovjetna ispitivanja predvidena drugim relevantnim tehnickim specifikacijama, kako bi
se osigurala usaglaSenost mjerila sa primjenjivim metroloskim zahtjevima utvrdenih ovim pravilnikom i kako bi se odredilo da li se
proizvodna serija prihvata ili odbija. U nedostatku crnogorskih standarda i/ili normativnih dokumenata prijavljeno tijelo odlu¢uje koja ce
se ispitivanja sprovesti.

6.4.Statisticki postupak sprovodi se na sljedeci nacin:

Statistic¢ki pregled mora se zasnivati na osobinama mjerila, asistem uzorkovanja mora da obezbijedi:

a) nivo kvaliteta koji odgovara vjerovatnoéi prihvatanja od 95%, sa brojem neusaglasenosti manjim od 1%,

b) grani¢ni kvalitet koji odgovara vjerovatnoéi prihvatanja od 5%, sa brojem neusaglaSenosti manjim od 7%.

6.5.Ako se proizvodna serija prihvati, sva mjerila iz te serije se odobravaju, osim mjerilaiz uzorka za koje je utvrdeno da ne zadovoljavaju
ispitivanja.

U slucaju prihvatanja proizvode serije, prijavljeno tijelo izdaje potvrdu o usaglaSenosti na osnovu sprovedenih provjera i ispitivanja i
stavlja odnosno daje saglasnost proizvodacu da stavi njegov identifikacioni broj na svako odobreno mjerilo.

Proizvodac ili njegov ovlas¢eni zastupnik potvrde o usaglaSenosti ¢uva i stavlja na raspolaganje nadleznom organu deset godina od
stavljanjamjerilanatrziste.

U slu¢aju odbijanja proizvodne serije, prijavljeno tijelo preduzima odgovaraju¢e mjere radi sprjetavanja stavljanja te proizvodne serije na
trzidte. U slugaju ¢esceg odbijanja proizvodne serije prijavljeno tijelo moze odluciti dane sprovodi statisticko ispitivanje.

7. Oznaka usaglaSenosti i EU izjava o usaglasenosti

7.1. Proizvoda¢ stavlja znak CE i dodatnu metrolosku oznaku u skladu sa ovim pravilnikom i, uz saglasnost i odgovornost prijavljenog
tijela iz tacke 4 ovog modula, njegov identifikacioni broj na svako mjerilo koje je u skladu sa tipom opisanim u EU potvrdi o ispitivanju
tipai kojeispunjava odgovarajuée zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom koji se na njega odnose.

7. 2. Proizvoda¢ satinjava pisanu EU izjavu o usaglaSenosti za svaki model mjerila i ¢uva odnosno stavlja na raspolaganje nadleznom
organu deset godina nakon &to je mjerilo stavljeno na trziste i/ili upotrebu. U EU izjavi o usaglaSenosti navodi se mjerilo za koje je ta
izjava sacinjena.

Proizvodat prilaze primjerak EU izjave o usaglaSenosti uz svako mjerilo koje stavlja na trziste, a u slucgu isporuke veceg broja mjerila
iste serije jednom korisniku dovoljan je jedan pimjerak EU izjave o usaglasenosti.

8. Proizvoda¢ moze uz saglasnost prijavljenog tijela u toku proizvodnog procesa na mjerilo da stavi identifikacioni broj prijavljenog
tijela.

9. Ovlaséeni zastupnik

Ovlasteni zastupnik moZe izvrSiti obaveze proizvodaca utvrdene ovim modulom, osim obaveza iz ta. 3 i 6.1 ovog modula, u skladu sa
pisanim ovlas¢enjem proizvodaca.



MODUL G: USAGLASENOST NA OSNOVU POJEDINACNE PROVJERE

1. UsaglaSenost na osnovu pojedinaéne provjere postupak je ocjenjivanja usaglasenosti kojim proizvodat ispunjava obaveze iz tag. 2,
3 i 5 ovog modela, osigurava i izjavljuje na svoju odgovornost da mjerila koja podlijezu odredbama tatke 4 ovog modula ispunjavaju
odgovarajuce zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom, koji se nanjih odnose.

2. Tehni¢ka dokumentacija

Proizvodac izraduje tehnicku dokumentaciju u skladu sa ¢lanom 15 ovog pravilnikai stavljaje naraspolaganje prijavljenom tijelu iz tatke
4 ovog modula. Tehni¢ka dokumentacija obezbjeduje ocjenjivanje usaglasenosti mjerila sa zahtjevima utvrdenim ovim pravilnikom i
obuhvata odgovargjucu analizu i procjenu rizika. Tehni¢ka dokumentacija, u mjeri potrebnoj za ocjenjivanje, sadrzi i konstruktivno i
tehnicko rjeSenje, proizvodnju i rad mjerila.

Proizvoda¢ ¢uva tehnicku dokumentaciju i stavlja na raspolaganje nadleznom organu deset godina nakon o je mjerilo stavljeno na
trziste.

3. Proizvodnja

Proizvoda¢ preduzima potrebne mjere kako bi u postupku proizvodnje i pracenjem tog postupka proizvodnje osigurao usaglaSenost
proizvedenih mjerila sa odgovarajuéim zahtjevima utvrdenih ovim pravilnikom.

4. Provjera

Prijavljeno tijelo po izboru proizvodaca sprovodi ili obezbjeduje sprovodenje provjerai ispitivanja utvrdenih u crnogorskim standardima iz
¢lana 13 ovog pravilnika i/ili normativnim dokumentima ili istovjetna ispitivanja predvidena drugim tehnickim specifikacijama radi
provjere usaglaSenosti mjerila sa odgovargjuéim zahtjevima utvrdenih ovim pravilnikom. U nedostatku odgovaragjué¢eg crnogorskog
standarda ili normativnog dokumenta prijavljeno tijelo odlucuje o ispitivanjima koja ¢e se sprovesti.

Prijavljeno tijelo izdaje potvrdu o usaglasenosti koja se odnosi na sprovedene provjere i ispitivanjai stavljaili obezbjeduje stavljanje uz
njegovu odgovornost identifikacionog broja na svako odobreno mjerilo.

Proizvodat ¢uva EU potvrde o usaglaSenosti i stavlja na raspolaganju nadleznom organu deset godina od stavljanja mjerilanatrziste.
5. Oznaka usaglasenosti i EU izjava o usaglaSenosti

5.1. Proizvoda¢ stavlja znak CE i dodatnu metroloSku oznaku i uz saglasnost i odgovornost prijavljenog tijela iz tatke 4 ovog modula,
njegov identifikacioni broj na svako mjerilo koje ispunjava odgovarajuce zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom.

5.2 Proizvodat sxinjavapisanu EU izjavu o usaglasenosti, cuvajei stavlja naraspolaganje nadleznom organu deset godina od stavljanja
mjerilanatrziste. U EU izjavi o usaglaSenosti navodi se mjerilo zakoje jetaizjava satinjena.

Primjerak EU izjave o usaglasenosti prilaZe se uz svako mjerilo.

6. Ovlaseni zastupnik

Ovlaséeni zastupnik moZe izvrSiti obaveze proizvodacaiz tag. 2 i 5 ovog modula, u skladu sa pisanim ovlas¢enjem proizvodaca.

MODUL H: USAGLASENOST NA OSNOVU POTPUNOG OSIGURANJA KVALITETA

1. UsaglaSenost na osnovu potpunog osiguranja kvaliteta postupak je ocjenjivanja usaglaSenosti kojim proizvoda¢ ispunjava obaveze
iztac. 21 5 ovog modula, osiguravai izjavljuje na svoju odgovornost da ta mjerilaispunjavaju odgovarajuce zahtjeve ovog pravilnika koji
se na njih odnose.

2. Proizvodnja

Proizvoda¢ primjenjuje odobreni sistem kvaliteta za proizvodnju, zavrsni pregled i ispitivanje mjerila u skladu sa tatkom 3 ovog modula i
sprovodi kontrolu tog sistema kvaliteta u skladu satackom 4 ovog modula

3. Sistem kvaliteta
3.1. Proizvoda¢ podnos zahtjev za ocjenu sistema kvaliteta za odgovarajuca mjerila prijavljenom tijelu po svom izboru.

Zahtjev narogito sadrzi:

a) nazivi adresu proizvodaca, odnosno ovlastenog zastupnika, ako je ovaSceni zastupnik podnosilac zahtjeva;

b) tehnicku dokumentaciju, u skladu sa ¢lanom 15 ovog pravilnika, za po jedan uzorak iz svake vrste mjerila koje ¢e proizvoditi.
Tehnic¢ka dokumentacija mora omoguéiti ocjenjivanje usaglaSenosti mjerila sa odgovargjuéim zahtjevima i mora sadrZati odgovarajucu
analizu i procjenu rizika. Tehni¢kom dokumentacijom morgju se odrediti primjenjivi zahtjevi i mora obuhvatati konstruisanje, proizvodnju
i rad mjerila u mjeri u kojoj je to potrebno za ocjenjivanje;

¢) dokumentaciju o sistemu kvaliteta;

d)pisanu izjavu da zahtjev nije podnijet drugom prijavljenom tijelu.

3.2. Sistem kvaliteta mora obezbijediti usaglaSenost mjerila sa odgovarajué¢im zahtjevima utvrdenih ovim pravilnikom.
Svi elementi, zahtjevi i mjere koje je proizvoda¢ primijenio moraju se dokumentovati na sistematski i ureden nacin u obliku pisanih nacela,

postupaka i uputstava. Dokumentacija o sistemu kvaliteta mora da bude sacinjena na natin da obezbijedi pravilno razumijevanje programa
kvaliteta, plana kvaliteta, priruc¢nikai zapisa o kvalitetu.
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Dokumentacija o sistemu kvaliteta narocito sadrzi opis:

a) ciljeva kvaliteta, organizacione Seme, odgovornosti i ovlaS¢enja odgovornih lica proizvodaca u pogledu kvaliteta konstruktivnog
rjeSenjai proizvoda;

b) tehnickih specifikacija za konstruktivno rjeSenje, ukljucujuci standarde koji ¢e se primjenjivati i, ako se odgovarajuci crnogorski
standardi i/ili normativni dokumenti ne¢e u potpunosti primijeniti, na¢in na koji ¢e se obezbijediti ispunjavanje zahtjeva utvrdenih ovim
pravilnikom koji se odnose na mjerila;

¢) n&ain upravljanja konstruisanjem i verifikacijom konstruktivnog i tehnickog rjeSenja, postupaka i sistemskih mjera koje ¢e se
primjenjivati pri projektovanju mjerila obuhvacenog ovim pravilnikom;

d) odgovaraju¢ih metoda proizvodnje, upravljanja kvalitetom i osiguranja kvaliteta, procesai sistemskih radnji koje ¢e se upotrebljavati;
e) provjerai ispitivanjakojace se sprovoditi prije, tokom i nakon proizvodnje sa napomenom njihove ucestalosti;

f) zapisa o kvalitetu kao &o su kontrolni izvjestaji i podaci o ispitivanju, podaci o kalibraciji, izvjestaje o osposobljenosti ukljucenog
osoblja itd.

g) n&inapracenja postizanja zahtijevanog kvaliteta konstruktivnog rieSenjai mjerilai efikasnog funkcionisanja sistema kvaliteta.

3.3. Prijavljeno tijelo ocjenjuje sistem kvaliteta radi utvrdivanjadali ispunjava zahtjeve iz tacke 3.2 ovog modula

Smatra se da sistem kvaliteta ispunjava zahtjeve iz tacke 3.2 ovog modula, ako je u skladu sa crnogorskim standardima iz ¢lana 13 ovog
pravilnika.

Prijavljeno tijelo mora da ima iskustvo u ispitivanju i ocjeni sistema upravljanja kvalitetom i u svom sastavu mora imati najmanje jednog
zaposlenog sa iskustvom u ocjenjivanju u odgovaragjuéem metrolokom podrugju i vrednovanju tehnologije mjerila, kao i znanje o
primjenjivim zahtjevima utvrdenih ovim pravilnikom. Postupak ispitivanja i ocjene sistema upravljanja kvalitetom obuhvata obilazak
objekata proizvodaca u svrhu ocjenjivanjatog sistemakvaliteta

Odluku o rezultatima ispitivanja i ocjenjivanja, prijavljeno tijelo dostavlja proizvodacu. Odluka sadrZi zakljucke ispitivanjai obrazloZenje.

3.4. Proizvoda¢ mora da ispunjava obaveze koje proizlaze iz odobrenog sistema kvaliteta i mora da odobreni sistem kvaliteta odrzava u
cilju obezbjedenjanjegove primjerenosti i efikasnosti.

3.5. Proizvoda¢ obavjestava prijavljeno tijelo koje je odobrilo sistem kvaliteta o svakoj planiranoj izmjeni sistemakvaliteta.

Prijavljeno tijelo ocjenjuje predloZene izmjene i donosi odluku o tome dali izmijenjeni sistem kvalitetai dalje ispunjava zahtjeve iz tatke
3.2. ovog modula ili je potrebno novo ocjenjivanje, 0 ¢emu obavjeStava proizvodacaili njegovog ovlastenog zastupnika i u obrazlozenom
obavjestenju navodi zakljucke ispitivanja.

4. Kontrola koju sprovodi prijavljeno tijelo
4.1 Kontrolom se utvrduje dali proizvodat ispunjava obaveze koje proizlaze iz odobrenog sistemakvaliteta.

4.2. Proizvodat u postupku kontrole sistema kvaliteta, prijavijenom tijelu omogucava pristup proizvodnim, kontrolnim, ispitnim i
skladiSnim prostorimai pruza sve potrebne informacije, a narogito:

a) dokumentaciju o sistemu kvaliteta,

b) zapise o kvaitetu kako je predvideno dijelom sistemakvaliteta, kao &o su rezultati analiza, proracuni, ispitivanjaitd,

¢) zapise o kvalitetu, kao $to su izvjeStaji o pregledu i podaci o ispitivanju, podaci o kalibraciji, izvjestaji o osposobljenosti ukljucenog
osoblja itd.

4.3. Prijavljeno tijelo sprovodi periodi¢ne kontrole radi utvrdivanja da li proizvodat odrzavai primjenjuje sistem kvaliteta i o sprovedenoj
kontroli podnosi izvjestaj proizvodacu.

4.4. Osm periodi¢nih kontrola, prijavljeno tijelo moze nenajavljeno posjetiti proizvodata i tom prilikom moZze, ako je potrebno, vrsiti
ispitivanje mjerilaradi provjere ispravnog funkcionisanja sistema kvaliteta. Prijavljeno tijelo proizvodadu dostavljaizvjestaj o neplaniranoj
posjeti, aako su sprovedenaispitivanjai izvjesta) o tim ispitivanjima

5. Oznaka usaglaSenosti i EU izjava o usaglasenosti

5.1. Proizvoda¢ na mjerilo koje ispunjava zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom stavlja znak CE i dodatnu metroloSku oznaku u skladu sa
ovim pravilnikom kao i identifikacioni broj prijavljenog tijela uz njegovu saglasnosti i odgovornost.

5.2. Proizvoda¢ sacinjava pisanu EU izjavu o usaglaSenosti za svaki model mjerilai stavlja na raspolaganje nadleznom organu u periodu
od deset godina nakon &o je mjerilo stavljeno na trzige i/ili upotrebu. U EU izjavi o usaglaSenosti navodi se mjerilo za koje je ta izjava
sacinjena.

Proizvodac prilaze primjerak EU izjave o usaglaSenosti uz svako mjerilo koje stavlja na trziste, a u slu¢aju isporuke veceg broja mjerila
iste serije jednom korisniku dovoljan je jedan pimjerak EU izjave o usaglasenosti.

6. Proizvoda¢ nadleznom organu u periodu od deset godina nakon $to je mjerilo stavljeno na trzite stavlja na raspolaganje:
a) tehnicku dokumentaciju u skladu satackom 3.1 ovog modula;

b) dokumentaciju o sistemu kvaliteta u skladu satatkom 3.1 ovog modula,

c) podatke o promjeni u skladu sa tagkom 3.5 ovog modula, kao $to je odobrena,

d) odlukei izvjestae prijavljenog tijelau skladu satac. 3.5, 4.3 i 4.4 ovog modula.

7. Prijavljeno tijelo periodi¢no obavjestava organ koji ga je prijavio o izdatim ili odbijenim odobrenjima sistema kvaliteta, i bez
odlaganja obavjestava taj organ o povlatenju sistema kvaliteta.



8. Ovlas¢eni zastupnik

Ovlasteni zastupnik moze da izvr§ obaveze proizvodaca iz ta¢. 3.1, 3.5, 5.2 i 6 ovog modula, u skladu sa pisanim ovla&enjem
proizvodaca

PRILOG H1: USAGLASENOST NA OSNOVU POTPUNOG OSIGURANJA KVALITETA | ISPITIVANJA TEHNICKOG |
KONSTRUKTIVNOG RIESENJA

1. UsaglaSenost koja se zasniva na potpunom osiguranju kvaliteta i ispitivanju tehnickog i konstruktivnog rjeSenja postupak je
ocjenjivanja usaglasenosti kojim proizvodac ispunjava obaveze utvrdene u ta. 2 i 6 ovog modula, i osigurava i izjavljuje da mjerila
ispunjavaju odgovarajuce zahtjeve ovog pravilnikakoji se nanjih odnose.

2. Proizvodnja

Proizvodac sprovodi odobreni sistem kvaliteta za konstruisanje, proizvodnju i zavrdni pregled i ispitivanje mjerila u skladu sa tackom 3
ovog modula i sprovodi kontrolu sistemakvaliteta u skladu satackom 5 ovog modula.

Primjerenost tehnic¢kog rjeSenja mjerila provjerava se u skladu sa tackom 4 ovog modula.
3. Sistem kvaliteta
3.1. Proizvoda podnosi zahtjev za ocjenu sistema kvaliteta za odgovaraju¢a mjerila prijavljenom tijelu po svom izboru.

Zahtjev iz stava 1 ove tacke sadrzi :

a) nhaziv i adresu proizvodaca, odnosno ovlas¢enog zastupnika ako je ovlaséeni zastupnik podnosilac zahtjeva,

b) svevazneinformacije koje se odnose na predvidenu vrstu mjerila,

¢) dokumentaciju o sistemu kvaliteta,

d) pisanuizjavu da zahtjev nije podnesen drugom prijavljenom tijelu.

3.2. Sistem kvaliteta mora da obezbijedi usaglaSenost mjerila sa odgovaraju¢im zahtjevima utvrdenih ovim pravilnikom koji se na njih
odnose.

Svi elementi, zahtjevi i mjere koje je proizvoda¢ primijenio moraju se dokumentovati na sistematski i ureden nagin u obliku pisanih
nacela, postupaka i uputstava. Dokumentacija o sistemu kvaliteta mora da bude satinjena na nacin da obezbijedi pravilno razumijevanje
programa kvaliteta, plana kvaliteta, prirucnikai zapisa o kvalitetu.

Dokumentacija o sistemu kvaliteta mora da sadrzi odgovarajuci opis:

a) ciljevakvaliteta, organizacione strukture, ovlaS¢enja odgovornih lica proizvodaca u pogledu kvaliteta mjerila;

b) tehnickih specifikacija za konstruisanje, ukljucujuci standarde koji ¢e se primjenjivati i, kad se odgovargjuéi crnogorski standardi i/ili
normativni dokumenti ne primjenjuju u cjelosti, nain na kkoji ¢e se obezbijediti da mjerilaispunjavaju zahtjeve utvrdene u Prilogu 3 do
12 ovog pravilnika koji se odnose na pojedinu vrstu mjerila;

¢) metoda upravljanja konstruisanjem i provjerama konstruktivnog i tehnickog rjeSenja, postupaka i sistemskih mjera koje ¢e se
primjenjivati pri projektovanju mjerila koja su obuhvacena ovim pravilnikom;

d) odgovarajucih metoda proizvodnje, upravljanja kvalitetom i osiguranja kvaliteta, procesai sistemskih radnji koje ¢e se upotrebljavati;
€) provjerai ispitivanjakoja ¢e se sprovoditi prije, tokom i nakon proizvodnje sa naznakom njihove ucestal osti;

e) zapisao kvalitetu kao §to su kontrolni izvjestaji i ispitni podaci, podaci o kalibraciji, izvjedtgji 0 osposobljenosti angaZovanog osoblja
itd.;

f) natina pracenja postizanja zahtijevanog kvaliteta konstruktivnog rjeSenjai proizvoda, kao i aktivan rad sistema kvaliteta.

3.3.Prijavljeno tijelo mora da ocijeni sistem kvaliteta kako bi utvrdilo da li ispunjava zahtjeve iz tatke 3.2 ovog modula. Smatra se da
sistem kvalitetaispunjava zahtjeve iz tacke 3.2 ovog modula, ako je u skladu sa crnogorskim standardimaiz ¢lana 13 ovog pravilnika

Prijavljeno tijelo mora da ima iskustvo u ispitivanju i ocjeni sistema upravljanja kvalitetom i u svom sastavu mora imati najmanje jednog
zaposlenog sa iskustvom u odgovarajucem metroloskom podrudju i tehnologiji mjerila, kao i znanje o primjenjivim zahtjevima utvrdenim
ovim pravilnikom. Postupak ispitivanja i ocjene sistema upravljanja kvalitetom obuhvata obilazak objekata proizvodata u svrhu
ocjenjivanja tog sistema kvaliteta.

Odluku o rezultatima ispitivanjai ocjene, prijavljeno tijelo dostavlja proizvodacu. Odluka sadrzi zakljucke ispitivanjai obrazlozZenje.

3.4.Proizvoda¢ mora da ispunjava obaveze koje proizlaze iz odobrenog sistema kvaliteta i mora da odobreni sistem kvaliteta odrZzava u
cilju obezbjedenja njegove primjerenosti i efikasnosti.

3.5.Proizvoda obavjestava prijavljeno tijelo koje je odobrilo sistem kvaliteta o svakoj planiranoj izmjeni tog sistema kvaliteta.

Prijavljeno tijelo ocjenjuje predloZzene izmjene i odlucuje da li izmijenjeni sistem kvaliteta i dalje ispunjava zahtjeve iz tacke 3.2. ovog
modula ili je potrebno novo ocjenjivanje i 0 tome dostavlja obrazloZenu odluku proizvodacu ili ovlaS¢enom zastupniku sa zakljuccima
ispitivanja.

3.6. Prijavljeno tijelo periodi¢no obavjestava organ koji ga je prijavio o izdatim ili odbijenim odobrenjima sistema kvaliteta, i bez
odlaganja obavjestava taj organ o povlatenju sistemakvaliteta.

4. Provjerakonstruktivnog rjesenja
4.1. Proizvodat prijavljenom tijelu iz tacke 3.1 ovog modula podnosi zahtjev za provjeru konstruktivnog rjeSenja.

4.2. U zahtjevu iz tacke 4.1 ovog modula, navodi se na razumljiv nacin konstruktivno i tehnicko rjeSenje, nagin proizvodnjei rad mjerila,
kako bi se moglo sprovesti ocjenjivanje usaglasenosti mjerila sa odgovaraju¢im zahtjevima utvrdenih ovim pravilnikom.
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Zahtjev iz stava 1 ove tacke, narocito sadrzi:

a) naziv i adresu proizvodada;

b) pisanu izjavu da zahtjev nije podnio drugom prijavljenom tijelu;

c) tehnicku dokumentaciju u skladu sa ¢lanom 15 ovog pravilnika, koja mora omoguciti ocjenjivanje usaglaSenosti mjerila sa
odgovaraju¢im zahtjevima ovog pravilnikai kojau mjeri bitnoj za ocjenjivanje obuhvata konstruktivno i tehnicko rieSenjei rad mjerila;

d) dokaz(e) kojim(a) se argumentuje prikladnost tehni¢kog i konstruktivnog rjeSenja. Dokazi morgju da sadrze specifikaciju svih
kori&enih dokumenata, narocito ako odgovarajuéi crnogorski standardi i/ili normativni dokumenti nijesu u cjelosti primijenjeni i po
potrebi sadrZe rezultate ispitivanja koja su sproveli odgovaraju¢a laboratorije proizvodaca ili druga laboratorija u njegovo ime i sa
njegovom odgovornoscu.

4.3. Prijavljeno tijelo razmatra zahtjev iz tacke 4.2 ovog modula i, ako konstruktivno i tehni¢ko rjeSenje mjerila ispunjava odredbe ovog
pravilnika koji se primjenjuju nato mjerilo, izdaje proizvodacu EU potvrdu o ispitivanju konstruktivnog i tehni¢kog rjeSenja. EU potvrda
o ispitivanju konstruktivnog i tehni¢kog rjeSenja sadrzi ime i adresu proizvodaca, zakljucke ispitivanja, uslove (ako postoje) za validnost
te potvrde, kao i podatke potrebne za identifikaciju odobrenog mjerila. Svi bitni djelovi tehnicke dokumentacije moraju se priloZiti uz
potvrdu, kojamoZe imati vige priloga

EU potvrda o ispitivanju konstruktivnog i tehni¢kog rjeSenja i prilozi te potvrde morgju da sadrZe sve bitne podatke za ocjenjivanje
usagladenosti proizvedenih mjerila sa provjerenim kontruktivnim i tehni¢kim rjeSenjem i mora omoguciti kontrolu rada mjerila nakon
njegovog stavljanja u upotrebu.

Radi ocjenjivanja usaglaSenosti proizvedenih mjerila sa provjerenim konstruktivnim i tehni¢kim rjeSenjem, s obzirom na obnovljivost
njihovih metroloskih karakteristika mjerila, kad su ispravno podeSena, upotrebom odgovargjucih sredstava, potvrda naro¢ito mora da
sadrzi:

a) metroloske karakteristike konstruktivnog i tehnickog rjeSenjamjerila,

b) mjerekoje se zahtijevaju za obezbjedenje cjelovitosti mjerila (plombiranje, identifikacija programske podrske itd.),

¢) podatke o drugim elementima koji su potrebni za identifikaciju mjerila i vizuelnu provjeru spoljadnje usaglasenosti mjerila sa
konstruktivnim i tehni¢kim rjeSenjem,

d) ako je primjenjivo, sve podatke od znacaja za provjeru karakteristika proizvedenih mjerila,

e) uslucaju podsklopova, sve potrebne podatke kako bi se obezbjedila spojivost sa drugim podsklopovimaili mjerilima

Prijavljeno tijelo sacinjava izvjesta] o ocjenjivanju i ¢uvai stavlja na raspolaganje nadleznom organu. Prijavljeno tijelo moZe izvjestaj o
ocjenjivanju uciniti dostupnim javnosti uz saglasnost proizvodata.

EU potvrda o ispitivanju konstruktivnog i tehni¢kog rjeSenja vaZi deset godina od dana izdavanjai moZe se perodi¢no obnavljati na deset
godina.

Ako konstruktivno i tehnicko rjeSenje ne ispunjava zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom, prijavljeno tijelo nece izdati EU potvrdu o
ispitivanju konstruktivnog i tehni¢kog rieSenjai o tome obavjestava podnosioca zahtjeva, sa obrazloZenjem razloga za odbijanje zahtjeva.

4.4. Prijavljeno tijelo mora da prati tehnoloske promjene koje upucuju na to da odobrena EU potvrda o ispitivanju konstruktivnog i
tehnickog rjeSenja vise ne ispunjava zahtjeve ovoga pravilnika, i odlucuje da i treba sprovesti dodatna ispitivanja, o ¢emu obavjestava
proizvodaca

Proizvoda obavjestava prijavljeno tijelo koje je izdalo EU potvrdu o ispitivanju konstruktivnog i tehnickog rieSenja o svakoj bitnoj
izmjeni odobrenog konstruktivnog i tehnickog rjeSenja, ako izmjena moZe da utice na usaglaSenost tog rje3enja sa osnovnim zahtjevima
utvrdenim ovim pravilnikom ili na uslove vaZzenja EU potvrde o ispitivanju konstruktivnog i tehni¢kog rjeSenja. Za izmjene odobrenog
konstruktivnog i tehni¢kog rjeSenja prijavljeno tijelo koje je izdalo prvobitnu EU potvrdu o ispitivanju konstruktivnog i tehnickog rjeSenja
izdaje dodatno odobrenje, koje ¢ini prilog te prvobitno izdate EU potvrde.

4.5. Prijavljeno tijelo periodi¢no obavjeStava organ koji ga je prijavio o izdatim ili odbijenim EU potvrdama o ispitivanju konstruktivnog
i tehni¢kog rjeSenjai/ili dopunamate potvrde i bez odlaganja obvjestavata organ u sluégju povlatenja EU potvrde o ispitivanju tehnickog
i konstruktivnog rjeSenja.

Prijavljeno tijelo dostavlja na zahtjev Evropskoj komisiji, drugoj drZavi ¢lanici i drugim prijavljenim tijelima primjerak EU potvrde o
ispitivanju tehni¢kog i konstruktivnog rjeSenja, njene priloge i dodatke kao i primjerak tehnicke dokumentacije i rezultate pregleda koje je

obavilo to prijavljeno tijelo.

Prijavljeno tijelo zadrZava primjerak EU potvrde o ispitivanju konstruktivnog i tehni¢kog rjeSenja, njenih priloga, kao i tehnicke i druge
dokumentacije koje je dostavio proizvodac, sve do isteka vazenjate potvrde.

4.6. Proizvodac sa tehnickom dokumentacijom ¢uva i primjerak EU potvrde o ispitivanju tehnickog i konstruktivnog rjeSenja, njene
dodatke i dopune deset godina od stavljanja mjerilanatrziste.

5. Kontrola koju obavlja prijavljeno tijelo
5.1 Kontrolom se utvrduje dali proizvodac ispunjava obaveze koje proizlaze iz odobrenog sistema kvaliteta.

5.2. Proizvodaé u postupku kontrole sistema kvaliteta, prijavljenom tijelu omogucava pristup proizvodnim, kontrolnim, ispitnim i
skladisnim prostorimai pruza sve potrebne informacije, a narocito:

a) dokumentaciju o sistemu kvaliteta,
b) zapise o kvalitetu kako je predvideno dijelom sistema kvaliteta koji se odnosi na konstruisanje, kao $to su rezultati analiza, proracuni,
ispitivanja itd,



c) zapise o kvalitetu predvidene dijelom sistema kvaliteta koji se odnosi na proizvodnju kao $to su izvjestaji o pregledu i ispitni podaci,
podaci o kalibraciji, izvjestaje o osposobljenosti ukljucenog osobljaitd.

5.3 Prijavljeno tijelo sprovodi periodi¢ne kontrole radi utvrdivanjadali proizvodat odrzavai primjenjuje sistem kvalitetai o sprovedenoj
kontroli podnosi izvjestaj proizvodacu.

5.4 Osim periodi¢nih kontrola, prijavljeno tijelo moZe nenajavljeno posjetiti proizvodaca i tom prilikom moze, ako je potrebno, vréiti
ispitivanje mjerila radi provjere ispravnog funkcionisanja sistema kvaliteta. Prijavljeno tijelo proizvodacu dostavljaizvjestaj o neplaniranoj
posjeti, aako su sprovedenaispitivanjai izvjestaj o timispitivanjima

6. Oznaka usaglasenosti i EU izjava o usaglaSenosti

6.1. Proizvodaé na mjerilo koje ispunjava zahtjeve utvrdene ovim pravilnikom stavlja znak CE i dodatnu metroloSku oznaku i
identifikacioni broj prijavljenog tijela uz njegovu saglasnost i odgovornost.

6.2. Proizvoda sacinjava pisanu EU izjavu o usaglaSenosti za svaki model mjerila koju ¢uvai stavlja na raspolaganje nadleznom organu
deset godina nakon $to je mjerilo stavljeno na trzidte i/ili upotrebu. U EU izjavi o usaglaSenosti navodi se mjerilo za koje je ta izjava
satinjenakaoi broj potvrde o ispitivanju tehni¢kog i konstruktivnog rjeSenja.

Proizvodac prilaze primjerak EU potvrde o ispitivanju tehni¢kog i konstruktivnog rjeSenja uz svako mjerilo koje stavlja na trziste, au
slucaju isporuke veceg brojamjerilaiste serije jednom korisniku dovoljan je jedan pimjerak EU izjave o usaglaSenosti.

7. Proizvoda¢ stavljanaraspolaganje nadleznom organu deset godina od stavljanjamjerilanatrziste:
a) dokumentaciju iz tacke 3.1 ovog modula,

b) podatke o promjeni iz tacke 3.5 ovog modula, kao &o je odobrena,

c) odiukei izvjestaje prijavljenogatijelaiz tacki 3.5, 5.3. i 5.4 ovog modula.

8. Ovlas¢eni zastupnik

Ovlad¢eni zastupnik moZe da podnese zahtjev iz ta¢. 4.1. 1 4.2. i izvr§ obavezeiz tad. 3.1, 3.5, 4.4, 4.6, 6. i 7 ovog modula, u skladu sa
pisanim ovlaS¢enjem proizvodaca.

PRILOG 3
VODOMJERI (MI-001)

Na vodomjere namijenjene za mjerenje zapremine ¢iste, hladnei tople vode u domadinstvima, komercijalnoj upotrebi i za upotrebu u lakoj
industriji, primjenjuju se zahtjevi iz Priloga 1 ovog pravilnika, posebni zahtjevi i postupci ocjenjivanja usaglaSenosti utvrdeni u ovom
Prilogu.

Izrazi upotrijebljeni u ovom prilogu imaju sljede¢a znacenja:

1)  vodomjer je mjerilo konstruisano za mjerenje, paméenjei prikazivanje u mjernim uslovima, zapremine vode koja prolazi kroz
mjerni pretvarac;

2) najmanji protok (Q1)  je protok pri kojem vodomjer joS daje pokazivanja koja ispunjavaju zahtjeve koji se odnose na
najvece dozvoljene greske;

3)  prelazni protok (Q2) je vrijednost protoka koja se pojavljuje izmedu trajnog i najmanjeg protoka u kojem se mjerno podrucje
protoka dijeli na dva podrugja: »gornje podrucje« i »donje podrucje«. Svako podrucje ima karakteristiénu najvecu dopustenu
gresku;

4)  trajni protok (Q3) je najveti protok pri kojem vodomjer radi na zadovoljavaju¢i natin u standardnim uslovima upotrebe,
odnosno. u uslovima kontinuiranog ili isprekidanog protoka;

5)  protok preopteretenja (Q4) je nagjveci protok pri kojem vodomjer radi na zadovoljavajuéi natin bez gubitka taénosti u kracem
vremenskom periodu.

POSEBNI ZAHTJEVI
1. Nazivni uslovi rada
Proizvoda¢ mora za vodomjer da odredi nazivne uslove rada, a narogito:

1. Podrucje protoka vode
Vrijednosti za raspon protoka vode moraju ispunjavati sljedece uslove:

Qs/Q, >40
Q/Qi=1,6
Qu/Qs=1,25.

2. Temperaturno podrugje vode

Vrijednosti temperaturnog raspona moraju ispunjavati sljedece uslove:

—o0d 0,1 °C do barem 30 °C ili

—od 30 °C do barem 90 °C.

Vodomjer moze biti konstruisan tako daradi izvan oba podrugja.

3. Podrugje relativnog raspona pritiska vode, moradabude od 0,3 bara do najmanje 10 barapri Qs.

4. Za napajanje elektricnom energijom: nazivnu vrijednost naizmjeni¢cnog napona napagjanja i/ili grani¢ne vrijednosti jednosmjernog
napajanja.
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Najvece dozvoljene greske ( u daljem tekstu: NDG)

5. NDG, pozitivna ili negativna, za zapremine koje se isporucuju pri protocima izmedu prelaznoga protoka (Q,) (ukljucivo) i protoka
preopterecenja (Qq) je:

—2 % zavodu ¢ijajetemperatura< 30 °C,
— 3% zavodu ¢ijaje temperatura > 30 °C.

Vodomjer ne smije iskori&avati NDG ni sistemski hiti prilagoden bilo kojoj strani.

6. NDG, pozitivna ili negativna, za zapremine koji se isporucuju pri protocima izmedu najmanjeg protoka (Q,) (ukljucivo) i prijelaznog
protoka (Q.) (isklju¢eno) je: 5 % za vodu bilo koje temperature.

Vodomjer ne smijeiskoristavati NDG ni sistemski prilagodenabilo kojoj strani.

Dozvoljeni uticaj smetnji

7.1. Elektromagnetna neosjetljivost

7.1.1. Uticaj elektromagnetne smetnje na vodomjer mora biti takav da:

—  promjenamjernog rezultata nije veca od graniéne vrijednosti promjene definisane u tacki 7.1.3 ovog priloga, ili
— ako je prikazivanje mjernog rezultata takvo da ga nije moguce tumaciti kao pravi rezultat, npr. ako jerije¢ o trenutnoj varijaciji koja se
ne moze protumaditi, zaregistrovati ili prenijeti kao rezultat mjerenja.

7.1.2. Nakon elektromagnetne smetnje vodomjer mora:

—  poceti ponovo daradi unutar granicaNDG,

— daimaocuvane sve mjerne funkcije, i

— daomogu¢i obnavljanje svih mjernih podataka koji su postojali neposredno prije smetnje.

7.1.3. Grani¢na vrijednost jednaka je manjoj od sljedecih dviju vrijednosti:

— zapremine, koja odgovara polovini vrijednosti NDG, s obzirom na izmjerenu zapreminu,
— zapremine, koja odgovara NDG za zapreminu koja odgovara jednominutnom protoku Qs.

7.2 1zdrZljivost

Nakon sprovodenja odgovargjuéeg ispitivanja, uzimajuci u obzir period koji je procijenio proizvodat, moraju biti zadovoljeni sljedeci
kriterijumi:

7.2.1 Promjena mjernog rezultata nakon ispitivanjatrajnosti, u poredenju sa pocetnim rezultatima mjerenja ne treba da prelazi:

— 3% izmjerene zapremine izmedu Q, (ukljucivo) i Q, (iskljucivo)
—1,5 % od izmjerene zapremine izmedu Q, (ukljugivo) i Q4 (ukljucivo).

7.2.2 Greska u pokazivanju izmjerene zapremine nakon ispitivanjatrajnosti ne smije prelaziti:

—+ 6% od izmjerene zapremine izmedu Q, (ukljucivo) i Q. (iskljucivo)

— + 2,5 % od izmjerene zapremine izmedu Q, (ukljucivo) i Q, (ukljucivo) za vodomjere predvidene za mjerenje vode sa temperaturom od
0,1°C1i30°C,

—+ 3,5 % od izmjerene zapremine izmedu Q, (ukljugivo) i Qs (ukljucivo) za vodomjere predvidene za mjerenje vode sa temperaturom od
30°Ci90 °C.

Prikladnost

8.1 Vodomjer mora daima moguénost ugradnje u svim poloZajima, osim ako nije jasno oznaceno drugatije.

8.2 Proizvoda¢ mora odrediti da li je vodomjer konstruisan za mjerenje protoka u suprotnom smjeru. U tom slucaju, zapremina protoka u
suprotnom smjeru seili oduzima od ukupne zapremine ili se posebno hiljezi. Isti NDG mora se primjenjivati na protok u uobic¢ajenom ili
suprotnom smjeru.

Vodomjeri koji nijesu konstruisani za mjerenje protoka u suprotnom smjeru sprecavaju protok u suprotnom smjeru ili podnose slu¢gjnu
promjenu protoka bez slabljenjaili promjene metroloskih karakteristika.

Mjerne jedinice

9. Izmjerena zapremina se prikazuje u metrima kubnim.

Stavljanje u upotrebu

10.Distributer ili drugo lice koje je u skladu sa propisima odredeno za postavljanje vodomjera obezbjeduju ispunjenost zahtjevaiz tag. 1, 2
i 3 ovog prilogatako da je vodomjer prikladan za ta¢no mjerenje potrodnje koja je predvidenaili se moze predvidjeti.



OCJENJIVANJE USAGLASENOSTI
Za ocjenjivanje usaglaSenosti vodomjera, proizvodat moze daizabere module B + Fili B + D ili H1 postupke usaglaSenosti.

REDOVNO I VANREDNO OVJERAVANIJE

NDG za redovno i vanredno ovjeravanje jednaka je NDG u postupcima ocjenjivanja usaglaSenosti, koji su za vodomjere utvrdeni u ovom
Prilogu.

Postupak ispitivanja pri redovnom i vanrednom ovjeravanju vodomjera je jednak postupku ispitivanja pri ocjenjivanju usaglasenosti
pregledom i ispitivanjem mjerila, u skladu sa tehnickom dokumentacijom iz ¢lana 15 ovog pravilnika

Smatra se, da su postojece vrijednosti protoka Quin, Qr i Qmax, (KOje su u skladu sa ranije vazecim propisima navedene na mjerilima),
identi¢ne vrijednostima protoka Q;, Q. i Qs iz ovoga Priloga.

Izuzetno, vodomjeri za toplu vodu mogu se u redovnom ovjeravanju ispitivati hladnom vodom, ako je to propisano u odobrenju tipa
mjerila.

ProSirena mjerna nesigurnost uredaja za ispitivanje ne smije prelaziti 1/3 NDG za mjerila iz ovog Priloga. Smatra se da je ovaj uslov
ispunjen ako su ispunjeni zahtjevi za uredaje zaispitivanje vodomjera iz tehni¢ke dokumentacije iz ¢lana 15 ovog pravilnika.

NDG VODOMIJERA U UPOTREBI

NDG vodomjera u upotrebi je dvostruka vrijednost NDG za redovno ovjeravanje.

PRILOG 4
GASOMJERI | UREDPAJI ZA PRETVARANJE ZAPREMINE (M1-002)

Na gasomjere i uredaje za pretvaranje zapremine gasa koji su utvrdeni u ovom prilogu, a namijenjeni su za mjerenje zapremine gasa u
domadinstvima, u komercijalnoj upotrebi i u lakoj industriji, primjenjuju se odgovarajuci zahtjevi iz Priloga 1 ovog pravilnika, posebni
zahtjevi i postupci ocjenjivanja usaglasenosti utvrdeni u ovom Prilogu.

Izrazi upotrijebljeni u ovom prilogu imaju sljedeca znatenja:

1) gasomjer je mjerilo konstruisano za mjerenje, pamcenje i pokazivanje koli¢ine (zapremine ili mase) gorivog gasa koji je kroz
njega protekao;

2) uredaj za pretvaranje uredg prilagoden gasomjeru koji automatski pretvara mjerenu koli¢inu u mjernom stanju u veli¢inu u
osnovnome stanju;

3) najmanji protok (Qmin) je najmanji protok pri kojem gasomjer daje pokazivanja koja ispunjavaju zahtjeve koji se odnose na
najvece dozvoljene greske;

4) najvedi protok (Qmax) je najveci protok pri kojem gasomjer daje pokazivanja koja ispunjavaju zahtjeve koji se odnose na
najvece dozvoljene greske;

5)  prelazni protok (Qt) je protok koji se pojavljuje izmedu najveceg i najmanjeg protoka, pri kojem se podrucje protoka dijeli na
dva podrugja: »gornje podrucje« i »donje podrucjex. Svako podrugje ima karakteristiénu najvecu dopustenu gresku;

6) protok preoptereéenja (Qr) je najveci protok pri kojem gasomjer radi krac¢i vremenski period bez kvara;

7)  osnovno stanje je specifi¢no stanje na koje se pretvaraizmjerena kolicina tecnog gasa.

1. DIO
POSEBNI ZAHTJEVI ZA GASOMJERE
1. Nazivni radni uslovi
Proizvoda¢ mora specifikovati nazivne uslove rada gasomjera uzimgjuci u obzir sljedece:

1.1  Podrugje protoka gasa moraispuunjavati najmanje sljede¢e uslove:

Klasa Qumax/Qumin Qumar/Q: Q/Qumax
1,5 > 150 >10 1,2
1,0 >20 >5 12

1.2 Podrucje temperature gasa, najmanje 40 °C.
1.3. Uslovi koji se odnose na gorivo/gas

Gasomjer mora biti konstruisan za podrugje gasova i pritiske napajanja na mjestu snabdijevanja.
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Proizvodat mora posebno naznaciti:

- vrstu ili grupu gasova
- ngvisi radni pritisak.

1.4 Zaklimatske uslove okoline najmanje temperaturno podrucje od 50 °C.
1.5 Naizmjeni¢ni napon napajanjai/ili granice jednosmjernog napajanja.
2. Najveca dozvoljena greska (u daljem tekstu: NDG)

2.1 Gasomjer koji pokazuje zapreminu u mjernim uslovima ili masu

Tabela 1.
Klasa ta¢nosti 1,5 1,0
Quin<Q<Qt 3% 2%
Qi< Q< Qua 1,5 % 1%

Gasomjer ne smije iskoristavati NDG ni sistemski biti prilagodenabilo kojoj strani.

2.2 Za gasomjer sa temperaturnim pretvaranjem koji prikazuje samo pretvorenu zapreminu, NDG gasomjera povecava se za 0,5 % u
podru¢ju od 30 °C koji se proteze simetri¢no oko temperature koju je odredio (specifikovao) proizvodac, a koja se nalazi izmedu 15 °C i
25 °C. lzvan tog podrugja, dozvoljeno je dodatno povecanje od 0,5 % u svakom podjeljku od 10 °C.

3. Dozvoljeno djelovanje smetnji

3.1. Elektromagnetna neosjetljivost

3.1.1. Djelovanje e ektromagnetnih smetnji na gasomjer ili uredgj za pretvaranje zapremine mora biti takav da:
- neizazove promjenu mjernog rezultata vecu od grani¢ne vrijednosti kako je definisano u tacki 3.1.3 ovog priloga, ili

- se pokazivanje mjernog rezultata ne moze tumaiti kao pravi rezultat, npr. tako da se promjena ne moze tumaiti, pamtiti ili prenijeti kao
mjerni rezultat.

3.1.2. Nakon $to se podvrgne elektromagnetnim smetnjama, gasomjer:

- se mora obnoviti kako bi radio u granicama NDG,

- moraimati ocuvane sve mjerne funkcije, i

- mora omoguciti obnavljanje svih izmjerenih podataka koji su postojali neposredno prije pojave smetnje.

3.1.3. Grani¢navrijednost jednaka je manjoj od sljedecih dvije vrijednosti:

- kali¢ini koja odgovara polovini vrijednosti NDG u gornjem podrugju izmjerene zapremine,

- kali¢ini koja odgovara NDG za kali¢inu koja odgovara jednominutnom najvecem protoku.

3.2. Djelovanje poremectgjaispred i iza gasomjera

U skladu sa uslovima ugradnje koje je odredio proizvoda¢ djelovanje poremeéaja protoka ne smije prekoraditi jednu trecinu NDG.
4. Trajnost

Nakon sprovedenog odgovarajuceg ispitivanja, uzimajuci u obzir vremenski period koji je procijenio proizvodac, sljededi kriterijumi
moraju biti ispunjeni:

4.1. Gasomjeri klase 1,5

4.1.1. Promjena mjernog rezultata nakon ispitivanjatrajnosti u poredenju sa po¢etnim mjernim rezultatom za protoke u rasponu Q, do Qunax
ne smije prelaziti mjerni rezultat za vise od 2%.

4.1.2. Greska u prikazivanju rezultata nakon ispitivanja trajnosti ne smije prelaziti dvostruku vrijednost NDG iz tacke 2 ovog priloga.
4.2 Gasomjeri klase 1

4.2.1.Promjena mjernog rezultata nakon ispitivanja trajnosti u poredenju sa pocetnim mjernim rezultatom ne smije prelaziti jednu trecinu
NDG iz tacke 2 ovog priloga.

4.2.2. GreSka u prikazivanju rezultata nakon ispitivanja trajnosti ne smije prelaziti vrijednost NDG iz tacke 2 ovog priloga.



5. Prikladnost

5.1 Gasomjer koji se napaja iz elektricne mreze (naizmjenic¢ne ili jednosmjerne) mora biti snabdjeven uredajem za napajanje u slu¢aju
potrebeili drugim preventivnim rjeSenjem, kako bi se obezbjedila zatita svih mjernih funkcija u slu¢aju kvara glavnog izvora napajanja.

5.2 Posebni izvor napajanja energijom mora imati Zivotni vijek od najmanje pet godina. Nakon isteka 90 % njegovog Zivotnog vijeka
posebni izvor napajanja energijom mora pokazivati odgovarajuce upozorenje.

5.3 Pokazni uredaj moraimati odgovarajuéi broj cifara kako bi se osiguralo da koli¢ina koja prode tokom 8000 sati pri protoku Q.. ne
vrati cifre na njihove pocetne vrijednosti.

5.4 Gasomjer mora imati moguc¢nost ugradnje tako da moze raditi u bilo kojem polozaju koji je odredio proizvodad u uputstvu za
postavljanje, odnosno ugradnju.

5.5 Gasomjer moraimeati ispitni element koji omogucava sprovodenje ispitivanja u razumnom roku.
5.6 Gasomjer mora biti u granicamaNDG u bilo kojem smjeru protokaili samo u jednom smjeru koji je jasno naznacen.
6. Jedinice
Izmjerenakoli¢inamora se prikazivati u metrima kubnim ili u kilogramima.
1. DIO
POSEBNI ZAHTJIEVI ZA UREDAJE ZA PRETVARANJE ZAPREMINE
Uredaj za pretvaranje zapremine ¢ini podsklop kada je zajedno sa mjerilom sa kojim je kompatibilan.

Ako je primjenjivo, na uredaj za pretvaranje zapremine moraju se primjenjivati osnovni zahtjevi za gasomjer. Pored ovih zahtjeva, na
uredaj za pretvarnje zapremine, primjenjuju sei sljedeci zahtjevi:

7. Osnovno stanje za pretvor ene veli¢ine
Proizvoda¢ mora da odredi (specifikuje) osnovne uslove za pretvorene velicine.
8. Najveca dozvoljena greska (NDG)

- 0,5 % pri temperaturi okoline od 20 °C + 3 °C, vlaznosti vazduha od 60 % + 15 %, nazivnih vrijednosti za napajanje elektricnom
energijom,

- 0,7 % zauredaje za temperaturno pretvaranje na nazivnim radnim uslovima,
- 1% zadruge uredaje za pretvaranje na nazivnim radnim uslovima.
Napomena: GreSka gasomjera se ne uzima u obzir.
Uredaj za pretvaranje zapremine ne smije iskoriStavati NDG ni sistemski biti prilagodena bilo kojoj strani.
9. Prikladnost
9.1 Elektronski uredaj za pretvaranje moraimati moguénost otkrivanja rada izvan radnih podrugja koja je proizvodac utvrdio za parametre
koji su bitni za mjernu tacnost. U tom slugaju, uredgj za pretvaranje zapremine mora prestati integrisati pretvorenu koli¢inu, a za vrijeme
radaizvan radnih podrucja moZe odvojeno brojiti pretvorenu velicinu.
9.2 Elektronski uredaj za pretvaranje zapremine moraimati moguénost prikazivanja svih bitnih podataka za mjerenje bez dodatne opreme.
111. DIO
STAVLJANJE U UPOTREBU | OCJENJIVANJE USAGLASENOSTI

Stavljanje u upotrebu

a) Mjerenje potrodnje u domacinstvu obavlja se gasomjerom klase 1,5 ili sa gasomjerom klase 1,0 koji ima odnos Qmax/Qmin jednak ili
vedi od 150.

b) Mjerenje potrodnje gasa u podru¢ju trgovine i/ili u lakoj industriji, obavlja se gasomjerom klase 1,5.

c) Sobzirom nazahtjeve iz ta€. 1.2 i 1.3 ovog priloga, uslove odreduje distributer gasaiili lice koja je on ovlastio za ugradnju gasomjera,
tako damjerilo bude prikladno za tacno mjerenje predvideneili predvidive potrodnje gasa.

OCJENJIVANJE USAGLASENOSTI

Za ocjenjivanje usaglasenosti gasomjera i uredaja za pretvaranje zapremine proizvodaé moze izabrati module B + Fili B + D ili Hl
postupaka ocjenjivanja usaglasenosti iz Priloga 2 ovog pravilnika.
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IV. DIO
REDOVNO | VANREDNO OVJERAVANJE

NDG za redovno i vanredno ovjeravanje je jednaka NDG u postupcima ocjenjivanja usaglasenosti, koji su za gasomjere i uredaje za
pretvaranje zapremine gasa utvrdeni u ovom Prilogu.

Postupak ispitivanja pri redovnom i vanrednom ovjeravanju gasomjera i uredaja za pretvaranje zapremine gasa je jednak postupku
ispitivanja pri ocjenjivanju usaglaSenosti pregledom i ispitivanjem mjerila, u skladu sa tehnickom dokumentacijom iz ¢lana 15 ovog

pravilnika.

ProSirena mjerna nesigurnost uredaja za ispitivanje ne smije prelaziti 1/3 NDG za mjerila iz ovog Priloga. Smatra se da je ovaj uslov
ispunjen, ako su ispunjeni zahtjevi za uredaje zaispitivanje iz tehnicke dokumentacije iz ¢lana 15 ovog pravilnika.

NDG U UPOTREBI

NDG gasomjera u upotrebi:

Klasa Quin<Q<Q Qi < Q< Quax
1,5 6% 3%
1,0 2% 1%

NDG uredaja za pretvaranje zapremine je 1 %.

PRILOG 5
BROJILA AKTIVNE ELEKTRICNE ENERGIJE (M1-003)

Na brojila aktivne elektricne energije namijenjena za upotrebu u domacinstvima, komercijalnoj upotrebi i za upotrebu u lakoj industriji
primjenjuju se odgovarajuci zahtjevi iz Priloga 1 ovog pravilnika, posebni zahtjevi i postupci ocjenjivanja usaglasenosti utvrdeni u ovom
Prilogu.

Napomena:

Brojila aktivne elektricne energije mogu se upotrebljavati u kombinaciji sa vanjskim mjernim transformatorima zavisno od primijenjene
mjerne metode, ai se odredbe ovog Priloga odnose samo na brojila aktivne elektri¢ne energije, nei namjerne transformatore.

Izrazi upotrijebljeni u ovom prilogu imaju sljedeta znacenja:

1)  brojilo aktivne elektriéne energije je uredaj koji mjeri aktivnu elektri¢nu energiju koja se trosi u strujnom krugu.

2) I jeelektricnastrujakojatecekroz brojilo;

3) Inje specificirana kovana referentna struja za koju je projektovano brojilo koje radi preko mjernog transformatora;

4) Ist je najniZa navedena vrijednost struje | pri kojoj brojilo registruje aktivnu elektricnu energiju sa jedini¢nim faktorom snage
(viSefazna brojila sa simetri¢nim opterecenjem);

5) Imin je vrijednost struje | iznad koje greSka lezi u granicama najvece dozvoljene greSke (visefazna brojila sa simetricnim
opterecenjem);

6) Itr jevrijednost struje | iznad koje greSkalezi unutar ngjmanje dozvoljene greSke koja odgovara kazal u klase brojila;

7) Imax jengvecavrijednost struje | zakoju greSkaleZi u granicama najvece dozvoljene greske;

8) U je napon koji se dovodi na brojilo;

9)  Un je specificirani kovani referentni napon;

10) F je frekvencija napona koji se dovodi na brojilo;

11) fn je specificirana kovana referentna frekvencija;

12) FS jefaktor snage = cosp = kosinus faznerazlike ¢ izmedu I i U.

POSEBNI ZAHTIEVI
1. Ta¢nost

Proizvoda¢ mora da odredi (specifikuje) klasu ta¢nosti brojila aktivne elektricne energije. Klasa tacnosti tog brojila definiSese kao : Klasa
A,BiC.

2. Nazivni radni uslovi
Proizvoda¢ mora da odredi (specifikuje) nazivne radne uslove brojila aktivne elektri¢ne energije, a narogito:

vrijednosti fo, Un, In, Ist, lmin, lir | Imax KOj€ SE primjenjuju nato brojilo. Za specifikovane vrijednosti brojilo aktivne elektricne energije mora
da ispunjava uslove navedene u Tabeli 1.



Tabela 1.

Klasa A Klasa B Klasa C
Za direktno spojena brojila
I < 0,051, <0,041, <0,041
Iinin <05l <051, <03y
Iinax >50 1, >50 1, >50" 1
Za brojila koja rade preko transformatora
I < 0,06l <0,041, <0,021
Iinin <04l <021, (") <02,
Iy =201, =201tr =201,
Iinax >1,21, >1,21, >1,21,

) Za elektromehanicka brojila klase B mora se primjenjivati |, <04 I,

Podrucje napona, frekvencije i faktora snage unutar kojih brojilo aktivne elektri¢ne energije mora da ispunjava zahtjeve koji se odnose na
NDG navedeni su u Tabeli 2. Ta podru¢ja moraju postovati tipicne karakteristike elektricne energije koja se isporucuje javnim sistemom
napaj anja elektricnom energijom.

Podrucje naponai frekvencijamoraju biti ngjmanje:
09U, <U<11U,
0,98, <f <1,02'f,

podrugje faktora snage ngjmanje od cos ¢ = 0,5 induktivno do cos ¢ = 0,8 kapacitivno.
3. Najvecedozvoljene greske (NDG)

Djelovanje razlicitih mjerenih i uticgjnih velicina (a, b, ¢, ...) ratuna se odvojeno, dok se sve druge mjerene velicine i uticaine velicine
drze relativno stalnim na njihovim referentnim vrijednostima. Mjerna greska koja ne smije prekoraciti NDG navedena u Tabeli 2.
izracunava se kao:

, Coftat Rt et )
Mjernagreska =

Kada brojilo aktivne elektri¢ne energije radi pod razli¢itim strujama optere¢enja, procenat greske ne smije prekoraciti granice date u tabeli 2.

Tabela 2.
NDG u postocima pri naznacenim uslovimaradai pri odredenim nivoima strujnog opterecenjai odredenoj radnoj temperaturi
Radne Radne temperature Radne temperature Radne temperature
temperature
+5°C... +30°C -10°C... +5°C —25°C...-10°C —40°C ... -25°C
ili ili ili
+30°C ... +40°C +40°C ... +55°C +55°C... +70°C
Klasa brojila A B A ] B| ‘ A ] Bl A ] B[ C
Monofazna brojila; viSefazna brojila ako seradi sa simetri¢nim opterecenjem
Inin < 1< le 3, 2 5 2 7 3 9 4 2
5 ) )
5 5
3, 2 45 2 7 3 9 4 1,5
5 ) )
5 5
ViSefazna brojila ako se radi samonofaznim optere¢enjem
le <1 < lhaxs 4 2 5 3 7 4 9 4 2
vidi izuztke u s s
nastavku 5 5

Za elektromehani¢ka viSefazna brojila strujno podrugje za jednofazno opterecenje ograni¢eno je na Sl <1< lnnax
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Kada brojilo aktivne elektri¢ne energije radi u razli¢itim podrugjima temperature, moraju se primjenjivati odgovarajuée vrijednosti NDG.
Mijerilo ne smije iskoriStavati NDG ni sistemski biti prilagodena bilo kojoj strani.

4. Dopusteni uticaj smetnja
4.1. Op&te

Budu¢i da su brojila aktivne elektri¢ne energije direktno spojena na mrezno napganje, ako je mrezna struja takode jedna od mjerenih
veli¢ing, zatabrojila elektricne energije koristi se posebna elektromagnetna okolina.

Brojilo aktivne elektri¢ne energije mora da ispunjava uslove el ektromagnetne okoline E2 i dodatne zahtjeveiz tac. 4.2 i 4.3 ovog priloga.
Elektromagnetna okolina i dozvoljena djelovanja odrazavgju stanje u kojem postoje dugotrajne smetnje koje ne smiju uticati na tacnost
izvan grani¢énih vrijednosti prelazne smetnje, koje mogu izazvati privremeno snizenjeili gubitak funkcijeili tehnic¢kih osobina, i od kojih

se brojilo mora oporaviti i koje ne smiju uticati natatnost izvan granic¢nih vrijednosti.

U slucaju predvidljivog visokog rizika zbog udara gromaili u slu¢aju kad prevladavaju nadzemne elektri¢ne mreze, metroloSke osobine
brojila aktivne elektri¢ne energije moraju biti zasticene.

4.2 Uticaj dugotrajnih smetnji

Tabela 3.

GRANICNE VRIJEDNOSTI ZA DUGOTRAJINE SMETNJE

Smetnja Kriti¢na vrijednost promjene za klase brojila
A B C
Obrnuti redoslijed faza 1,5 1,5 0,3
Neravnoteza napona (primjenjivo samo za visefazna brojila) 4 2 1
Sadrza) harmonika u strujnim krugovima (') 1 0,8 0,5
Jednosmjerni napon i harmonici u strujnome krugu (') 6 3 1,5
Niz brzih impulsa 6 4 2
Magnetna polja: visokofrekventna (RF ozraceno) elektromagnetna polja: provodnicke 3 2 1
smetnje unesene radio frekventnim poljima i neosjetljivost na elektromagnetne
oscilacije

(") U slucaju elektromehanickih elektricnih brojila nijesu definisane grani¢ne vrijednosti za sadrzaj harmonika u strujnim krugovima i za

jednosmjernu struju.

4.3 Dozvoljeni uticaj prelaznih elektromagnetnih pojava

4.3.1 Utica elektromagnetskih smetnji na brojilo aktivne elektri¢ne energije mora biti takav da u toku i neposredno nakon pojave smetnje:

-nijedan izlaz namijenjen ispitivanju tatnosti brojilane daje impulseili signale koji odgovaraju energiji vecoj od granicne vrijednosti,
ijedan izl ijenjen ispitivanj i brojilane dgje impulseili signale koji odgovaraj giji vetoj od grani j

i u primjerenom periodu nakon pojave smetnje, brojilo:

- se mora oporaviti kako bi radilo u granicama NDG,
- mora Sacuvati sve mjerne funkcije,

- moraomoguciti obnavljanje svih mjernih podataka koji su postojali prije pojave smetniji, i
registrovanoj energiji

- ne smije pokazivati promjenu u
Kriti¢na vrijednost promjene u KWh je: m-U, Iy 107
(pri ¢emu je m broj mjernih elemenata brojila, U, u voltima, a I,,x u amperima).
4.3.2 Zanadstruje grani¢naje vrijednost jednaka 1,5 %.

5. Prikladnost

vecu

grani¢ne

vrijednosti.

5.1.1spod naznacenog radnog napona pozitivna greska brojila aktivne elektri¢ne energije na naponu ispod odredenog radnog napona ne

smije prelaziti 10 %.




5.2. Prikaz ukupne koli¢ine energije mora imati odgovargjuc¢i broj cifara kako bi se obezbijedilo da se pokazivanje brojila kada je brojilo
radilo 4000 sati sa punim opterecenjem (I = lna,, U = U, i PF = 1), prikaz ne vrati na svoju pocetnu vrijednost i ne smije biti moguce vratiti
na nulu u toku upotrebe.

5.3. U slu¢aju gubitka elektriéne energije u krugu, izmjereni iznos elektri¢ne energije mora ostati dostupan za ocitavanje tokom perioda od
najmanje Cetiri (4) mjeseca.

5.4 Rad bez opterecenja

Kad je u krugu primijenjen napon bez toka struje (strujni krug mora biti otvoren), brojilo aktivne elektri¢ne energije ne smije registrovati
energiju ni nakom naponu izmedu 0,8:U, i 1,1 U,.

5.5 Pustanje u rad

Brojilo aktivne elektri¢ne energije mora zapodeti i nastaviti registrovanje pri U, i PF =1 (viSefazno brojilo sa simetri¢nim optere¢enjem) i
struji koja je jednaka I.

6. Jedinice
Izmjerena elektri¢na energija prikazuje se u kilovat satima ili mega vat satima.
7. Stavljanje u upotrebu

a) Mjerenje potrodnje elektricne energije u domacinstvu, obavlja se pomocu brojila klase A. Za posebne namjene, dozvoljeno je takvo
mjerenje pomocu bilo kojeg brojila klase B.

b) Mjerenje potrodnje elektricne energije u komercijalnoj upotrebi i/ili u lakoj industriji, obavlja se pomoc¢u brojila klase B. Za posebne
namjene dozvoljeno je takvo mjerenje pomocu bilo kojeg brojilaklase C.

¢) Distributer ili lice koje on ovlasti za ugradnju brojila odreduje strujno podrucje na nacin da brojilo bude prikladno za tatno mjerenje
predvideneili predvidljive potrosnje.

OCJENJIVANJE USAGLASENOSTI

Za ocjenjivanje usaglaSenosti brojila aktivne elektricne energije proizvodaé moze izabrati module B+F ili B+D ili H1 postupaka
ocjenjivanja usaglaSenosti iz Priloga 2 ovog pravilnika

REDOVNO I VANREDNO OVJERAVANIJE

NDG za redovno i vanredno ovjeravanje jednaka je NDG u postupcima ocjenjivanja usaglasenosti, koji su za brojila aktivne elektri¢ne
energije utvrdeni u ovom Prilogu.

Postupak ispitivanja pri redovnom i vanrednom ovjeravanju brojila aktivne elektricne energije, jednak je postupku ispitivanja pri
ocjenjivanju usaglasenosti pregledom i ispitivanjem mjerila, u skladu sa tehnickom dokumentacijom iz ¢lana 15 ovog pravilnika.

ProSirena mjerna nesigurnost uredaja za ispitivanje ne smije prelaziti /3 NDG za mjerila iz ovog priloga. Smatra se da je ovaj uslov
ispunjen ako su ispunjeni zahtjevi za uredaje za ispitivanje brojila aktivne elektri¢ne energije iz tehnicke dokumentacije iz ¢lana 15 ovog
pravilnika.

NDG BROJILA AKTIVNE ELEKTRICNE ENERGIJE U UPOTREBI

NDG brojila aktivne elektri¢ne energije u upotrebi je jednaka NDG pri redovnom ovjeravanju.

PRILOG 6
MJERILA TOPLOTNE ENERGIJE (MI-004)

Na mjerila toplotne energije, namijenjena za upotrebu u domacinstvu, trgovini i lakoj industriji primjenjuju se odgovargjuéi zahtjevi iz
Priloga 1 ovog pravilnika, posebni zahtjevi i postupci ocjenjivanja usaglaSenosti utvrdenu u ovom Prilogu.

Mjerilo toplotne energije konstruisano je za mjerenje toplotne energije koje, u krugu za izmjenu toplotne energije, stvara tetnost koja se
nazivatecnost za prenos toplotne energije.

Mijerilo toplotne energije moZze biti kompaktno mjerilo ili sastavljeno mjerilo koji se sastoji od podsklopova, senzora protoka, senzora
temperaturnih parai racunarske jedinice, ili je kombinacija navedenog.

Izrazi upotrijebljeni u ovom prilogu imaju sljedeca znatenja:
1) 9 jetemperaturatesnosti za prenos toplotne energije;
2)  9in je vrijednost & na ulazu u krug za izmjenu toplotne energije;

3)  Sout je vrijednost I na izlazu iz kruga za izmjenu toplotne energije;
4) A9 je temperaturna razlika & in— & out sAS > 0;
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5)  9max je gornja granica & za ispravan rad mjerila toplotne energije unutar NDG-a;
6)  9min je donja granica $ za ispravan rad mjerila toplotne energije unutar NDG-a;
7)  A9max jegornjagranicaA9 za ispravan rad mjerila unutar NDG-a;

8)  A9min jedonjagranicaA9 za ispravan rad mjerila unutar NDG-a;

9) q jeprotok te¢nosti za prenos toplotne energije;

10) gqs jengjvecakratkotraino dozvoljenavrijednost q pri kojoj mjerilo toplotne energije ispravno radi;
11) qp je najvecatrajno dozvoljena vrijednost g pri kojoj mjerilo toplotne energije ispravno radi;

12) qi jenajmanja dozvoljena vrijednost q pri kojoj mjerilo toplotne energije ispravno radi;

13) P jeizmjenjivac toplotne energije;

14) Ps jegornjagrani¢nadozvoljenavrijednost P pri kojoj mjerilo toplotne energije ispravno radi.

POSEBNI ZAHTIEVI

1. Nazivni radni uslovi

Vrijednosti nazivnih radnih uslova mora da odredi (specifikuje) proizvodac na sljedeci nacin:
1.1.  Zatemperaturu teSnosti: & max, & min
— zatemperaturne razlike: A jax, A min

i podlijezu dljede¢im ograni¢enjima: A na/ A min> 10; AS i = 3 Kiili 5 Kiili 10 K.

1.2. Za pritisak tecnosti: ngjveci dozvoljeni pozitivni unutradnji pritisak koji mjerilo toplotne energije moZe trgino da izdrZi na gornjoj
granici temperaturnog podrucja.

1.3. Za protok tecnosti: g, qp, q;, Pri ¢emu vrijednosti najveceg trajno dozvoljenog protoka g, i najmanjeg trajno dozvoljenog protoka q;
podlijezu sljedecem ograni¢enju: g,/q; | =10.

1.4. Za toplotnu snagu: Ps.

2. Klasetaénosti

Sljedece klase ta¢nosti se definisu za mjerilatoplotne energije: 1, 21 3.

3. Najvecedozvoljene greske (NDG) za kompaktna mjerila toplotne energije

NDG su primjenjive na kompaktno mjerilo toplotne energije, izrazene u procentima stvarne vrijednosti, za svaku klasu tacnosti:

— zaklasu 1: E=E;+ E;+ E. s E, E, E. u skladu sata¢. 7.1 do 7.3
— zaklasau 2: E=E;+ E,+ E.s E, E, E. uskladu sata¢. 7.1 do 7.3
— zaklasau 3: E=E¢+ E,+ E. s Eg, E,, E. u skladu sata¢. 7.1 do 7.3

Kompaktno mjerilo toplotne energije ne smije iskori&tavati NDG ni sistemski biti prilagodeno bilo kojoj strani.
4. Dozvoljeni uticaj elektromagnetskih smetnji

4.1. Namjerilo toplotne energije ne smiju uticati staticka magnetna poljani elektromagnetna polja na mreznoj frekvenciji.

4.2. Uticg elektromagnetnih smetnji ne smije biti takav da promjena mjernog rezultata bude veca od grani¢ne vrijednosti utvrdene u
podtacki 4.3 ove tacke, ili pokazivanje mjernog rezultata mora biti takavo da se ne moze protumaciti kao pravi rezultat.

4.3. Grani¢na vrijednost za kompaktno mjerilo toplotne energije jednaka je apsolutnoj vrijednosti NDG primjenjive na mjerilo toplotne
energije (vidi tacku 3.).

5. Trajnost

Nakon sprovedenog odgovarajuceg ispitivanja, uzimajuéi u obzir period koje je procijenio proizvodat, sljedeci kriterijiumimoraju biti
ispunjeni:

5.1. Senzori protoka: promjena mjernog rezultata nakon ispitivanja trajnosti u poredenju sa mjernim rezultatom ne smije prelaziti kriticnu
vrijednost.

5.2. Senzori temperature: promjena mjernog rezultata nakon ispitivanja trajnosti u poredenju sa po¢etnim mjernim rezultatom, ne smije
prelaziti 0,1 °C.

6. Oznake na mjerilu toplotne energije su:

—klasatacnosti,

— granice protoka;

— temperaturne granice;

— granice temperaturne razlike;

— mjesto ugradnje senzora protoka: ulaz ili povracayj;
—oznaka smjera protoka.



7. Podsklopovi

Odredbe za podsklopove mogu se primjenjivati na podsklopove koje je proizveo isti ili drugi proizvodat. Kad se mjerilo toplotne energije
sastoji od podsklopova na te se podsklopove primjenjuju odgovarajuci zahtjevi za mjerilo toplotne energije. Pored tih zahtjeva,
podsklopovi moraju daispunjavaju i sljedece zahtjeve:

7.1. Relativna NDG para senzora protoka, izrazena u %, za klase tanosti:

—klasa 1 : E;= (1 +0,01q,/q), ai nevecaod 5%

—klasa 2 : E;= (2 + 0,02q,/0), ali nevecaod 5%

— klasa 3 : Er= (3 +0,05q,/0), ali nevecaod 5%,

Gdje greska Ef povezuje pokazanu vrijednost sa pravom vrijednoS¢u odnosa izmedu izlaznog signala para senzora protoka i mase ili
zapremine.

7.2. Relativna NDG para senzora temperature, izrazena u %, jednakaje:
—Et=(05+3 A% nin/ A),

Gdje greska Et povezuje pokazanu vrijednost sa pravom vrijednoS¢u odnosa izmedu izlaznog para senzora temperature i temperaturne
razlike.

7.3. Relativna NDG racunarske jedinice, izrazena u %, jednaka je:
—Ec=(05+ A% min/ AY),

kada greska E, povezuje pokazanu vrijednost toplotne energije sa pravom vrijednoStu toplotne energije.

7.4. Grani¢na vrijednost promjene za podsklop mjerila toplotne energije jednaka je odgovargjucoj apsolutnoj vrijednosti najvece
dozvoljene greske primjenjive nataj podsklop (tacke 7.1, 7.2ili 7.3).

7.5. Oznake na podsklopovima:

Klasa tatnogti

Granice protoka

Senzori protoka Temperaturne granice

Nazivni faktor mjerila (npr. litre/impuls) ili odgovarajuci izlazni signal

Oznaka smjera toka

Identifikacija tipa (npr. Pt 100)

Par temperaturnih

Temperaturne granice
senzora

Granice temperaturne razlike

Vrsta temperaturnih senzora

Temperaturne granice

Ratunalo Granice temperaturne razlike

Zahtijevani nazivni faktor mjerila (npr. litara/impuls) ili odgovargju¢i izlazni signal koji dolazi od
senzora protoka

Mjesto ugradnje senzora protoka: protok ili povrata.

STAVLJANIJE U UPOTREBU

a) Mjerenje u domadinstvima, obavljase pomo¢u mjerila toplotne energije klase 3.

b) Mjerenje za trgovacku potrebu ili upotrebu u lakoj industriji, obavljase mjerilom toplotne energije klase 2.

¢) S obzirom na zahtjeve u tackama 1.1 i 1.4, distributer ili lica koja je on ovlastio za ugradnju mjerila odreduju svojstva mjerila toplotne
energije nanacin da budu prikladna za tacno mjerenje predvideneili predvidljive potrosnje.

OCJENJIVANJE USAGLASENOSTI:

Za ocjenjivanje usaglaSenosti mjerila toplotne energije proizvodac moze daizabere module B + F ili B + D ili H1 postupke ocjenjivanja
usaglasenosti iz Priloga 2 ovog pravilnika

REDOVNO I VANREDNO OVJERAVANIJE

NDG za redovno i vanredno ovjeravanje mjerila toplotne energije jednaka je NDG u postupcima ocjenjivanja usaglaSenosti, koji su za
mjerila toplotne energije propisana u ovom Prilogu.

Postupak ispitivanja pri redovnom i vanrednom ovjeravanju mjerila toplotne energije jednak je postupku ispitivanja pri ocjenjivanju
usaglaSenosti pregledom i ispitivanjem mjerila, u skladu sa tehnickom dokumentacijom iz ¢lana 15 ovog pravilnika.

ProSirena mjerna nesigurnost uredsja za ispitivanje ne smije prelaziti /5 NDG za mjerila iz ovog Priloga. Smatra se da je ovaj uslov

ispunjen, ako su ispunjeni zahtjevi za uredaje za ispitivanje mjerila toplotne energije iz tehnicke dokumentacije iz ¢lana 15 ovog
pravilnika.
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NDG MJERILA TOPLOTNE ENERGIJE U UPOTREBI

NDG myjerila toplotne energije u upotrebi je dvostruka vrijednost NDG pri redovnom ovjeravanju.

PRILOG 7

MJERNI SISTEMI ZA NEPREKIDNO | DINAMICKO MJERENJE KOLICINA TECNOSTI RAZLICITIH OD VODE

(MI-005)

Na mjerne sisteme namijenjene za neprekidno i dinamic¢ko mjerenje koli¢ina (zapremine i mase) tecnosti razli¢itih od vode primjenjuju se
odgovarajuéi zahtjevi iz Priloga 1 ovog pravilnikai posebni zahtjevi i postupci ocjenjivanja usaglaSenosti utvrdeni u ovom Prilogu. Prema
potrebi izrazi ,,zapreminai L“ u ovom Prilogu mogu se ¢itati kao ,masai kg".

|zrazi upotrijebljeni u ovom prilogu imaju sljedeca znacenja:

1)  mjerilo je mjerilo konstruirano za neprekidno mjerenje, paméenje i pokazivanje koli¢ine te¢nosti koja u mjernom stanju tece
kroz mjerni pretvara¢ u zatvorenoj, potpuno ispunjenoj cijevi;

2) rafunarska jedinica je dio mjerila koji prima izlazne signale sa mjernih pretvarata i prema potrebi sa pridruZzenih mjerila i
pokazuje mjerne rezultate;

3) pridruZeno mjerilo je mjerilo pridruzeno racunarskoj jedinici za mjerenje odredenih karakteristika te¢nosti radi ispravki ifili
pretvaranja;

4) uredaj za pretvaranje je dio racunarske jedinice koji uzimguci u obzir karakteristike te¢nosti (temperaturu, gustinu itd.), koje
se mjere upotrebom pridruzenih mjerilaili pohranjuje u memoriji, direktno pretvara:
- zapreminu tecnosti koja se mjeri u mjernom stanju u zapreminu u osnovnom stanju i/ili u masu ili
- masu te¢nosti koja se mjeri u zapreminu u mjernom stanju i/ili u zapreminu u osnovnom stanju. Napomena: Ureda) za
pretvaranje ukljucuje odgovarajuca pridruzena mjerila;

5)  osnovno stanje je specifikovano stanje u koje se pretvara mjerena velicinatecnosti u uslovima mjerenja pretvaranja;

6) mjerni sistem je sistem koji se sastoji od samog mjerilai svih uredgja koji se zahtijevaju dabi se obezbjedilo ispravno mjerenje
ili koji sunamijenjeni za olakSanje mjernih postupaka;

7)  razdjelnik goriva je mjerni sistem namijenjen punjenju gorivom rezervoara motornih vozila, malih brodova i aviona;

8) sistem samoposluZivanja je sistem koji kupcu omogué¢ava kori&tenje mjernog sistema u cilju dobijanja te¢nosti za sopstvene
potrebe;

9) uredaj za samopoduZzivanje je posebni dio instalacije koji je dio sistema samoposiuzivanja i koji omogucava rad jednog ili
viSe mjernih sistema u sklopu navedenog sistema samoposl uZivanj&;

10) najmanja mjerena koli¢ina (MMQ) je najmanja koli¢ina te¢nosti za koju je mjerenje metroloski prihvatljivo s obzirom na
mjerni sistem;

11) direktno pokazivanje je pokazivanje zapremine ili mase koji odgovara mjeri i koje mjerilo moze fizicki mjeriti. Napomena:
Direktno pokazivanje moZe se pretvoriti u drugu veli¢inu upotrebom uredaja za pretvaranje;

12) mjerni sistem sa moguénoséu/bez moguénosti prekida je mjerni sistem koji se smatra sa mogu¢noSéu prekidanjal bez
mogucnosti prekidanja kada se tecnosti koja tece moze/ne moze lako zaustaviti;

13) podrugje protoka je podrucje izmedu ngjmanjeg protoka (Qmin) i najveceg protoka (Qmax).

POSEBNI ZAHTJEVI

1. Nazivni radni uslovi

Proizvoda¢ mora da odredi (specifikuje) nazivne radne uslove za mjerilo, a narocito sljedece:

1.1. Podrugje protoka podlijeze sljedecim uslovima:

a) podrucje protoka mjernog sistemamora biti u granicama podrucja protoka svakog elementa u posebnom mjerilu;

b) mjerilo i mjerni sistem:

Tabela 1.
Posebni mjerni sistem Osobina te¢nosti Najmanji 0dnos Quax: Qmin
Razdjelnik goriva Netecni gasovi 10: 1
Tecni gasovi 5:1
Mjerni sistem Kriogenicke tecnosti 5:1

Mjerni sistemi na cjevovodima i sistemi za Sve te¢nosti Odgovargjuéi za
punjenje brodova upotrebu
Svi drugi mjerni sistemi Sve tenosti 4:1

1.2. Osobinetecnosti koje treba mjeriti mjerilom specifikacijom tipatecnosti ili njenih odgovarajucih osobina, na primjer:

— temperaturnog podrugja,
— podrugjapritiska,

— podrugjagustine,

—  podru¢javiskoznosti.




1.3.  Nazivnu vrijednost napajanja naizmjeni¢nog napona napajanja i/ili jednosmjernog napona napajanja.
1.4. Osnovno stanje za pretvaranje vrijednosti je 15 °C.
2. Klasataénosti i najveée dozvoljene greske (NDG)

2.1  Zakolic¢inekoje su jednakeili veceod 2 litra, NDG je:

Tabela 2.

Klasa ta¢nosti

0,3 0,5 1,0 1,5 2,5
Mjerni sistem (A) 0,3 % 0,5 % 1,0 % 1,5 % 2,5%
Mjerila (B) 0,2 % 0,3 % 0,6 % 1,0 % 1,5%

2.2 Zakolicinemanje od 2 litra, NDG je:

Tabela 3.

Izmjerena zapremina V NDG

V<0,1L 4 x vrijednost iz tabele 2, primijenjena na 0,1 L
01L<V<0_2L 4 x vrijednost iz tabele 2,

02L<V<04L 2 x vrijednost iz tabele 2, primijenjena na 0,4 L
04L<V<1L 2 x vrijednost iz tabele 2.

1L<Vv<2L Vrijednost iz tabele 2, primijenjena na 2 L

2.3 Bez obzira naizmjerenu kolicinu, veli¢cina NDG odredena je ve¢om od djedecih dviju vrijednosti:

— apsolutne vrijednosti NDG, date u Tabeli 2. ili Tabeli 3.
— apsolutne vrijednosti NDG, za najmanju mjerenu koli¢inu (Ei,)

2.4.1 Za najmanje izmjerene koli¢ine vece od ili jednake koli¢ini od 2 litra primjenjuju se sljedeti uslovi:

Uslov 1.

1. Emn mora da ispunjava uslov E;,> 2 R, gdje je R najmanji podjeljak skale pokaznog uredaja.
Uslov 2

2. Eumin jeodredenaformulom Emin = (2MMQ) x (A/100) gdjeje:

—  MMQ minimalnaizmjerenakolic¢ina

— A numeri¢ka vrijednost specifikovanau redu A Tabele 2.

2.4.2 Za najmanje izmjerene kolic¢ine koje su manje od dvije litre, primjenjuje se gore navedeni uslov 1, a E, je jednaka dvostrukoj
vrijednosti koja je specifikovana u Tabeli 3 i povezana sa redom A u Tabeli 2.

2.5 Pokazivanje pretvorene vrijednosti
U sluéagju pretvorenog prikaza NDG su u skladu sanavedenimau redu A Tabele 2.
2.6 Uredaji za pretvaranje zapremine

NDG pokazivanja pretvorene vrijednosti izazvane uredgjem za pretvaranje jednake su = (A — B), pri ¢emu su A i B vrijednosti
specifikovane u Tabeli 2.

Djelovi uredaja za pretvaranje koji se mogu odvojeno ispitivati su:

a) Ratunarskajedinica

Najvece dozvoljene greske pokazivanja kolicine tecnosti primjenjive na proracun, pozitivne ili negativne, jednake su desetini najvecih
dozvoljenih greSaka kako su definirsne u redu A Tabele 2.

b) Pridruzenamjerila
PridruZena mjerilamoraju imati tacnost ngjmanje dobru kao vrijednosti u Tabeli 4:
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Tabela 4.

NI.)G‘ . Klasatatnosti mjernog sistema
pri mjerenjima

0,3 0,5 1,0 1,5 2,5
Temperatura +0,3°C +0,5°C +1,0°C
Pritisak manji od 1 MPa: + 50 kPa

od 1 do4 MPa:+5 %
preko 4 MPa: + 200 kPa

Gustina + 1 kg/m® +2 kg/m® + 5 kg/m?

Navedene vrijednosti se primjenjuju na pokazivanja karakteristicnih velic¢ina tecnosti kojase prikazuje uredajem za pretvaranje.
c¢) Tacnost funkcije racunanja

NDG, pozitivnaili negativna, za racunanje svake karakteristicne kolic¢ine tecnosti jednaka je 2/5 vrijednosti utvrdene pod b).

2.7 Zahtjev @) iz tatke 2.6. primjenjuje se na svaki proracun, a ne samo na pretvaranje.

2.8. Mjerni sistem ne smije iskoristavati NDG ni sistemski biti prilagoden bilo kojoj strani.

3. Najvece dozvoljeno djelovanje smetnja

3.1 Djelovanje elektromagnetnih smetnji na mjerni sistem:

— nesmijeizazvati promjenu mjernog rezultata vecu od grani¢ne vrijednosti kako je definisano u tacki 3.2, ili

—  kratkotrajna pokazana promjena mjernog rezultata ne smije se tumaciti, pamtiti ili prenositi kao mjerni rezultat. U slu¢gju sistema sa
moguénoséu prekida, navedeno moze znagiti nemogucénost obavljanja mjerenja, ili

— udluggju daje promjena mjernog rezultata ve¢a od kriticne vrijednosti, mjerni sistem mora omogucavati da se sacuva mjerni rezultat
kaji je dobijen neposredno prije pojave granicne vrijednosti promjenei prekida protoka.

3.2 Kriti¢navrijednost promjene vetaje od petine vrijednosti NDG za odredenu izmjerenu velicinu ili Eyin.

4. Trajnost

Nakon sprovodenja odgovarajuceg ispitivanja, uzimajuéi u obzir vremenski period koji je procijenio proizvodac, mora biti ispunjen
sljededi kriterijum i to da promjena mjernog rezultata nakon ispitivanja trajnosti u poredenju sa poc¢etnim mjernim rezultatom ne smije
prekoraciti vrijednost za mjerila, koja je specifikovana u redu B Tabele 2.

5. Prikladnost

5.1 Za svaku izmjerenu koli¢inu koja se odnosi na isto mjerenje, pokazivanja koja daju razli¢iti uredaji ne smiju medusobno odstupati
jedan od drugog za viSe od jednog podjeljka na skali, kada uredaji imaju iste osnovne podjeljke. Kada svi uredaji imaju razlicite osnovne
podjeljke, odstupanje ne smije biti ve¢e od najvece vrijednosti podjeljka.

U du¢gju sistema samoposluZivanja podjeljci na skali glavnog pokaznog uredaja mjernog sistemai podjeljci uredaja za samoposiuZivanje
moraju hiti isti, amjerni rezultati ne smiju medusobno odstupati.

5.2 U standardnim uslovima upotrebe ne smije biti moguce odstupanje od izmjerene koli¢ine, osim ako je to lako uotljivo.

5.3 Nijedan procenat vazduhaili gasakoji se ne moZe lako otkriti u tecnosti, ne smije dovesti do promjene greSke veée od:

—0,5 % zatenosti koje nijesu zapi¢ei zatecnosti ¢iji viskozitet ne prelazi 1 mPas. ni

—1 % zatenosti zapi¢ei zatenosti ¢iji viskozitet prelazi 1 mPa.s.

Dozvoljena razlika nikad ne msije biti manja od 1% MMQ-a Ta se vrijednost primjenjuje u slu¢aju vazduznih ili gasnih dZzepova
5.4 Mjerila za direktnu prodaju

5.4.1 Mjerni sistem za direktnu prodaju mora biti snabdjeven sredstvom za vracanje pokazivaca na nulu i ne smije biti moguée poremetiti
izmjerenu kolicinu.

5.4.2 Prikaz na pokazivatu koli¢ine na kojem se zasniva trgovacki posao mora trajati sve dok sve strane uklju¢ene u trgovacki posao ne
prihvate mjerni rezultat.

5.4.3 Mjerni sistemi za direktnu prodaju moraju biti sa moguéno&tu prekidanja.




5.4.4 Nijedan procenat vazduhaili gasa u te¢nosti ne smije dovesti do promjene greSke kojaje vecaod vrijednosti navedenih u tacki 5.3.
5.5 Razdjelnici goriva

5.5.1 Pokazivace na razdjelnicimagoriva ne smije biti moguce tokom mjerenja vratiti nanulu.

5.5.2 Pocetak novog mjerenjane smije biti mogu¢ dok se pokazni ureda ne vrati nanulu.

5.5.3 Kad je mjerni sistem opremljen uredajem pokazivanja cijene, razlikaizmedu prikazane cijenei cijeneizraunate iz jedini¢ne cijene i
pokazane koli¢ine ne smije prekoraciti cijenu koja odgovara E.,. Medutim, nije potrebno da ta razlika bude manja od vrijednosti
najmanje novcane jedinice.

6. Kvar elektriénog napajanja

Mjerni sistem mora biti snabdjeven uredajem za napajanje elektricnom energijom u slucaju prekida napgjanja, koji ¢e sacuvati sve mjerne
funkcije tokom otkazivanja glavnog uredaja za napajanje ili mora imati mogucnost pohranjivanjai pokazivanja postojecih podataka kako
bi se omogucio zavrSetak trgovackog posla koji je u toku, i imati moguénost zaustavljanja protoka u trenutku otkazivanja glavnog uredaja
za napajanje elektricnom energijom.

7. Stavljanje u upotrebu

Tabela 5.

Klasatagnosti Vrste mjernih sistema

0,3 Mjerni sistemi na cjevovodima

0,5 Svi mjerni sistemi ako nije drugacije navedeno u ovoj tabeli, a narogito:

— razdjelnici goriva (koji se ne odnose natecne gasove),

— mjerni Sistemi nakamionskim cisternama za tecnosti niske viskoznosti (< 20 mPa's)

— mjerni sistemi za utovar/istovar brodskih rezervoara, kamionskih i Zeljeznickih cisterni
mjerni sistemi za mlijeko

— myjerni sistemi za snabdijevanje aviona gorivom

1,0 Mjerni sistemi zatedne gasove pod pritiskom, mjerene natemperaturi kojaje jednakaili vetaod -10 °C.

Mjerni sistemi koji suinate klase 0,3ili 0,5, ali koji sluZe za te¢nosti:
— ¢ijajetemperaturamanjaod — 10 °Ciili visaod 50 °C,

— Cijaje dinamicka viskoznost ve¢a od 1 000 mPa.s

— &iji najveci zapreminski protok nije veci od 20 L/h

1,5 Mjerni sistemi zatecni uglji¢ni dioksid

Mjerni sistemi zatetne gasove

2,5 Mjerni sistemi zatecni uglji¢ni dioksid
Mjerni sistemi zatecne gasove pod pritiskom mjerene na temperaturi ispod — 10 °C (osim Kriogenih tesnosti)

Mjerni sistemi za Kriogene tecnosti (¢ije su temperature ispod — 153 °C)

MU Crnoj Gori primjenjuju se mjerni sistemi klase tacnosti 0,3ili 0,5 kad se upotrebljavaju za prikupljanje poreza na  mineralna

goriva, kaoi pri utovaru/istovaru brodova, Zeljeznickih i kamionskih cisterni.
Napomena: Proizvoda¢ moze odrediti bolju tatnost za odredenu vrstu mjernog sistema.

8. Mjerne jedinice
Izmjerenakoli¢ina mora se prikazivati u milimetrima, centimetrima kubnim, litrima, metrimakubnim, gramima, kilogramimaili tonama.
OCJENJIVANJE USAGLASENOSTI

Za ocjenjivanje usaglasenosti mjerilai mjernih sistema proizvoda¢ moZe da izabere postupke uocjenjivanja usaglasenosti i to: Module B+F
ili B+D ili H1 ili G iz Priloga 2 ovog pravilnika.

REDOVNO I VANREDNO OVJERAVANIJE

NDG za redovno i vanredno ovjeravanje je jednaka NDG u postupcima ocjenjivanja usaglasenosti, koji su za mjerila i mjerne sisteme za
mjerenje koli¢inatecnosti koje nijesu voda propisani u ovom Prilogu.

Mjerila i mjerni sistemi za neprekidno i dinami¢cko mjerenje koli¢ina tenosti koje nijesu voda, prije postupka redovnog i vanrednog
ovjeravanja moraju biti podeSeni tako da se osigura najmanje moguce odstupanje pokazivanja od nazivne vrijednosti. U slu¢aju da vlasnik
mjerila, na mjestu upotrebe, ima veci broj protocnih mjerilaili mjernih sistema za neprekidno i dinamicko mjerenje kolicina tegnosti koje
nijesu voda, prosjecno odstupanje od pokazivanja nazivne vrijednosti ne smije biti negativno.

Ispitivanje mjerila i mjernih sistema za mjerenje tecnih goriva kod punjenja rezervoara motornih vozila sprovodi se na minimalnom,
srednjem i maksimalnom protoku, koji su na raspolaganju korisniku. Za svaki protok se sprovodi najmanje jedno mjerenje.

Ispitivanje ostalih mjerila i mjernih sistema sprovodi se kod radnog protoka.
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Ovaj pregled se sprovodi najmanje u dva mjerenja.

Ispitivanje za svaki pojedinacni protok sprovodi se najmanje jedan minut.

ProSirena mjerna nesigurnost uredaja za ispitivanje ne smije prelaziti 1/3 NDG za mjerila iz ovog priloga. Smatra se da je ovaj uslov
ispunjen ako su ispunjeni zahtjevi za uredaje za ispitivanje protoénih mjerila ili mjernih sistema za neprekidno i dinami¢ko mjerenje
kolicinatecnosti koje nijesu voda iz tehnicke dokumentacije iz ¢lana 150vog pravilnika.

NDG MJERILA PROTOKA i MJERNIH SISTEMA U UPOTREBI

NDG mjerila protoka i mjernih sistema u upotrebi jednak je NDG propisanom u ovom Prilogu.

PRILOG 8

AUTOMATSKE VAGE (MI-006)

Na automatske vage utvrdene ovim prilogom, namijenjene za odredivanje mase na osnovu djelovanja sile teze, primjenjuju se
odgovargju¢i osnovni zahtjevi iz Priloga 1 ovog pravilnika, posebni zahtjevi iz ovoga Priloga i postupci ocjenjivanja usaglaSenosti
navedeni u Dijelu I ovog Priloga.

Izrazi upotrijebljeni u ovom prilogu imaju sljedeca znacenja:

D
2)
3)
4)
5)
6)

7

8)

9)

automatska vaga je mjerilo koje odreduje masu proizvoda bez uceS¢a korisnika prema unaprijed zadatom programu
automatskih postupaka koji su karakteristi¢ni zatu vagu;

automatska vaga za pojedinaéno vaganje (catchweigher) je automatska vaga koja odreduje masu unaprijed sastavljenih
diskretnih tereta (npr. prethodno upakovanih proizvoda) ili pojedinacnih tereta rasute materije;

automatska vaga razvrstavalica (kontrolna vaga) (checkweigher) je automatska vaga koja dijeli proizvode razlicite mase u
dvijeili viSe podskupova u skladu sa vrijedno3¢u razlike njihovih masai podeSene nazivne mase;

etiketirna vaga (vaga sa ispisom mase) je automatska vaga za pojedinatno vaganje, koja stavlja natpise na izvagani proizvod
sa ispisom mase;

vaga sa ispisom mase/cijene je automatska vaga za pojedinaino vaganje, koja stavlja natpise naizvagani proizvod sa ispisom
mase/cijene;

automatska gravimetrijska vaga za odvagu je automatska vaga koja puni ambalazu sa unaprijed zadatom i prakticki stalnom
masom proizvoda iz gomile;

automatska vaga sa zbrajanjem isprekidanih koli¢ina je automatska vaga kojom se odreduje masa rasuto proizvoda
njegovim dijeljenjem na diskretne terete. Masa svakoga diskretnog tereta odreduje se njegovim redom i zbragja. Svaki se
diskretni teret nakon toga istovaruje na gomilu;

automatska vaga sa neprekidnim zbrajanjem (beltweigher) je automatska vaga koja neprekidno odreduje masu rasutog
proizvoda na pokretnoj traci, bez njegovog sistemskog dijeljenja i bez prekida kretanja pokretne trake;

automatska zeljeznicka vaga je vaga ¢iji se prijemnik tereta nalazi na pruzi radi prenosa na zeljeznicka vozila

POSEBNI ZAHTJEVI
L. DIO

Zajedniéki zahtjevi za sve vr ste automatskih vaga

1. Nazivni radni uslovi

Proizvoda¢ mora da odredi (specifikuje) nazivne radne uslove za automatsku vagu na sljedeci nagin:

1.1 Zamjerenu veic¢inu:
Mjerno podrucje automatske vage izraZzeno pomocu njene ngjveée i najmanje sposobnosti vaganja

1.2 Zauticgjne velicine koje poti¢u od elektri¢nog napajanja:

U sluc¢gju naizmjeni¢nog napajanja: : nazivni naizmjeniéni napon napajanja ili granicne vrijednosti

naizmjeni¢nog napona

U sluégju jednosmjernog napajanja : nazivni i minimalni jednosmjerni napon napganja ili granicne

vrijednosti jednosmjernog napona

1.3 Zamehanicke i klimatske uticajne velicine:

Najmanje temperaturno podrucje je 30 °C, ako ovim prilogom nije drugacije odredeno.

Klase mehanicke okoline u skladu sa Prilogom 1, tatka 1.3.2 ne primjenjuju se. Za vage koje se upotrebljavaju pod posebnim mehanickim
opterecenjem, npr. vage koje su ugradene na vozila, proizvoda¢ mora odrediti mehanicke uslove upotrebe.

1.4 Zadruge uticajne velicine (ako je to primjenjivo)

Brzina (brzine) rada.
Osobine proizvoda koje vaze.




2. Dozvoljeni uticaj smetnji — elektromagnetska okolina
Zahtijevane radne karakteristike i kriti¢na vrijednost promjene za svaku vrstu mjeriladati su u ovom Prilogu.
3. Prikladnost

3.1 Moraju se obezbijediti sredstva za ogranicenje djelovanja nagiba, opterecenja i brzine rada, tako da se pri standardnom radu
automatske vage ne prekorace vrijednosti najvece dozvoljene greske (NDG).

3.2 Morgju se obezbijediti sredstva za rukovanje materijalom kako bi se omogucilo da automatska vaga u standardnom radu ostane u
granicama NDG.

3.3 Svaki upravljacki pult za korisnika morabiti jasan i efikasan.
3.4 Korisniku se mora omogudéiti provjeraispravnosti pokazivaca (ako postoji).

3.5 Mora se obezbijediti odgovarajuca mogucnost podeSavanja nule kako bi automatska vaga u standardnom radu ostala unutar granica
NDG.

3.6 Svaki rezultat izvan mjernog podrucja mora se prepoznati kao takav, i kad je to moguce ispisati.
4. Ocjenjivanje usaglaSenosti
Za ocjenjivanje usagladenosti, proizvodaé moZe da izabere postupke ocjenjivanja usagladenosti i to:

Zamehanicke sisteme:
Module B+ D ili B+E ili B+F ili D1 ili Fl ili G ili H1 iz Priloga 2 ovog pravilnika.

Za elektromehanicke vage:
Module B+ D ili B+E ili B+F ili G ili HI iz Priloga 2 ovog pravilnika.

Zaelektronicke sistemeili sisteme koji imaju racunarsku podrsku:
ModuleB + D ili B+F ili G ili H1 postupaka ocjenjivanjausagladenosti iz Priloga 2 ovog pravilnika.

11. DIO
Automatske vage za pojedinaéno vaganj e (catchweigher)
1. Klaseta¢nosti
1.1 Qve vage se dijele naglavne kategorije koje se oznatavaju sa
Eai(l;)}(e odredio (specifikovao) proizvodag.
1.2 Navedene se kategorije dalje dijele na cetiri klase tatnosti:
?(l, XII, XIT 1 XTI
g{(I), Y(I), Y(a) & Y(b)
koje mora da odredi (specifikuje) proizvodac.
2. Vage kategorije X

2.1. Kategorija X primjenjuje se na vage koje se upotrebljavaju za provjeru prethodno upakovanih proizvoda proizvedenih u skladu sa
zahtjevima posebnog propisa kojim se ureduju prethodno upakovani proizvodi.

2.2 Klase ta¢nosti dopunjene su faktorom (x) koji kolicinski odreduje najve¢e dozvoljeno standardno odstupanje kao $to je navedeno u
tacki 4.2.

Proizvodat mora da odredi (specifikuje) faktor (x) pri ¢emu jex < 2i u obliku 1 x 10%, 2 x 10*ili 5 x 10, pri ¢emu je k negativan cijeli
broj ili nula.

3. Vage kategorije Y
Kategorija'Y primjenjuje se na sve ostale automatske vage za pojedinacno vaganje (catchweigher).
4. Najveéa dozvoljena greska (NDG)

4.1 Srednja vrijednost greske X/ NDG vaga kategorije Y
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Tabela 1.

X Y
Vrijednost neto optere¢enja (m) u ispitnim podjeljcima (e) Najvesa dozvoljena srednja
o NDG
greska
XI YT |XIT Y(I) |XHOI [Y(a) |[XIHII [Y(b) |Ocjenjivanje U upotrebi Ocjenjivanje (U upotrebi
usaglasenosti usaglaSenosti
0 < m < 50[0<m <5000 0<m=<500 0<m<50 +0,5¢ H 1 e +tle - 1,5¢
000
50 000 < m <|5000 < m < 20|500 < m <|50<m<200 |+1,0e H2 ¢ +15¢ H-25¢
200 000 000 2000
200000<m |20 000 < m </2000<m<10/200 < m <|£1,5¢ H 3¢ +2e H-35¢
100 000 000 1000

4.2 Standardno odstupanje

Najveta dozvoljena vrijednost standardnog odstupanja vaga klase X(x) rezultat je mnozenja faktora (x) sa vrijednoXtu iz Tabele 2. u

nastavku.

Tabela 2.

Najvece dopusteno standardno odstupanje za klasu X(1)
Neto vrijednost opterecenja (m)
Ocjenjivanje usaglasenosti U upotrebi

m=<50g 0,48 % 0,6 %

50g<m<100g 024 ¢g 03¢g

100g<m<200g 0,24 % 0,3 %

200g<m<300g 0,48 g 0,6 g

300g<m<500g 0,16 % 0,2 %

500g<m<1000g 08¢g 1,0g

1000 g<m<10000 g 0,08 % 0,1 %

10000g<m<150009g 8¢ 10¢g

15000 g <m 0,053 % 0,067 %

Za klasu XI i XII (x) mora biti manje od 1.
Za klasu XIII (x) ne smije biti vece od 1.
Zaklasu X111 (x) morabiti ve¢e od 1.

4.3.1spitni podjeljak — vage sa jednom vrijedno&‘u podijeljka

Tabela 3.
Klasa tasnosti Tspitni podjeljak Broj ispitnih podjeljaka n = Max/e
Najmanji Najveci

X1 Y(D) 0,001g<e 50 000 -

XII Y (1) 0,001g<e<005g 100 100 000
0lg<e 5000 100 000

XIII Y (a) 0lg<e<2g 100 10 000
5g<e 500 10 000

XIIIT Y (b) 5g<e 100 1000

4.4 Ispitni podjeljak — vage sa vie vrijednosti podjeljaka

Tabela 4.
Broj ispitnih podjeljaka n = Max/e
Klasa tainosti Ispitni podjeljak Najmanji " Najvedi
n= Maxi/ei1 n= Maxi/e;
X1 YO 000lg<e 50 000 -
X1I Y (I 0,001g<e<005g 5000 100 000
0lg<e 5000 100 000
X111 Y (a) 0lg<e 500 10 000
XTI Y (b) 5g<e 50 1000

M Zai =r primjenjuje se odgovargjuéakolonaiz Tabele 3, pri ¢emu se e zamjenjuje s ¢




Pri ¢emu je:

i=1,2,..,r

i = djelimiéno podrugje vaganja

r = ukupni broj djelimi¢nih podrucja
5. Mjerno podrugje

Pri odredivanju mjernog podrucja za vage kategorije Y proizvodat mora uzeti u obzir da najmanja moguénost vaganja ne smije biti manja
od:

za klasu Y(I) : 100 ¢

za klasu Y(II) : 20eza0,001g<e<0,05¢,i50eza0,1g <e
za klasu Y(a) : 20e

za klasu Y(b) : 10e

Vage koje se gpotreblj avaju za razvrstavanje, npr. 5e

poStanske vage i vage za otpad

6. Dinami¢ko podesavanje
6.1 Uredgj za dinamicko podeSavanje moraraditi u podrucju optere¢enjakoje je odredio proizvodas.

6.2 Kad je ugraden uredaj za dinamicko podeSavanje koji kompenzuje dinamicka djelovanjatereta u kretanju, mora onemoguciti rad izvan
podrugjateretai mora postojati moguénost njegove zastite.

7. Radne karakteristike u prisustvu uticajnih faktora elektromagnetnih smetnji
7.1 NDG uzrokovane uticajnim faktorima su:
7.1.1 Za vage kategorije X:
— za automatski rad, kako je specifikovano u Tabelama 1.1 2.
— zastaticko vaganje u neautomatskom radu, kako je specifikovano u Tabeli 1.
7.1.2 Za vage kategorije Y:
— za svaki teret u automatskom radu, kako je specifikovano u Tabeli 1.
— za stati¢ko vaganje u neautomatskom radu; kako je specifikovano za kategoriju X u Tabeli 1.
7.2 Grani¢na vrijednost izazvana smetnjom jednaka je jednom ispitnom podjeljku skale za ovjeravanje.
7.3 Temperaturno podrucje
—zaklase X1i Y(I) najmanje podrucje je 5 °C,
—zaklase XI1'i Y(II) ngjmanje podrugjeje 15 °C.
I11. DIO

Automatske gravimetrijske vage za odvagu
1. Klase taénosti
1.1 Proizvoda¢ mora da odredi (specifikuje) referentnu klasu ta¢nosti Ref(X) i radne klase tacnosti (ili viSe njih) X(x).
1.2 Svakom tipu vage pridruZena je referentna klasa tacnosti Ref(x) koja odgovara najboljem moguéem nivou taénosti za vage tog tipa.
Nakon ugradnje, pojedinim se vagama dodjeljuje jedan ili viSe radnih klasa tacnosti X(x), uzimajuci u obzir specifi¢ne proizvode koji se
vagaju. Dodijeljeni faktor klase (x) morabiti < 2 u obliku 1 x 10, 2 x 10%ili 5 x 10, pri ¢emu jek negativni cijeli broj ili nula.
1.3 Referentnaklasatacnosti Ref(x) primjenjivaje na staticne terete.

1.4 Zaradne klase ta¢nosti X(x), X je rezim koji povezuje taénost sa masom tereta, a (X) je mnozilac za granice greSke specifikovane za
klasu X (1) u tacki 2.2.

2. Najvecéa dozvoljena greska (NDG)
2.1 Najveca dozvoljena greska statickog vaganja
2.1.1 Za stati¢ne terete u datim radnim uslovima NDG u referentnoj klasi tacnosti Ref(x) mora biti 0,312 od najveceg dozvoljenog

odstupanja svake pojedinatne odvage od njene srednje vrijednosti, kako je specifikovano u tacki 5, pomnoZeno dodijeljenim faktorom
klase (x).
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2.1.2 Zavage pri kojima se punjenje moze sastojati od viSe tereta (npr. kumulativne ili selektivne kombinacije odvaga) NDG za stati¢ni
teret zahtijeva se ta¢nost punjenja kako je specifikovano u tacki 2.2 (tj. ne smije biti zbir najveceg dozvoljenog odstupanja za pojedinacne
terete).

2.2 Odstupanje od prosjecnog punjenja

Tabela 5.
Najvece dozvoljeno odstupanje svakog punjenja od prosjecne vrijednosti zaklasu X(1)
Vrijednost mase punjenja —m (g)
Ocjenjivanje usaglaSenosti U upotrebi
m<50 7.2 % 9%
50 <m< 100 36¢g 45¢g
100 < m < 200 3,6 % 4,5 %
200 <m<300 72¢g 9g
300 < m<500 2.4 % 3%
500<m< 1000 12¢g 15¢g
1000 < m< 10000 1.2% 1,5%
10 000 < m < 15 000 120 g 150 g
15000 <m 0,8 % 1%

Napomena: Izracunato odstupanje svakog punjenja od prosjecne vrijednosti moze se podesiti tako da se uzima u obzir uticaj velicina
cestice materije.

2.3 Greska u odnosu na podeSenu vrijednost (greska podeSavanja)
Za vage za koje je moguce podesiti odvagu pojedinatnog punjenja, najveta razlika izmedu te prethodno podeSene vrijednosti i prosecne
mase pojedinatnih punjenja ne smije prelaziti 0,312 najveteg dozvoljenog odstupanja svakog punjenja od prosjecne vrijednosti, kao sto je
navedeno u Tabeli 5.
3. Radnekarakteristike pod djelovanjem uticajnih veli¢inai elektromagnetnih smetnji
3.1 NDG izazvane uticajnim veli¢inama moraju biti jednake navedenim u tacki 2.1.
3.2 Grani¢na vrijednost izazvana smetnjama jednaka je promjeni pokazivanja pri statiécnom vaganju koja je jednaka NDG navedenoj u
tacki 2.1 koja je izratunata za odredenu najmanju odvagu ili promjeni koja bi dalaisti utica] na punjenje u slu¢aju vaga gdje se punjenje
sastoji od viSe tereta. |zratunata grani¢na vrijednost promjene mora se zaokruziti naiduci vid podjeljak skale (d).
3.3 Proizvoda¢ mora navesti vrijednost odredenog najmanjeg punjenja.
IV. DIO

Automatske vage sa zbrajanjem isprekidanih rezultata vaganja
1. Klasetaénosti
Vage se dijele na sljedece Cetiri klase tacnosti: 0,2; 0,5; 1; 2.

2. Najvece dozvoljene greske (NDG)

Tabela 6.
) NDG zbirnih tereta
Klasatacnosti — — -
Ocjenjivanje usaglasenosti U upotrebi

0,2 +0,10 % +0,20 %
0,5 +0,25 % +0,5%

1 +0,50 % + 1,00 %
2 +1,00 % +2,00 %

3. Podjeljak zbira
Podjeljak zbira (d;) morabiti unutar podrucja:

0,01 % Max < d; < 0,2 % Max.




4. Najmanja dozvoljena odvaga (Zin)

Najmanja dozvoljena odvaga (Z») ne smije biti manja od tereta pri kojem je NDG jednaka vrijednosti podjeljka zbroja (d,) i ne smije biti
manja od ngjmanjeg tereta koji je odredio ( specifikovao) proizvodas.

5. Pode3avanjenule

Vage koje ne rade taru nakon svakog praznjenja morgju imati uredaj za podeSavanje nule. Automatski rad mora biti onemogucen ako se
pokazivanje nule promijeni za:

—1 d, navagi sauredajem za automatsko podeSavanje nule,

—0,5 d; navagi sauredagjem za poluautomatsko ili neautomatsko podeSavanje nule.

6. Korisni¢ki pult

Tokom automatskog rada korisniku mora biti onemoguceno podeSavanjei vracanje u pocetno stanje.

7. Ispis

Na vagama koje su opremljene uredajem za ispis, vracanje zbira u pocetno stanje mora biti onemoguceno dok se zbir ne ispiSe. Ako se
prekine automatski rad, mora se pojaviti ispis zbira.

8. Radne karakteristike pod djelovanjem uticajnih veli¢inai elektromagnetnih smetnji

8.1 NDG izazvana djelovanjem uticginih veli¢cinamora biti kako je specifikovano u Tabeli 7.

Tabela 7.

Opterecenje (m) u podjeljcima skale zbira (dt) NDG
0<m<500 +0,5d,
500 < m < 2000 +1,04d,
2000 < m < 10000 +1,5d;

8.2 Grani¢na vrijednost promjene izazvana smetnjama jednaka je jednom podjeljku skale zbira za svako pokazivanje i bilo koji pohranjeni
zbir.

V. DIO
Automatske vage sa neprekidnim zbrajanjem (beltweigher)
1. Klaseta¢nosti
Vage se dijele nadjedecetri klasetatnosti: 0,5, 1, 2.
2. Mjerno podruéje

2.1. Proizvoda¢ mora odrediti mjerno podrucje, odnos izmedu najmanjeg neto tereta u jedinicama vaganjai najmanje sposobnosti vaganja,
kao i najmanju odvagu.

2.2 Najmanja dozvoljena odvaga ., ne smije biti manja od:
800 d za klasu 0,5

400 d za klasu 1

200 d za klasu 2.

Pri ¢emu je d vrijednost podjeljka zbira uredaja za zbrgjanje.

3. Najveca dozvoljena greska (NDG)

Tabela 8.
Klasatacnosti NDG za odvagu
Ocjenjivanje usaglaSenosti U upotrebi
0,5 +0,25% +0,5%
1 +0,5% +1,0 %
2 +1,0% +2,0%
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4. Brzina pokretne trake

Brzinu pokretne trake mora da odredi (specifikuje) proizvodas. Za vage sa pokretnom trakom sa jednom brzinom i promjenjivim
brzinama koje imaju ru¢no podeSavanje upravljanja brzinom, brzina ne smije varirati za viSe od 5 % od nazivne vrijednosti. Proizvod ne
smijeimati brzinu razlicitu od brzine pokretne trake.

5. Uredaj za zbrajanje

Uredaj za zbrajanje ne smije biti moguce vratiti u pocetno stanje.

6. Radne karakteristike u prisutnosti uticajnih faktora i elektromagnetnih smetnja

6.1. NDG zbog uticajnog faktora za terete koji nijesu manji od Z,,;, mora biti 0,7 puta odgovarajuce vrijednosti navedene u Tabeli 8,
zaokruzZena na najblizu vrijednost podjeljka skale zbroja (d).

6.2.  Kriti¢na vrijednost izazvana smetnjama mora biti 0,7 puta odgovarajuée vrijednosti navedene u Tabeli 8, za teret jednak X, za
odredenu klasu vage sa trakom, zaokruzena na gornju najblizu vrijednost podjeljka skale zbira (d).

VI. DIO
Automatske Zeljeznicke vage
1. Klasetaénosti
Vage se dijele na sljedece Cetiri klase tacnosti: 0,2, 0,5, 1, 2.
2. Najveca dozvoljena greska (NDG)

2.1 NDG za vaganje pri kretanju jednog vagona ili cijelog voza prikazane su u Tabeli 9.

Tabela 9.
NDG
Klasatatnosti
Ocjenjivanje usaglasenosti U upotrebi
0,2 +0,1% +02%
0,5 +0,25% +0,5%
1 +0,5% +1,0%
2 +1,0% +2,0%

2.2. NDG pri vaganju spojenih ili odvojenih vagona koji se vagaju u kretanju, mora biti jednaka ngjvecoj od sljedecih vrijednosti:
—vrijednosti izradunate u skladu sa Tabelom 9, zaokruZene na najblizi podjeljak skale,

— vrijednosti izratunatoj u skladu s Tabelom 9, zaokruZene nanajblizi podjeljak skale za masu jednaku 35 % mase najveteg vagona (kao
§to je napisano na opisnim oznakama),

—jednog podjeljka skale (d).

2.3. NDG pri vaganju voza u kretanju mora biti jednaka najvecoj od sljedecih vrijednosti:

—vrijednosti izra¢unatoj u skladu sa Tabelom 9, zaokruZzenoj nanajbliZi podjeljak skale,

— vrijednosti izracunato] u skladu sa Tabelom 9, za masu jednog vagona jednaku 35 % najvece mase vagona (sa natpisa) pomnozenoj
brojem referentnih vagona (koji ne prelazi 10) u vozu i zaokruzenoj nanajblizi podjeljak skale,

—jednog podjeljkanaljestvici (d) zasvaki vagon u vozu, &0 medutim ne prelazi 10 d.

2.4. Pri vaganju spojenih vagona, greSke koje nijesu vece od 10 % rezultata vaganja zabiljezeni prilikom jednog ili viSe prolaza voza
mogu prelaziti odgovarajuéu najvecu dozvoljenu greSku naznacenu u tacki 2.2, ali ne smiju prelaziti dvostruku vrijednost NDG.

3. Podjeljak skale (d)

Odnos izmedu klase taénosti i podjeljka na skali morabiti kao $to je navedeno u Tabeli 10.

Tabela 10.

Klasatacnosti Podjeljak (d)
0,2 d<50kg
0,5 d<100kg

1 d<200kg

2 d<500kg




4. Mjerno podrugje

4.1 Najmanja sposobnost vaganja ne smije biti manja od 1 t, niti veca od vrijednosti rezultata vaganja vagona najmanje mase podij eljena
brojem djelimi¢nih vaganja.

4.2 Masa najmanjeg vagona ne smije biti manja od 50 d.
5. Karakteristike u prisutnosti uticajnih faktora i elektromagnetnih smetnji

5.1 NDG zbog uticajnih faktora morabiti kao $to je specifikovano u Tabeli 11.

Tabela 11.
Teret (m) u podjeljcima skale (d) NDG
0<m<500 +0,5d
500 < m < 2000 +1,0d
2000 < m< 10000 +1,5d

5.2 Grani¢na vrijednost izazvana smetnjama jednaka je jednom podjeljku.
REDOVNO I VANREDNO OVJERAVANIJE

NDG pri redovnom i vanrednom ovjeravanju automatskih vaga jednaka je NDG za postupke ocjenjivanja usaglaSenosti za pojedine vrste
automatskih vaga navedenih u ovom Prilogu.

Automatske vage klase (X), koje posjeduju odobrenje tipa mjerila i prvo ovjeravanje ovjeravaju se prema istom postupku i sa istim NDG:
- akoje(x) <1, kao vage klase X111 (x) propisane ovim Prilogom
- akoje (x) >1, kao vage klase XIIII (x) propisane ovim Prilogom

Automatske vage klase Y(a) i Y(b), koje posjeduju odobrenje tipa mjerila i prvo ovjeravanje, ovjeravaju se prema istom postupku i sa istim
NDG kao vage klase Y(a) i Y(b) propisane ovim Prilogom.

Automatske gravimetrijske vage za odvagu, koje posjeduju odobrenje tipa mjerila i prvo ovjeravanje, ovjeravaju se prema istom postupku i
sa istim NDG:

- klasa A, kao vage klase X (1) propisane ovim Prilogom,

- klasa B, kao vage klase X (2) propisane ovim Prilogom.

Automatske vage sa zbrajanjem isprekidanih rezultata vaganja, koje posjeduju odobrenje tipa mjerila i prvo ovjeravanje, ovjeravaju se:

- klasa III/D, prema istom postupku i sa istim NDG kao vage klase 0,5 propisane ovim Prilogom

- klasa III/C, prema istom postupku i sa pola manjim NDG kao vage klase 0,5 propisane ovim Prilogom

Automatske vage sa neprekidnim zbrajanjem (beltweigher), koje posjeduju odobrenje tipa mjerila i prvo ovjeravanje, ovjeravaju se prema
istom postupku i sa istim NDG:

- Kklasa I, kao vage klase 1 propisane ovim Prilogom,

- klasa 2, kao vage klase 2 propisane ovim Prilogom.

Automatske Zeljeznicke vage, koje posjeduju odobrenje tipa mjerila i prvo ovjeravanje, ovjeravaju se prema istom postupku i sa istim
NDG kao vage klase 0,5 propisane ovim Prilogom.

Vage za gradevinarstvo, koje se upotrebljavaju pri pripremanju gradevinskog materijala, ovjeravaju se prema istom postupku i sa istim
I—\IDCI'<:lasa 1II/1 i 111/2, kao neautomatske vage klase IIT

- klasa IIII/2 i IITI/3, kao neautomatske vage klase ITIT

ProSirena mjerna nesigurnost i spitnog sistema ne smije prelaziti 1/3 NDG za odredeni teret.

NDG AUTOMATSKIH VAGA U UPOTREBI

NDG automatskih vaga u upotrebi za pojedine vrste automatskih vaga jednak je NDG utvrdenim ovim Prilogom.

PRILOG 9
TAKSIMETRI (MI-007)

Na taksimetre se primjenjuju odgovarajuéi zahtjevi iz Priloga 1 ovog pravilnika, posebni zahtjevi i postupci ocjenjivanja usaglaSenosti
utvrdeni u ovom Prilogu.

Taksimetar je ureda koji radi zajedno sa generatorom signala udaljenosti kako bi ¢inio mjerilo. Na generator signala ne primjenjuju se
odredbe ovog pravilnika.

Ureda mjeri trgjanje i izratunava udaljenost na osnovu signala koji daje generator signala udaljenosti. On izratunavai prikazuje cijenu
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Cijena putovanja (tarifiranje) je ukupan iznos novca koji treba platiti za putovanje na osnovu nepromjenjivog pausaa i/ili duzine i/ili
vremenskog trgjanja putovanja. Cijena putovanja ne ukljucuje dopunske troskove za dodatne usluge.

Preklopna brzina je vrijednost brzine koja se dobija dijeljenjem vrijednosti vremenske tarife sa vrijednoS¢u tarife udaljenosti.

Nacin standardnog izraéunavanja S (primjena jedne tarife) je izratunavanje cijene putovanja na osnovu primjene vremenske tarife
ispod preklopne brzine i tarife udaljenosti iznad preklopne brzine.

Naéin standardnog izraéunavanja D (primjena dvostruke tarife) je izratunavanje cijene putovanja na osnovu istovremene primjene
vremenske tarife i tarife udaljenosti tokom cijelog putovanja.

Radni polozaj je razli¢it nacin rada u kojima taksimetar ispunjava razlicite djelove svoje namjene. Radni poloZaji razlikuju se sljede¢im
pokazivanjima:

,» Slobodan* : Radni poloZa] u kojem jeizratunavanje cijene putovanja onemoguéeno

»Zauzet" : Radni poloZa) u kojem se odvija izratunavanje cijene putovanja na osnovu eventulanih pocetnih
troskova i tarife za predenu udaljenost i/ili vrijeme putovanja.

»Zaustavljen* : Radni poloZa) u kojem se pokazuje cijena putovanja za predeni put i onemogucuje racunanje cijene na
0osnovu vremena.

ZAHTJEVI ZA TEHNICKIM KONSTRUISANJEM
1. Taksimetar morabiti konstruisan tako daizracunava udaljenost i mjeri trajanje putovanja.

2. Taksimetar mora hiti konstruisan tako da izradunava i pokazuje postupno povecavanje cijene putovanja u koracima u radnom
poloZaju »zauzet« . Taksimetar mora biti konstruisan tako da prikazuje kona¢nu vrijednost za putovanje u radnom polozaju »zaustavljenx.

3. Taksimetar mora daima moguénost primjene standardnih modova izratunavanja Si D. Sigurnosnim podeSavanjem mora biti mogu¢
odabir modova izracunavanja.

4. Taksimetar mora daimamoguénost davanja sljedecih podataka putem odgovarajuéeg sigurnog pulta (ili vise njih), ato su:

— radni poloZaj: »Slobodan«, »Zauzet« ili »Zaustavljen,

—podaci zbirau skladu satatkom 15.1,

—op&ti podaci: konstantu generatora signala udaljenosti, datum osiguranja, identifikacijataksi vozila, stvarno vrijeme, identifikaciju tarife,
- podatke o cijeni putovanja: ukupno naplac¢eno, izracunavanje cijene putovanja, dopunsku naplatu, datum, vrijeme pocetka putovanja,
vrijeme zavrSetka putovanja, predena udaljenost,

— podatke o tarifi (ili viSe njih): parametri tarife (ili viSe njih).

U slucaju da se odredeni uredaji spoje na pult taksimetra, mora postojati moguénost sigurnosnog podesavanja, kako bi se u slucgu
neispravnog funkcionirsnja zahtijevanog uredaja, taksimetar automatski blokirao.

5. Prema potrebi, mora postojati mogucénost podeSavanja taksimetra u skladu sa konstantom generatora signala udaljenosti nakoji ¢e biti
prikljucena, kao i moguénost obezbjedenja podeSavanja.

NAZIVNI RADNI USLOVI
6.1  Primjenjuje se klasa mehani¢kog okruzenja M 3.
6.2 Proizvodat morada odredi (specifikuje) nazivne radne uslove za taksimetar, a narogito:

— najmanje temperaturno podrucje od 80 °C za klimatsku okolinu,
—granice napajanja jednosmjernog izvora el ektri¢nog napajanjaza koji je taj taksimetar konstruisan.

NAJVECE DOZVOLJENE GRESKE (NDG)

7. NDG, iskljucuju¢i sve greSke zbog primjene taksimetara u taks vozilu, su:

—za proteklo vrijeme: + 0,1 %

najmanja vrijednost NDG: 0,2 s

— zapredenu udaljenost: + 0,2 %

najmanja vrijednost NDG: 4 m

— zaproracun cijene putovanja: + 0,1 %.

najmanja vrijednost ukljucujuéi zaokruzivanje: odgovara najmanje vaznoj cifri pokazivanja cijene putovanja.
DOZVOLJENI UTICAJ SMETNII

8. Neosjetljivost na elektromagnetne smetnje

8.1 Primjenjuje se elektromagnetna klasa E3.

8.2 NDG utvrdene u tacki 7. moraju se postovati i u prisutnosti elektromagnetskih smetnji.




GUBITAK NAPAJANJA

9. U ducaju sniZzenja napona napgjanja na vrijednost koja je ispod donje radne granice koju je odredio (specifikovao) proizvodas,
taksimetar mora da:

— nastavi ispravno da radi ili obnovi svoj ispravan rad bez gubitka podataka koji su bili dostupni prije pada napona, ako je pad napona
privremen npr. uzrokovan ponovnim paljenjem motora,
— ponisti postojeca mjerenjai vrati se u poloZaj »slobodan, ako pad napona duZe potraje.

DRUGI ZAHTJEVI
10. Uslove spajanjataksimetrai generatora signala udaljenosti mora da odredi (specifikuje) proizvodac taksimetra.

11.  Ako postoji dodatna naplata za dodatnu uslugu, koju vozaé unosi ru¢no, ona se moraiskljuciti iz prikazane cijene putovanja. U tom
sluéaju, taksimetar moze privremeno prikazati vrijednost cijene putovanja koja ukljucuje dopunsku cijenu.

12.  Ako se cijena putovanja izracunava u skladu sa izracunavanjem D, taksimetar moze imati dopunski natin prikaza koji prikazuje
samo ukupnu udaljenost i vrijeme trajanja putovanja prikazuje u realnom vremenu.

13. Sve vrijednosti koje se putniku prikazuju moraju biti prikladno oznacene. Te vrijednosti, kao i njihove oznake, morgu biti jasno
¢itljivei udnevnim i u no¢nim uslovima.

14.1 Ako se na cijenu putovanja koju je potrebno platiti ili na mjere koje je potrebno preduzeti radi sprjetavanja nezakonitih radnji, moze
uticati izborom funkcija iz unaprijed programiranih postavki ili slobodnim podeSavanjem podataka, u tom slu¢agju mora postojati
mogucnost osiguranja postavki taksimetrai unesenih podataka.

14.2 Mogué¢nost zadtite koje stoje na raspolaganje u taksimetru moraju biti takve da bude moguce odvojeno osiguravanje elemenata za
podeSavanje.

14.3 Odredbeiz tatke 8.3 Priloga 1 ovog pravilnika primjenjuju se na tarife.

15.1 Taksimetar mora biti opremljen uredajem za sabiranje bez moguc¢nosti vracanja na pocetni polozaj bilo koje od sljedecih vrijednosti:
— ukupne udaljenosti koju prede taks vozilo,

—ukupne udaljenosti koju prevali kada je zauzet,

—ukupnog broja unajmljivanja,

— ukupne koli¢ine novca zaraéunato kao pausalni prilog,

— ukupne koli¢ine novca naplacene za cijenu putovanja.

Vrijednosti zbira morgju ukljucivati vrijednosti koje se pohranjuju u skladu sa tatkom 9 u uslovima gubitka napajanja elektriénom
energijom.

152  Ako se iskljuei sa izvora napajanja, taksimetar mora cuvati sabrane vrijednosti godinu dana radi ocitavanja vrijednosti iz
taksimetra u drugo sredstvo.

15.3 Moraju se preduzeti odgovarajuée mjere kako bi se sprijecilo obmanjivanje putnika prikazom vrijednosti zbira.
16.  Automatska promjena tarife dozvoljena je zbog:

—udaljenosti putovanja;
— trajanja putovanja;
—dijela dana;

—datuma;

—dana u sedmici.

17. Ako su osobine taks vozila vaZna za ispravnost taksimetra, taksimetar mora imati mogu¢nost za spajanje taksimetra sa taksi
vozilom u kgji je ugraden.

18. Radi ispitivanja taksimetra nakon ugradnje mora postojati moguc¢nost odvojenog ispitivanja tatnosti vremena i udaljenosti
mjerenjai tacnosti izratunavanja.

19. Taksimetar i uputstva za njegovu ugradnju, koje je odredio (specifikovao) proizvodag, moraju biti takvi da, ako se ugradi u skladu
sa uputstvom proizvodaca, promjene mjernog signala koji predstavlja predenu udaljenost se u dovoljnoj mjeri izuzimaju.

20. Opsti osnovni zahtjev za spresavanje neovlascenog koristenja mora biti ispunjen na nagin na koji Stiti interese putnika, vozaca,
vozatevog poslodavcai poreskih organa.

21. Taksimetar mora biti konstruisan tako da moze bez podeSavanja odrzavati NDG u periodu od godinu dana standardnog korisc¢enja.

22.  Taksimetar mora biti opremljen satom sa realnim vremenom, koji prati vrijeme u danu i datum, od kojih se jedan ili oba podatka
mogu upotrijebiti za automatsku promjenu tarife. Zahtjevi za sat sa realnim vremenom su:

— mjerenje vremena moraimati tatnost od 0,02 %,

—  mogucnost ispravke sata ne smije biti ve¢a od 2 minuta sedmi¢no;
— ispravka za ljetnje i zimsko vrijeme mora se sprovoditi automatski,
— automatskaili ruénaispravkatokom putovanjamora se sprijegiti.
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23. Vrijednosti predene udaljenosti ili proteklog vremena, kada se prikazuju ili ispisuju u skladu sa ovim pravilnikom, moraju biti
izrazene u dljedecim jedinicama:

Predena udaljenost:
—u kilometrima

UtroSeno vrijeme:
—u sekundama, minutamaili satima, kako je prikladno, imajuci u vidu potrebno razlucivanje i potrebu sprecavanja pogresnog ocitanja.

OCJENJIVANJE USAGLASENOSTI

Za ocjenjivanje usaglasenosti taksimetra, proizvodaé moze da bira izmedu modula B + F ili B + D ili H1 postupaka ocjenjivanja
usaglaSenosti iz Priloga 2 ovog pravilnika.

REDOVNO I VANREDNO OVJERAVANIE

NDG za redovno i vanredno ovjeravanje je jednaka NDG u postupcima ocjenjivanja usaglaSenosti taksimetara, propisanih u ovom
Prilogu.

Postupak ispitivanja pri redovnom i vanrednom ovjeravanju taksimetara je jednak postupku ispitivanja pri ocjenjivanju usaglaSenosti
pregledom i ispitivanjem svakog mjerila, u skladu sa tehni¢kom dokumentacijom iz ¢lana 15 ovog pravilnika.

ProSirena mjerna nesigurnost uredaja za ispitivanje ne smije prelaziti 1/3 NDG za mijerila iz ovog priloga.

Smatra se da je ovaj uslov ispunjen, ako su ispunjeni zahtjevi za uredaje za ispitivanje taksimetara iz tehni¢ke dokumentacije iz ¢lana 15
ovog pravilnika.

NDG TAKSIMETARA U UPOTREBI:
NDG taksimetra ugradenog u taks vozilo iznose:
—za proteklo vrijeme: + 1 %

— zapredeni put: + 2 %.

PRILOG 10
MATERIJALNA MJERILA (MI-008)

1. DIO
Materijalna mjerila duzine

Na materijalna mjerila duzine primjenjuju se odgovarajuci osnovni zahtjevi iz Priloga 1 ovog pravilnika, posebni zahtjevi i postupci
ocjenjivanja usaglasenosti utvrdeni u ovom Prilogu.

Materijalna mjerila duzine su mjerila koja sadrze oznake na skali ¢ije su udaljenosti date u zakonskim mjernim jedinicama za duzinu.
POSEBNI ZAHTJEVI

1. Referentni uslovi

1.1  Zatrake jednake ili vece od pet metara, prilikom primjene vucne sile od 50 njutna ili neke druge vrijednosti sile koju je odredio
(specifikovao) proizvodac i koja je u skladu sa tim oznagena natraci, ili u slu¢aju krutih ili polukrutih mjerila kada nije potrebna vu¢na
sila, potrebno je zadovoljiti najvece dozvoljene greske.

1.2 Referentnatemperaturaje 20 °C, osim ako proizvodat nije drukgije odredio (specifikovao) i u skladu satime oznatio na mjerilu.

2. Najvece dozvoljene greske (NDG)

NDG, pozitivnaili negativna, u milimetrima, izmedu dviju oznaka naskali koje nijesu uzastopne (at+bL), gdjeje:

— L vrijednost duzine zaokruzena naiduéi cijeli metar, a
—aib sudatiu Tabeli 1. u nastavku.

Kada je krajnji podjeljak oivicen povrS§inom, najveca dozvoljena greSka za bilo koju mjerenu udaljenost koja zapocinje u toj tacki
povecava se za vrijednost ¢ odredenu u Tabeli 1.



Tabela 1.

Klasatacnosti a (mm) b ¢ (mm)
1 0,1 0,1 0,1

11 0,3 0,2 0,2

I 0,6 0,4 0,3

D —posebna klasa za mjerne trake za mjerenje 1,5 nula Nula
dubine (")

doi ukljucivo 30 m (%)

S — posebna klasa za mjerne trake za mjerenje opsega 1,5 nula Nula
rezervoara

Zasvakih 30 m duZine kada je traka na ravnoj povrsni

(") Primjenjuje se na kombinaciji mjerne trake i tega za uronjavanje.
(%) Ako standardna duZina trake prelazi 30 m, mora biti dozvoljena dodatna najveca dozvoljena greska od 0,75 mm za svakih 30 m duzine
trake.

Trake za uranjanje mogu biti klase | ili 11, pri ¢emu je za svaku duzinu izmedu dviju oznaka na skali, od kojih je jednanaronilu, a druga na
mjernoj traci, NDG jednaka + 0,6 mm kada primjena formule daje vrijednost manju od 0,6 mm.

NDG izmedu dviju uzastopnih oznaka na skali i ngjveca dozvoljena razlikaizmedu dva uzastopna podjeljka specifikovane su u Tabeli 2.

Tabela 2.
Duzinai podjeljka NDG ili razlikaizrazenau milimetrima s obzirom naklasu taénosti
1 11 111
i<1mm 0,1 0,2 0,3
Imm<i<lcm 0,2 0,4 0,6

Kada se trake pravilno presaviju, spajanje mora biti takvo da ne izazove nikakve dodatne greSke, uz gore navedene, koje prekoracuju: 0,3
mm za klasu II i 0,5 mm za klasu III.

Materijali
3.1 Materijali koji se upotrebljavaju za materijalna mjerila duzine moraju biti takvi da promjene duzine zbog temperature do + 8 °C u
odnosu na referentnu temperaturu, ne prekoratuju najveéu dozvoljenu greSku. To se ne odnosi na mjerila klase Si D, kada proi zvoda¢

pretpostavlja da se trebaju sprovoditi ispravke zbog toplotnog Sirenja na ocitane vrijednosti, u slu¢gju kada je to potrebno.

3.2 Materijalna mjerila duZine izradena od materijala ¢ije se dimenzije mogu bitno mijenjati kada su izloZene Sirem podrucju relativne
vlaznosti, mogu se ukljuciti samo u klase I ili I11.

Oznake

4. Nazivna vrijednost mora biti naznacena na mjerilu. Milimetarska skala mora biti oznacena na svakom centimetru, a mjerila sa
razmakom na skali ve¢im od 2 cm morgju imati sve oznake skale.

OCJENJIVANJE USAGLASENOSTI

Za ocjenjivanje usaglaSenosti materijalnih mjerila duZine proizvodac moze da biraizmedu modula F1ili D1ili B+Dili H ili G postupaka
ocjenjivanja usaglaSenosti iz Priloga 2 ovog pravilnika

REDOVNO I VANREDNO OVJERAVANIJE

NDG za redovno i vanredno ovjeravanje je jednaka NDG u postupcima ocjenjivanja usaglaSenosti, koji su za materijalna mjerila duzine
propisani u ovom Prilogu.

Postupak ispitivanja pri redovnom i vanrednom ovjeravanju materijanih mjerila duZine je jednak postupku ispitivanja pri ocjenjivanju
usaglaSenosti pregledom i ispitivanjem mjerila, u skladu sa tehni¢kom dokumentacijom iz ¢lana 15 ovog Pravilnika.

ProSirena mjerna nesigurnost uredaja za ispitivanje ne smije prelaziti 1/3 NDG za mjerila iz ovoga Priloga. Smatra se da je ovaj uslov
ispunjen ako su ispunjeni zahtjevi za uredaje zaispitivanje materijalnih mjerilaiz tehnicke dokumentacijeiz ¢lana 15 ovog Pravilnika.

NDG MATERIJALNIH MJERILA DUZINE U UPOTREBI

NDG materijalnih mjerila duZine u upotrebi je jednak NDG propisanom u ovom Prilogu.

1I. DIO
Zapreminska mjerila
Na materijalna zapreminska mjerila utvrdena u ovom dijelu, primjenjuju se odgovaraju¢i osnovni zahtjevi iz Priloga 1 ovog pravilnika,

posebni zahtjevi i postupci ocjenjivanja usaglaSenosti utvrdeno u ovom Prilogu. Na materijalna zapreminska mjerila ne primjenjuje se
zahtjev prema kojem mjerilo mora nositi podatke 0 svojoj tacnosti.

58




Izrazi upotrijebljeni u ovom dijelu, imaju sljedeca znacenja
1) zapreminska mjerila su mjerila (kao $to je ¢aSa za pice, vré ili sliéno), konstruisana za utvrdivanje odredene zapremine
tecnosti (osim farmaceutskih proizvoda) koje se prodaje za neposrednu potrodnju;
2)  mijerilo sa crtom je zapreminsko mjerilo oznageno crtom za oznaéavanje nazivne zapremine;
3) vr3nomjerilo je zapreminsko mjerilo za koje je unutrasnja zapremina jednaka nazivnoj zapremini;
4)  prenosno mjerilo je zapreminsko mjerilo koje je namijenjeno da se te¢nost iz njega prelijeva prije potrodnje;
5)  Kkapacitet je unutradnja zapremina vrénih mjerilaili unutrasnja zapremina do oznake punjenja za mjerila sa crtom.
POSEBNI ZAHTJEVI
1. Referentni uslovi
1.1. Temperatura: referentna temperatura za mjerenje kapacitetaje 20 °C

1.2. Polozaj zaispravno pokazivanje: slobodno stojeci na horizontalnoj povrsini

2. Najveéedozvoljene greske (NDG)

Tabela 1.
Crta Rub

Prenosna mjerila
<100 ml +2ml -0

+4 ml
>100 ml +3% -0

+6%
Mjerilazaposluzivanje
<200 ml +5% -0

+10 %
> 200 ml +5ml+2,5% 0

+10ml+5%

3. Materijali

Zapreminska mjerila morgju biti izradena od materijala koji je dovoljno krut i stabilnih dimenzija kako bi zadrZao kapacitet u granicama
najvece dozvoljene greske.

4. Oblik

4.1 Prenosna mjerila moraju biti konstruisana tako da promjena sadrzaja koja je jednaka najvecoj dozvoljenoj gresci izaziva promjenu
nivoa od najmanje 2 mm na rubu ili oznaci punjenja.

4.2 Prenosnamjerilamoraju biti konstruisana tako da ne spretavaju potpuno praznjenje mjerene te¢nosti.

5. Oznake

5.1 Iskazani nazivni kapacitet mora biti jasno i neizbrisivo oznaten namjerilu.

5.2 Zapreminska mjerila mogu biti oznatena sa do tri jasno razlucive zapremine, od kojih nijedna ne smije dovoditi do zamjene sa drugim.

5.3 Sve oznake punjenja moraju biti dovoljno jasne i trajne kako bi se osiguralo da se tokom upotrebe ne prekorali najveta dozvoljena
greska.

OCJENJIVANJE USAGLASENOSTI

Za ocjenjivanje usaglaSenosti mjerilaiz ovog dijela, proizvodaé moZe dabiramodule Al ili F1 ili D1 ili E>1 ili B+E ili B+D ili H
postupaka ocjenjivanja usaglasenosti iz Priloga 2 ovog pravilnika.

NDG MIJERILA ZAPREMINE U UPOTREBI

NDG mjerila zapremine u upotrebi je jednak NDG propisanom u ovom Prilogu.




PRILOG 11
DIMENZIONA MJERILA (MI-009)

Na dimenziona mjerila tipova utvrdenih u ovom prilogu, primjenjuju se odgovarajuc¢i osnovni zahtjevi iz Priloga 1 ovog pravilnika,
posebni zahtjevi i postupci ocjenjivanja usaglasenosti utvrdeni u ovom Prilogu.

Izrazi upotrijebljeni u ovom prilogu imaju sljedeca znacenja:

1) mjerilo duZine je mjerilo koje sluzi za utvrdivanje duzine materijala u obliku konopca (npr. tekstila, traka, provodnika) u toku

kretanja proizvoda koji se mjeri.
2) mjerilo povrSineje mjerilo koje sluzi za odredivanje povrSine nepravilnog oblika, npr. koze;
3) viSedimenziono mjerilo je mjerilo koje sluzi za odredivanje duzine ruba (duzine, visine, Sirine) najmanjeg pravougaonog
paralelopipeda koji zatvara proizvod.
1. DIO
Zajedni¢ki zahtjevi za sva dimenziona mjerila
Elektromagnetna neosjetljivost
1. Djelovanje elektromagnetnih smetnji na dimenziono mjerilo ne smije biti takvo da:
— promjena mjernog rezultata bude ve¢a od grani¢ne vrijednosti promjene definisane u tacki 2.3,
— uop&e nije moguce sprovoditi ikakvo mjerenje,
— se trenutne promjene mjernog rezultata mogu tumaciti, pohranjivati ili prenositi kao mjerni rezultat, ili
— promjene mjernog rezultata ne budu dovoljno ozbiljno daih uoce svi koje zanima mjerni rezultat.
2. Grani¢na vrijednost jednakaje vrijednosti jednog podjeljka skale.
OCJENJIVANJE USAGLASENOSTI
Za ocjenjivanje usaglaSenosti mjerilaiz ovog dijela, proizvodat moze daizabere:
- zamehanickaili elektromehanicka mjerila, modul F1ili ELili D1ili B+Fili B+E ili B+Dili H ili H1 ili G postupaka ocjenjivanja
usaglaenosti iz Priloga 2 ovog pravilnika,
- za elektronska mjerilaili mjerila kojaimaju racunarsku podrsku modul B+F ili B+D ili H1 ili G postupaka ocjenjivanja usaglasenosti
iz Priloga 2 ovog pravilnika.
1I. DIO

Mjeriladuzine
Karakteristike mjerenog proizvoda

1. Tkanine se opisuju sopstvenim faktorom K. Tgj faktor uzima u obzir rastegljivost i silu na jedinicu povrS§ine mjerenog proizvoda i
definiSe se sljedecom formulom:

K - £(Ga + 2,2 N/m?) gdje je:

€ relativni produZetak uzorkatkanine Sirine 1 m pri sili istezanjaod 10 N,
G, jesilateZine pojedinici povrdine uzorka tkanine u N/m’.

Radni uslovi
2.1 Podrugje

Dimenzijei faktor K trebaju, ako je to primjenjivo, biti unutar podrugja koje je odredio (specifikovao) proizvodac za to mjerilo. Podrugja
faktora K navedena su u Tabeli 1.

Tabela 1.
Skupina Raspon faktora K Proizvod
I 0<K<2x 107> N/m’ slaba rastegljivost
Il 2x1072 N/m? < K < 8x1072 N/m? srednja rastegljivost
11 8x1072 N/m? < K < 24x107> N/m> jaka rastegljivost
v 24x107% N/m* <K veoma jaka rastegljivost

2.2 Ako se mjereni predmet ne prenosi pomocu mjerila, njegova brzina morabiti u podrucju koje je zato mjerilo odredio (specifikovao)
proizvodas.

2.3 Ako mjerni rezultat zavisi od debljine, stanja povrSine i vrste isporuke (na primjer sa velikog namotaja ili sa hrpe), proizvodad
odreduje (specifikuje) odgovaraju¢a ogranicenja
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Najvece dozvoljene greske (NDG)

3. MjeriloduZine

Tabela 2.
Klasa tacnosti NDG
I. 0,125 %, ali ne manje od 0,005 L,,
1L 0,25 %, ali ne manje od 0,01 L,,
111, 0,5 %, ali ne manje od 0,02 L,,

Gdje je L,, nggmanja mjerljiva duzina, odnosno najmanja duzina koju je odredio (specifikovao) proizvodac za koju je predvideno da se
upotrebljavato mjerilo duZine.

Prava vrijednost duzine razli¢itih vrsta materijala mjeri se upotrebom prikladnih mjerila (npr. traka za mjerenje duzine). Materijal koji
treba mjeriti treba poloZiti na prikladnu podlogu (npr. na odgovarajuci sto) ravno i nerastegnuto.

Ostali zahtjevi

4. Mjerilamoraju osigurati da se proizvod mjeri u nerastegnutom stanju, u skladu sa odgovaraju¢om rastegljivoséu za koju je pojedino
mjerilo duzine konstruisano.

I11. DIO
Mjerila povr&ne
1. Radni uslovi
1.1. Podrugje
Dimenzije u podru¢ju koje je odredio (specifikovao) proizvodas mjerila povrdine.
1.2.  Stanje proizvoda
Proizvodat mora da odredi (specifikuje) ograni¢enja mjerila povrsine s obzirom na brzinu, debljinu i stanje proizvoda, ako je to bitno.
Najvece dozvoljene greske (NDG)
2. MjerilopovrSne
NDG jednaka je 1,0 %, ali ne manja od 1 dm”.
Ostali zahtjevi
Prikazivanje proizvoda

3. U dutgu dadode do povlacenjaili zaustavljanja proizvoda, ne smije biti mogu¢a mjerna greka ili pokazni uredaj mora da prestane
pokazivanje.

Podjeljak skale

4. Mjerilapovriine morgjuimati podjeljak skale od 1,0 dm’. Osim toga, mjerilo mora imati podjeljak skale 0,1 dm? za ispitne svrhe.

IV. DIO
ViSedimenziona mjerila
Radni uslovi
1.1 Podrugje
Dimenzije moraju biti u podru¢ju koje je odredio (specifikovao) proizvodas viSedimenzionih mjerila.
1.2 Najmanja dimenzija

Donja granica najmanje dimenzije za sve vrijednosti podjeljka skale data je u Tabeli 1.




Tabela 1.

Podjeljak skale (d) Najmanja dimenzija (min) (donja granica)
d<2cm 10d
2cm<d<10cm 20d
10ecm<d 50d

1.3 Brzina proizvoda

Brzinamorabiti u podrugju koje je za viSedimenziono mjerilo odredio (specifikovao) proizvodas.
Najveca dozvoljena greska (NDG)

2. Mjerilo:

NDG myjerila jednaka je + 1,0 d.

REDOVNO I VANREDNO OVJERAVANIJE

NDG za redovno i vanredno ovjeravanje dimenzionih mjerila je jednaka NDG u postupcima ocjenjivanja usaglasenosti, koji su za
dimenziona mjerila propisani u ovom Prilogu.

Postupak ispitivanja pri redovnom i vanrednom ovjeravanju dimenzionih mjerila jednak je postupku ispitivanja pri ocjenjivanju
usaglasenosti pregledom i ispitivanjem svakog mjerila, u skladu sa tehnickom dokumentacijom iz ¢lana 15 ovog pravilnika.

Ukoliko mjerila duZine (mjerila za mjerenje duzine Zice i kabla) imaju odobrenje tipa mjerila i prvo ovjeravanje, ovjeravaju se prema
postupku i primjenjuju se NDG propisane za klase tacnosti |11 prema ovom Prilogu.

ProSirena mjerna nesigurnost uredaja za ispitivanje ne smije prelaziti 1/3 NDG za mjerila iz ovog Priloga. Smatra se da je ovaj uslov
ispunjen ako su ispunjeni zahtjevi za uredaje zaispitivanje dimenzionih mjerilaiz tehnicke dokumentacije iz ¢lana 15 ovog pravilnika.

NDG DIMENZIONALNIH MJERILA U UPOTREBI
NDG dimenzionih mjerila u upotrebi je jednak NDG propisanom u ovom Prilogu.

PRILOG 12

ANALIZATORI IZDUVNIH GASOVA (MI-010)

Odgovarajuci osnovni zahtjevi iz Priloga 1 ovog pravilnika, posebni zahtjevi i postupci ocjenjivanja usaglaSenosti utvrdeni u ovom Prilogu
primjenjuju se na analizatore izduvnih gasova, namijenjene za pregled i stru¢no odrZavanje motornih vozila koja se upotrebljavaju.

Analizator izduvnih gasova je mjerilo koje sluZi za odredivanje zapreminskog djela odredenih sastojaka izduvnog gasa iz motora
motornog vozila sa paljenjem pomocu varnice, pri nivou vlage analiziranog uzorka. Navedeni sastojci izduvnog gasa su ugljen monoksid
(CO), ugljen dioksid (CO2), kiseonik (02) i ugljovodonik (HC).

SadrZaj ugljikovodonikaizrazava se kao koncentracijan-heksana (C6H14), izmjerena metodama bliske infracrvene absorpcije.

Zapreminski udio sastojaka izduvnog gasaizrazava se kao zapreminski postotak (% vol) za CO, CO2 i O2 u djelovima po milion (ppm vol).
Andlizator izduvnih gasovaizracunava vrijednost lambdaiz zapreminskih djelova sastojakaizduvnog gasa.

Lambda je nedimenziona vrijednost reprezentativna za djelotvornost izgaranja masina u smislu odnosa vazduh/gorivo u ispustnim
gasovima. Ona se odreduje referentnom standardnom formulom.

POSEBNI ZAHTJEVI
Klase mjerila

1. Za andlizatore izduvnih gasova definisane su dvije klase (0 i 1). Odgovarajuéa najmanja mjerna podrucja za te klase prikazana su u
Tabeli 1

Tabela 1.

Klase i mjernapodrucja

Parametar Klasa 0il

Udjel CO od 0 do 5 % vol
Udjel CO, od 0 do 16 % vol
Udjel HC od 0 do 2000 ppm vol
Udjel O, od 0 do 21 % vol

A 0d 0,8do 1,2
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Nazivni radni uslovi
2. Nazivne vrijednosti radnih uslova mora da odredi (specifikuje) proizvodac na sljedeci nacin:

2.1.  Zaklimatskei mehanicke uticajne velicine:

— ngmanje temperaturno podrugje od 35 °C za klimatsku okolinu,

— zamehanic¢ku okolinu primjenjuje se klasaM 1.

2.2 Zauticgne velicine elektricnog napajanja

— podrucje naponai frekvencije za napajanje naizmjeni¢nim naponom,

—naponske granice jednosmjernog napajanja.

2.3. Zapritisak okoline:

Najmanjai najveca dozvoljena vrijednost pritiska okoline za obje klase je: pin <860 hPa, pmax >1060 hPa.

Najvece dozvoljene greske (NDG)
3. NDG definisu se nadljede¢i nacin:
3.1 Zasvaki od mjerenih udjela, ngjveca dozvoljena vrijednost greSke pod nazivnim radnim uslovima u skladu sa tackom 1.1 iz Priloga

1 ovog pravilnika jednaka je vecoj od dviju vrijednosti prikazanih u Tabeli 2. Apsolutne vrijednosti izrazavaju se u % vol ili ppm vol,
procentnim vrijednostima prave vrijednosti.

Tabela 2.

Parametar Klasa 0 Klasa I

Udio CO + 0,03 % vol + 0,06 % vol
+5% + 5%

Udio CO, +0,5 % vol +0,5 % vol
+5% +5%

Udio HC + 10 ppm vol + 12 ppm vol
+5% +5%

Udio O, +0,1 % vol +0,1 % vol
+5% +5%

3.2. NDG pri izratunavanju lambda je 0,3 %. Dogovorena materijalna vrijednost izratunava se na sljedeci nagin: 0,01 % vol za mjerene
velicinemanje ili jednake 4 %, inate 0,1 % vol.

U tu se svrhu vrijednosti koje prikazuje mjerilo sluZe zaizratunavanje.

Dozvoljeni uticaj smetnji

4. Zasvaki zapreminski udio koji mjeri mjerilo, grani¢na vrijednost jednaka je najvecoj dozvoljenoj greski za taj parametar.
5. Posljedica elektromagnetnih smetnji ne smiju biti takve da:

— promjena mjernog rezultata bude veca od graniéne vrijednosti utvrdene u tacki 4, ili
—da se prikaz mjernog rezultata moZe uzeti kao valjan.

Ostali zahtjevi

6. Razlucivanje morabiti jednako vrijednostima prikazanim u Tabeli 3. ili zajedan red velic¢ine ve¢e od njih.
Tabela 3.

Razlugivanje

(€0) CO, 0O, HC

Klasa 0T 0,01 % vol 0,1 % vol ®) 1 ppm vol

(") 0,01 % vol za mjerene velicineispod 4 % ili jednake 4 %, inace 0,1 % vol.

Vrijednost lambda mora se prikazivati sa razlucivanjem od 0,001.

7. Standardno odstupanje od 20 mjernih jedinica ne smije biti vece od jedne tre¢cine modula nagjvece dozvoljene greske za svaki
primjenjivi udio zapremine gasa.

8. Zamjerenje CO, CO, i HC, mjerilo, ukljucujuc¢i specifikovani sistem za rukovanje gasom, mora pokazivati 95 % konagne vrijednosti,
kako je utvrdeno gasovima za kalibraciju, u vremenu od 15 sekundi nakon prelaza iz gasne smjese bez sadrZgja gasa, npr. svjezeg vazduha.

Kod mjerenja O,, mjerilo pod sli¢nim uslovima mora pokazivati vrijednost koja se razlikuje za manje od 0,1 % vol od nule u vremenu od
60 sekundi nakon prelaza sa svjezeg vazduha na gas bez kiseonika.




9. Sastojci izduvnih gasova, osim sastojaka ¢ije vrijednosti podlijezu mjerenju, ne smiju uticati na mjerne rezultate za vise od polovine
modula najvece dozvoljene greske, kada su ti sastojci prisutni u sljedecim zapreminskim udjelima:

6 % vol CO,

16 % vol CO,,

10 % vol O,

5% vol Hy,

0,3 % vol NO,

2000 ppm vol HC (kao n-heksan),

vodena para do zasi¢enja.

10. Analizator izduvnih gasova mora imati ureda za podeSavanje koji omogucava podeSavanje nule, kalibraciju gasom i unutrasnje
podeSavanje. Uredaj za podeSavanje nule i za unutrasnje podeSavanje mora biti automatski.

11. Za automatsko ili poluautomatsko podeSavanje mjerilo ne smije obavljati mjerenjadok se ne sprovede podeSavanje.

12. Analizator izduvnog gasa mora otkrivati ostatke ugljovodonika u sistemu za rukovanje gasom. Mjerenje se ne smije vrsiti, ako kolicina
ostatka ugljovodonika prisutnih prije bilo kakvog mjerenja prelazi 20 ppm vol.

13. Analizator izduvnog gasa moraimati uredaj za automatsko prepoznavanje pogresnog funkcionisanjaili senzora kiseonika zbog troSenja
ili prekida vanjske linije.

14. Ako andlizator izduvnih gasova moZe raditi sa razli¢itim gorivima (npr. benzin ili te¢ni gas), mora postojati mogucnost biranja
odgovarajucih koeficijenata zaizratunavanje lambda bez dvosmislenosti koja se tice odgovarajuce formule.

OCJENJIVANJE USAGLASENOSTI

Za ocjenjivanje usaglaSenosti analizatoraizduvnih gasova, porizvoda¢ moze dabiramodul B + F ili B + D ili H1 postupaka ocjenjivanja
usaglasenosi iz Priloga 2 ovog pravilnika

REDOVNO I VANREDNO OVJERAVANJE
Ispitivanje analizatora izduvnih gasova pri redovnom i vanrednom ovjeravanju sprovodi se na mjestu upotrebe analizatora.

Postupak ispitivanja pri redovnom i vanrednom ovjeravanju analizatora izduvnih gasova je jednak postupku ispitivanja pri ocjenjivanju
usaglaSenosti pregledom i ispitivanjem svakog mjerila, u skladu satehnickom dokumentacijom iz ¢lana 15 ovog pravilnika.

Za redovno i vanredno ovjeravanje analizatora izduvnih gasova koriste se sertifikovani referentni materijali.

Referentna mjeSavina gasa sastoji se od najmanje tri sastojka. Sastojci moraju biti unutar zapreminskih udjela:

CO0:0,5 % vol do 5 % vol

COy: 4 % vol do 16 % vol

HC: 100 ppm vol do 2.000 ppm vol.

Kod mjerenja kiseonika (O,) o¢itavanje zapreminskog udjela od 20,9 % ispituje se spajanjem usisa analizatora na okolni vazduh.
Ispitivanje se sprovodi pri o pritisku okoline od 860 hPa do 1060 hPa.

Vrijednosti zapreminskih udjela svakog sastojka ispitnog gasa, njihove izmjerene vrijednosti i najvece dozvoljene greske potrebno je
dokumentovati.

Vrijeme zagrijavanja

Vrijeme zagrijavanja za analizatore klase | i 0 ne smije biti duZe od 30 minuta. Tokom zagrijavanja analizatori izduvnih gasovaklase | i 0
ne smiju prikazivati izmjerene vrijednosti zapreminskih udjela gasa. Nakon zagrijavanja, analizator izduvnih gasova mora ispunjavati
metrol oSke zahtjeve navedene u ovom Prilogu.

Propan heksan faktor

Udio ugljovodonika mora biti izrazen kao ppm vol. n-heksan (C¢His). Analizator izduvnih gasova ispituje se pomocu propana (C;Hs), a na
svakom mjerilu morabiti stalno i jasno nazna¢en propan heksan faktor (PEF).

lzuzetno, dozvoljeno je prikazati vrste konverzionih faktora, koji zadovoljavaju odgovarajuce koncentracije. Proizvodad mora na svakom
analizatoru navesti PEF faktor sa najmanje tri decimale.

Vrijednost PEF faktora uobi¢gjeno iznosi od 0,490 do 0,540.

Ako je element koji je ogjetljiv nagas, zamijenjen ili popravljen, na analizatoru se mora naznatiti novi PEF faktor.

ProSirena mjerna nesigurnost uredaja za ispitivanje ne smije prelaziti 1/2 NDG za myjerila iz ovog Priloga.

Smatra sedaje ovaj uslov ispunjen ako su ispunjeni zahtjevi za uredaje za i spitivanje materijanih mjeraiz tehnicke dokumentacijeiz ¢lana
15 ovog pravilnika.

NDG ANALIZATORA IZDUVNIH GASOVA U UPOTREBI

NDG za analizatore izduvnih gasova u upotrebi jednak je NDG propisanom u ovom Prilogu.
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PRILOG 13

EU I1ZJAVA O USAGLASENOSTI (br. XXX)

1. Tip mjerila/mjerilo (proizvod, vrsta, serija ili serijski broj):
2. Naziv i adresa proizvodacai prema potrebi njegovog ovlaséenog zastupnika:
3. Zaizdavanje EU izjave o usaglasenosti odgovoran je samo proizvodat:

4. Predmet izjave o usaglaSenosti (identifikacija mjerila koja omogucuje sljedivost, a ako je to potrebno za identifikaciju mjerila, ona moze
ukljugivati i sliku):

5. Predmet izjave o usaglaSenosti u skladu je sa odgovarajué¢im zakonodavstvom Evropske Evropske unije o usaglaSavanju:

6. Upucivanja na relevantne primijenjene crnogorske standarde ili normativne dokumente ili upucivanja na druge tehnic¢ke specifikacije u
vezi sakojimase safinjavaizjavao usaglasenosti:

7. ako je primjenjivo, prijavljeno tijelo ... (naziv, broj) sprovelo je ... (opis aktivnosti) i izdalo potvrdu:
8. Dodatne informacije:

Potpisano za i u ime:

(Mjesto i datum izdavanja):

(Ime, funkcija) (potpis)
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